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;Quién es Cibo?

Cibo es un proveedor de soluciones Unico para
problemas de rectificado técnico. Para lograr este
abjetivo para sus clientes, Cibo une una
combinacign de 3 elementos importantes,

+ Cibo dispone de un suministro casi inagotable
de productos técnicamente avanzados de
f'%‘&'?éﬂﬂﬁ&'&’tﬂ'&%% Cibo desarrolla
maquinas de rectificado muy especificas gue mejoran la calidad

del acabado y, al mismo tiempa, mejoran
la faciiidad de uso para ei opararia.

« ¥, por dltimo, Cibo comparte con todos sus
clientes su enorme conacimiento de aplicaciones,
totalmente de forma gratuita.

Cada experto en aplicaciones de Cibo tiene afios de
experiencia en el sector y, ademas, recibe cursos de
actualizacion continuos e intensivos en el centro de
formacidn de Cibo,

Al procesar materiales de rectificado de forma
innovadora y al idear combinaciones inteligentes de
varios materiales, Cibo logra, una y otra vez, crear
productos de rectificado innovadores. El énfasis
esid en ahorrar tiempo a los usuarios y en ofrecer
un alto nivel de comodidad para el usuario.

Con un egulpo comprometido y apasionado,
Clbo estd a disposicion de sus clientes para idear
y poner en practica la solucidn mas eficiente para
cualguier problema de rectificada.
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Cibo esta buscando problemas

51, has leido bien. [Cibo estd buscando probiemas! No contigo,
par SUpUesto.

Mo, problemas reladonados con el acabado de, entre otras cosas,
acero inoxidable y aleaciones espaciales,

fProblemnas para conseguir el acabado deseado? jLos costes de
acabado son m.uc_hn mas elvwadﬂs_ de lo previsto? ;0 el acabado de
ERARSGHES A RAR G ERA BIRT Cibo o antes posible! Este tipo
de dificultades son las gue nos motlvan.

Mingun problema o desafio de rectificado es demasiade dificil para
nosotros. Mo importa s setrata de un mecanizado rapido, un acabado
decorativa, funcional o de alto brillo, o una reduccian de costes en el
process de rectificado. Al finy al cabe, Cibo siempre puede contar con
lo siguiente:
+ Un equipo de expertos en aplicaciones apasionadamente motivados, con anos de
EXEIRTRAER 8 extraordinario conodimiento de las aplicaciones tiene en cuenta no
solo todos |os parametros |mpartantes comao velocidad, presién de trabajo, velocidad
derpbetvBEdctificado, etc, pero también las condiciones de
trabajo, las herramientas disponibles, los conocimientos del
RERATIR BEDecialistas en acabados se desplazardn a su ubicacion, sin compromiso

BEEEOStraremos que, con nuestros productos innovadoras,
los problemas con cualguier tipo de acabado son cosa del
pasado,

Ui stock permanente de mas de 10,000 materiales de mollenda técnicamente
avemealen nuestra sucursal de Tildonk.

* Un taller exienso donde la personalizacion es fa norma y donde Cibo es
constantemente [deando soluciones nuevas @ innovadoras.

+ Herramientas exclusivas, desarrolfadas internamente, que llevaran tu acabado al
siguirmve Tauel,
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COMO LEER EL CATALOGO
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Coémo leer el catalogo

Fara facilitarte las cosas, hemos dividide todes nuestros productos en este catdlogo por
categorias, seqln su forma.

Podemos distinguir:

CINTURONES + PUNTOS DE MONTAJE
w DISCOS MATERIALES DE PULIDO
. HOJAS u ESPUMA
» ROLLOS MANGUIT
& DISCOS DE g 05

ALETEQ o CEPILLOS
o DISCOS DE = ﬁEfDTAS

MAQUINA

BE¥Gkre v = SAECESD

= TAJE MUELAS . s
ABRASIVAS » PRODUCTOS DE LIMPIEZA

Tedos los grupos de productos tienen su proplo cobor, por lo que son ficiles de
encantrar,
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E VISTA ESQUEMATICA

Cada capitulo va precedido por una vista esquermndtica de la divisidn
dentro de cada grupo de productos.

Grupa de producta.—— - |

Dianag de lAmines para dechesre 253

Tipo de material abrasive e 2 S5olapadetela 254
Lo de fibra de widno 258
Tipe de soporte o % :’:"-‘n: i -
= Fang
+ i
Linea de S ruf: sk =
4 Plams
roducto -,
GIrmia  Enpend 00
AlD rend e 260
+ Manha
=+ iy
Linea supenior ]
# Eaterad i
& Fimn
1 + Cledin
Los discos flap se dividen T-'-FH aaz
en discos con soporte de Pt
fibra de vidrio y discos con 1 fespabdn do pasnon 264
soporte de pldstico. Los TN 264
discos con soporee de i
fibra de vidrio se dividen 2 Cambip rapc 24
en ld linea estandar, la *m:ﬂ
linea industrial v 1a linea Eican
superior, Cada linea

puede ser plana o conica, -

Después de esta vista esquermnatica; se ofrece una breve Introduccldn para e grupo de producto.

Agqui encantrard informacidn sobre las aplicaciones del producto, las
condiciones ideales de uso, algunos consejos sobre el use de los
productos, eic.
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Capitulo

Grupo principal

Subgrupo 1
Subgrupao 2

B ESQUEMA DE LA TABLA DE PRODUCTOS

Todos los capltulos se subdividen en Para ayudarle a elegir un producto de
grupos. Esta subdivisién se estructura nuestra amplia gama, las caracteristicas
exactamente igual para todos los grupos de cada producto se indican a

de productos. El grupo princpal se indica continuacian del tipo de producto, asi
en el encabezado de la tabla. Los marcos comao para qué se pueden utilizar fos
de color ala izguierda o a la derecha de la productos,

tabila corresponden al subgrupo 1y al
subgrupo 2 {en caso de que haya un
sequndo marca). Al final, encontrars |a
dltima subdivisidn, el tipo de producto, en
el encabezado gris.

2,.DISCOSDES  Discos de acabado
LAMINAS

? » [ Abanicos combinados / Soporte de fibra de

f
|- Prapiedaies: = Elmenacd i de material coprolads

=i procede)

Tipo de producto

Variantes dispenibles

Informacidn
adicional o consejos

+ Arabachy unifarme
ki A Sonstanta v baji
= Efgcin amartigasdor de impacns
* MEmaT generadite e Calor
Areas o & aploacidnmiy ampdias, acei aukdabile, ml-rh reralis
Agligaciones: « Ammmihqﬁ
* ACATaCH (2 anguits § enaeg
* Mgjorad & magashdad superticad
+ Relinar ineas de ceclificado phiesas;
+ FelinpseT CHbnE
= Lijartadizar hos gefetos de las plezat funcdas
+~EfL

inchcasde
cledp g grarg y Qimarsiones Rl v PN rrd PR e stk

o G o 011572 C RCONCTIS AlD ISE00 D00 o
g e O A et coRcoE Ry
113 nr_nfmu_m 5200 000
VE RECVWIFTS AL 13200 6 DD
125922 REDVXCA2E &l -D#‘Hm;ﬂ_.‘u}
v:oncnwm,@pﬂmusm
Mg y poede. Hfﬂcufmwﬂ..Hmoﬁsuu
by il A wmmnmosm
8180 RODVACIISD A1-0N G000 35600
ME HC D/ MIER B0 ML Cor S 3504

KC = Extra Grueso « 00 = Grueso « ME = Medio - ¥F = Muy Fno
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Un punto verde junto al nimers di Un punto naranja indlca gue los plazos de
articulo indica que este articulo esta en entrega de estos articulos deben ser
srock. Estos articutos siempre estan canfirmados por Cibo. Dichos plazos
disponiblfes de inmediato. Los articulos con pueden variar de 1 dia a 12 semanas,

un punto azul junto al ndmero de articuio segln las condiciones y el producto

s fabrican bajo pedido, Para estos solicitado.

articulos, el tiempo de envio es de
aprodimadamente o dis

[
a

z = disponible en stock z = disponible en 5 dias laborables = a petcicn 395

.~ Tapas abrasivas

G o e

Propiedaces:  Muy eficienze para todas las operacones de reoificac v destbarhadn e lugares de dificd accen
+ Tambibn es posble irsirajar con #l lao de corte ransversal
 Camibio rapidn
+ DRspondinle 80 VoS B aos de arana

Aplicaciones Tabiricad|tn de Derramasnias, mokles medanics de poecisitn, fbricecitn de modelos y ministeas, |I'|I‘|L|-:!II|E Beroekpdcisl

irdiisirla, Bec
ehell
didmetro afura cicige de grana tpo QeE n
91632 ) B0 SEOMEMBRR AUy SKCHTBIZ @R T
iz ) M‘iﬁ'ﬂt#.-ﬂuw SKCH1632 _
3 150 SRC/SBAEIRM-Buey. SKCHIRHE 25
@140 B0 SRCAGOSITAD ALDW SKCHIIAG 25
a0 =0 SREABE/ITE0 AL S SREH2T4D 25
40 150 SKCHEETA0ALDx SKCHITAL 35
] &
e e i
stock |
Unidad de
CONOS DE TAPAS ABRASIVAS embalaje oo CUIDG DE ALUMINID

SHI/BIAERS &) 0w, SHUHOBES 26a e
SHKA1S0/08ES AL Suey. SHEHDREE S

a 85 150
8
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1, Selecciona la aplicaclén
2, 5elecciona el respaldo

3. Sefecciona el tipo

CINTAS, DISCOS, HOJAS Y ROLLOS

La disposicitn de las correas, discos, hojasy
hippiulos difieren ligeramente de los otros
capitulos de este catdlogo.

Dado gue podemos fabricar correas,
discos, hojas y bobinas en practicamente
cuafguier material y tamafio, el catédlogo
muestra las medidas mds comunes. 2El
catilogo muestra un tipo de correa, disca,
hoja o bobina en el matenal que desea
comprar, o necesita un tamanao diferente?
Mo dude en ponerse en contacio con
nuestros colegas de Cibo; su pedido puede
fabricarse a medida en un plazo de 5 dias

ﬂﬁ“x’ﬁb gi?sscus haojas y rollos se fabrican
todos con los mismos materiales basicos,
Al comienzo de cada capitulo, verds una
visidn general total de los materiales
bdsicos disponibles: papel, tela, tex y tex

aplicado al material, la resistencia al
arua del material, 1as propiedades de
los distintos materialesy una visian
general amplia de las aplicaciones para
cada tipo de material.

Cada uno de estos capitulas comlenza con
una vision general de diversas aplicaciones,
Este diagrama enumera los tamafios mads
recomendados para esas aplicaciones.
Simplemente observa ef material sobre af
que guieres trabajar y se te indicard la
pdgina donde puedes encontrar el
producto deseado. Precaucion: esta tabla
sofo muestra |65 grados gue son mas
adecuados para esa aplicacion especifica
seqln Cibo. 5 atin necesitas una visidn mas
detaflada, lo mejor es volver a la visidn
general total de los materiales basicos
disponibles al inicio de estos cuatro
capitulos.

Recpsrimiento supenior

£
i

ancha

Irnzarmseatile

Tipo de grana

§

Tipo de grana

reforzado. Este diagrama contiene, entre
. as cosas, el peso de los respaldos, el
go BElG del grano por tipo de
material, el recubrimiento superior
L
v =
v Z
Aplicacion Tipo &
Tela
Tex
Paped
Tix oo
Tela MFR
———— MFK

Akadin F-Califcada

— Callbrada-de algoddn |

Miaia QHSH = ST = 950 40-60- 801 001 20-150-1 85 200-320-

Emd&nihﬂ ASG - 00Gr— 1500 Grussn - Medio - Fino - MUY FUERTE - Sdper fino SLSVE

FUPERSLIANE

Fapiel SPF0EF F ST - - 1450 Arabadp: J4-F5-10-502H0-100-12 4605006008001 000

S agattel
28 36 40 S0-GOIEII0- 260-12
0a0-00-1000-1200

Tepda de nallon - Talco = 1500 Sin grandg

=% 500 MERAS00 (PE0OY MFR TED0 (F1200): M
[F1500-MERZA00 (F2S001-WFRIBA0
AiA FAAFRE00 (P00 FRED00
[PSO0E)- (POUCN MER12080
[PEX0D)
— = = 500 MK S DRG0 AN S0 (1 200 0K
[F1300-MEXAID [P I000H-M FXa0 F3
MAFMEOD (PADOD)-LEFK 1 200
(PO

Alh
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SIMBOLOS DE APLICACION

Aluminio
Metal Plastico
@ @ Madera @ :I'I
G Acero Inoxidable Q it taucha
0 Reparacién de autompviles
Aleaciones @ Madera P
de alts o Lacas y barnices,
calidad blanda cUBro

G No ferrosos Vidrio y .

Materlales en color = Materiates reBiRffHados 0, @ E . E""; i 4
Materiales en gris = Materiales posibies b

141
é‘l
Propiedates ,
AI0-B00 Estructura ahisrta de palldster & &5 que los granos estin anclados en ambins Edos: 165
Las fibras de nalloo = cormbinan 0 une estructurs de malia tridimenshon sl medisns resins snidtes termossiabile, v #5145 e
Hnn i panibhes Enovarios tpas de grand con abratsa de daida de aluminio. ENeesultado es un material abrasivg elisicn con ona 17
Firi edtructura abieria, Tacl de vsar y que praporciona un acabadd uniforme § constante. El matetial tex no afecin la forma gesrmétrica de
las plezes de trabaja, BN grano &0 propeecsane un acabado buane y dusaders 8 altsy velodidades
mmm Abrasivn de cartirs de s3<io antestAtes sobee U Base my resistente *F, [deal parael lijgdo dle sulas de maters ]rpm 5 T8
1
+120-150-
Con 2l TEX 00, fas firas da nallon se-combinan enuna-estuctura de maliz tidimensional madlanie resing sinkética termoestabhe sin e
fgrana abrasise. Evte maberial no faya v os (dedl para Lo lifpeads, 174
FR240M Mhicro-Rmst ag 1= concepto en el gue granos de abrassso con un callbrado extremadamants pregsa s unen con un adhesivo T
B30 faxible sobire una bass dpe algoddn 0, Gracas 3 la colocaclan eldstica, sste abrashie slempre-antra an confacto oon (B plezsde
MRS trabazycon i  pasitea. Estogasantiza una profundsdad da ragade constante y unifeeme. Este disefio-pensado con ingeaia
] ‘garaniiza un p de dcabado exiramadamants uniforme. constante y precisa.
K Micro-Mesh e m -:nnr:!é:m an el mé?anm de gbrasivo conun calibrada extremadaments presao seunen con un adhesive S (—
3500 Paxible sobre una basae de algeddn elaston, Gracas 3 laoolocaciin eldstics, a5te alrashio Slempre entra en Commamo oo [a pleza de

wabagn con un anguls positso. Esta gasantiza una profisndsdsd da eyade constante y uniferme. Este disedn pansado con ingemo
FErENUZE N de scabado ewtreradamants Uniforme Lonstante y pracsa
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INFORMACION GENERAL
Introduccion

Los materiales abrashvos sobre un 5in materiales abrazivos flaxibles no
saporte flexible se utitizan en casi habria coches, trenes ni aviones, ni
todos [os sectares de la industria de ordenadores, ni refinerias de petréleo,
transformacion, La aplicacidon més ni cazas, muebles ni interiares, ni
canacida durante muchos afos ha implantes médicos; no habria drugla,
sido probablemente la de la madera. sangamienta ni disefio; y la lista sigue
Mas tarde se desarrolld una amplia Y sigue. En resumaen, sin materialas
variedad de aplicaciones ademas de abrasivos flexibles, nuestras vidas
esta. Estas aplicaciones se encuentran cotidianas serlan completamente
25U mayor parte en ei sector diferentes.

metalirglco, en el sentide amplio de
la palabra. pero también existen
aplicaciones muy avanzagdas para

bI@MNSTRUCCHIONDE LOS MATERIALES ABRASIVOS
i S S
El desarrollo de los materiales abrasivos flexibles ha continuado a lo largo de los afos.

Par lo tanto, los materiales abrasivos actuales sobre un soporte flexible tenen
un alte nivel técnica, Los noevos tipos de grana, [as bases nuevas y mejoradas,
las resinas sofisticadas y los ingredientes abrasivos activos de alta tecnologia

aportan a cada producto unas propiedades altamente especificas y avanzadas.

Podemes distinguir 2 grandes familias:

- materiales abrasivos convencionales sobre un soporte flexible (p. 29)

- materiales abrasivos tridimensionales (p.47)




Materiales abrasivos
convencionales sobre soporte
flexible
Acumulacidn de material
Elegir el almacenamiento correcto compensa
Eleccidn de la unién

La eleccitn i |a aplicacian correctas
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Material abrasivo convencional
sobre base flexible

E FORMACION (ACUMULACION) DEL MATERIAL

Los materiales abrasivos clasicos se se aplica una capa de cola sobre el
Construyen en capas. La ingeniosa grano para anclario de forma dptima
construccion de las diversas capas al soporte. También se puede aplicar
determina las propledades téonicasyla - un agente de desbaste como capa
calidad final del preducto final. En supeérior. Este recubrimignto superior
principio, un material abrasivo garantiza que el polvo de esmerilado
convencional consta de 4 a 5 capas. La se glimine correctamente durante el
capa inferior es el soporte, Los distintos 04k Wgaﬂ{ﬁfﬁ}ﬁﬁwﬁgﬂ
soportes determinan en gran medida la %ﬁ’?\ﬁﬂﬂﬁﬂﬂﬂm qué parametros
flexibilidad y la resistencia del material determinan las propledades de los
abrasivo. Se aplica una capa de cola al distintos materiales abrasivos y como
soporte. Posteriormente, el grano se puede seleccionar el material que
esparce sobre la capa de cola. Una mejar se adapte a su aplicacian,

técnica Ingeniosa qgarantiza gue el
grano con el borde mas afilado se
cofogue siempre en |a parte superior de
la capa de cola. Los distintos materiales
de los que se compone el grana
determinan el area de aplicacion del
matarial abrasivo. Otra

Agentes de desbaste
Recubrimisnto

ramanio Grano

Base cola de —

Secrion transversal
Base

unign
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Algoddn y poliéster

Las bases de algoddn y poliéster son razonablemente resistentes al desgarro y

durada A e EiEIasmente para su uso en aplicaciones técnicas mas
exigentes y/o especificas. Sus propiedades se indican con una letra.

lHSE F:

Este soporte es altamente flexible y es

BEIWER habitualmente para
aplicaciones manuales, en forma
de rollos o laminas.

JHlex y |-base:

Se trata de un tejido muy flexible,

con propledades técnicas especificas
para su uso en bandas de rectificado
continuo. El soporte se utiliza
principalmente en trabajos donde el
acabado es mds importante gue la
eliminacidén de material. £l tejldo de
rectificado con base en | s& usa con
mayar frecuencia en comiinacian

' #r!glas de contacto mds blandas

as de rectificado a baja

pracigmnte en X es el mas versdtil. Se
utiliza tanto para grano Qruess como
fino y, por lo general, solo es apto para
uso en seca. Sin embarge, el algoddan
en X ambién puede tratarse para gue
sea resistente al agua y pueda
utilizarse con liquidos refrigerantes.
Encontrard estos productos en la
descripidn general con el codigo XMW,

Base H:

Se trata de un soporte de poliéster de
dureza media. El poligster es muy
dificil de rasgar, resistente a cargas
pesadas y apto para su Uso en seco y
en humedo, Es una base muy estable.

Y -base:

Este soporte es mas resistente quela
versidn "H" y se utiliza princlpalmente
enaplicaciones muy exigentes, donde
s@ requlere un mecanizado pesado o
extremadamente pesado. Esta versidn
5@ puede utilizar tanto en seca Comao

AfuHRReRliester:

En los ditimos afos hemos visto cada
VBZ Mas bases compuastas de una
mezcla de poliéster y algodan, Estas
bases se presentan en las versiones
1" "|-Flex" y *X". Generalmente, son
menos sensibles al estiramienta y
resisten mejor el desgarro que las
bases de algoddn del mismo tipo.



INFORMACION GENERAL * Acumulacién de material

REFUERZC

Papel
El pesa del papel es un factor importante para determinar la flexibilidad y la resistencia ala ro

El peso se indica con las letras chs a «F», donde e corresponde al papel mas
ligero y «F» al mds pesado.

‘pél I Papel D:
‘BO-85 gfm® ligero y flexible, Solo se 150-180 gr/m®: este papel tiene una resistendla
utiliza en aplicaciones manuales, tanto fuerte y, por lo general, se utiliza para
en humedo como en seca, y para tipos maquinas de desbaste manual de
de grano mds fino (grano 150 y mas mano o para el lijado manual,
Papie| B:
80-105 g/m™: ya no se utiliza muy a Papel &2
menuda, 220-250 gr/m® este papel can un
refuerzo resistente es bastanta
Papel C. resistente al desgarro y, hasta hace
110-125 gr/m?: es menas flexible Eﬂﬁg.;;ﬁﬁ?s!ril::d:;ﬂp;a? ﬁrﬁn'm
que e! pagel Ay seunliza, sntre i 0%, COrfeas ce:irreasénr:has:
otras cosas, para aplicaciones - y
manuales. Por lo general, pel F:
encontramos papel C con velcro 250-300 grim®: el papel E parece i

para usar en maguinas de mang

ligeras (dlscos, Hojas, deltas), desapareciendo gradualmente y estd

siendo sustituido por una base F,
clertamente en tipos de grano mas
grueso. Este refuerzo es Ideal para
aplicaclones mds pesadas y correas
anchas,




Pelicula

Combinacion

Crmin

E@E&ﬁ?ﬂmm han aparecido
nuevas calidades con una capa
inferior de pelicula, La capa inferior
de pelicula es muy similar al papel C
en cuanto a flexibilidad. Sin
embargo, el material de pelicula
puede utilizarse tanto en himedo

——como-en sece yes altamente
— Ist;ntrzrﬁﬂgmm
ibra

Este soporte esta fabricado a partir de
varias capas de papel (mpregnado, La
fibra es bastante rigida, dura y
resistente al desgarro. Se utiliza
principalmente para la fabricacidn de
discos de lijado, Para la producclén de
abrasivos con un grano mds gQrueso,
donde es impertante una accidn mas
pesada y rapida, se utiliza un espesor
de 0,08 mm. Para granos mds finos,
actualmente se utilizan espesores de
hasta 0,65 mm, perao los discos Cibo

_slempre tenen 0.8 mmde espesor,
Los discos de fibra siempre deben
usarse on un taco o almohadiila de
respaldo adecuada.

Combinacion

Las bases de combinacién constan di
pape! E o F reforzado con una pelicula
ligera para evitar que se desgarre. La
combinacion de calidades se utiliza
mas @ menudao en granos gruesaes
CON Una estructura de grano abierta,
para el lijada de suelos antiguos y
parguet. Ademnds, en la industria de

aridas anchas.

La malia es una estructura ahierta de
tejido de paoliéster en la que el grano
estd anclado por ambos lados. Debida
a su estructura Unica, este material no
5@ satura fadimente. Por lo tanto, s
muy adecuada para el lijado de
pinturas, lacas, barnices, masillas,...
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Fibra Malla

)

>
Cola animal ”

« Muy flexible
« No resistente a la humedad

+ Resistencia muy limitada frente a
acumulacion de calor

+ Unidn débil del granulado

!

Enlace de resina sintéetica
+ Mencs flexible gue el pegamenta animal
* Resistente al cafor
* Resistente a la humedad
« Muy fuerte en el anclaje del grano

Tras |la aplicacién de la primera capa de pegamentd en |a gua
se ancla el grano, tiene lugar una primera polimerizacién,

Cespués se aplica la sequnda capa de
pegamento,
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ABRASIVO

La capacidad de arrangue del material abrasivo esta & suU vez, responsable de una vida atil mas corta. En la
fnteamdanmasduresa, tenacidad, fragilidad, ti¥Ekidpagina, puede leer qué tipos de abrasive
resistencia al calor y orientacidn. 500 los que se rompen con mayor rapidez.

La dureza de un abrasivo normalmente se determina segun [a
escala de Mohs yfo la escala de Knoop. En la pagina opuesta

encontrara una escala comparativa de los tipos de
abrasivo mas importantes.

Ademds de su dureza, |a tenacidad o la fragilidad del

abrasivo es posiblemente Incluso mas impartanta

para evaluar la eficiencla del abrasivo en una —
aplicacion especifica, Cuanto mas fragil es el abrasivo,

MEnos presion se necesita para romperlo y crear

nuevos bordes de corte afilados. Menos presian

conlleva una menor generacian de calor y un nivel

mejerade de-acabado: Un mayar nivel de fragilidad-es;
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Ezcala de durera Mohs-Knoop

BOOG 10
|| Granulometria Mahs Knoop
_— || | W 00 el
I 2 150 Yeso
Eno | I| 3 820 Cuarzo
= ’ . 100 Topacio
B, 5000 5 1600 Oxido de aluminie/circonio
o 3 6 1950 Oxido de aluminio blance
Eg 4000 S === = l 7 2100 Oxido de aluminio cerdmico
8 2480 Carburo de silicio
3000 9 4700 CBN 4700

10 8000 Diamante

2000 | ;
100 l | @ = tipes de granos comunes |

1 2 3 & 5 &} 7 a a 10
E=scala de Mahs

Escala de fragilidad / tenacidad

Fraghl Tenaz
8 6 5 T q o
[ Oixidoe de aluminib blanco | :Diaman
s te CEM
Carburo de sificio Tired O de Al 4700

O, de Al cer,




Tipos
Hay 3 tipos de grano.

N 1-i.

El tipo de grana convencional o singular

El ipo de grano compacts o Compuesto

El tipo de grano de composicidn
geométrica Trizact™ / Morax™

Tricnst™ e pna marco comecal reguirade de o erprea
I Mewae™ s una marce comercind reginbracs o ln
srrprsia Saint-Gobain
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Gxido de aluminio

El dxida de
aluminio tiene una
estructura
cristaling simple y,
por términga media,

B85 Menos cortante gue ot Wﬁ%ﬁg
de aluminio es menos ten i
clrconio y, por lo tanto, requlere menos
presidn. La generacion de calor puede
aumentar significativamente cuando se
utiliza este grand. Por ello, es mejor utilizar
oxido de aluminio con metales que sean

resistentes al r"a'E"E'thu-n e b

. Este grano o=
Durezzamen
Agudesa
Durabifigad
PFE":II.'JI'I de
i oy

I EEEE Wﬁig” Esto
su vida atil, Por
otra lada, graclas a su dureza y su filo

¥ 5Us propiedades, es ideal para trabajar
ateaciones de titanio ¥ cobalto, como
Incanel. El carbura de silicio también ofrece
muy buenos resultados en vidrio  piedra.
Debido a sus propledades especificas, e
requiere poca presion para trabajar de
manera eficiente con este tpo de abrasivo.
Camo resultado, se genera poco calar. El
carburo de silicio es un compafiero ideal
para trabajar materiales sensibles al calor,
coimo la mayoria de |os materiales no
ferrosos, cobre, latdn, bronce, aluminig, etc,
pero también pidsticos, caucha,
aglomeradaos y MOF

definitivamente el mas duro y el mas
St g 2filado en el rango, perg

Acumulacion de material 37

dxido de clreanin

El abrasiva de
Oxldo de drconio es
Ourabilidad 1 ] '] de dureza media,

Fl'nsiljn L!E SURR ] Foreesmuy
ol afilado, muy

el cafor, Esto o convierte ﬁsé?t.ﬂﬂ'rfsﬁgg‘jg%dal
para el mecanizado pesa A a
muy afta, Debido a la pres ada y bajo
la influencia del calor, el abrasivo se abre y
BSLR CrEa constantemante nuevos bordes de
corte. Esto evita gue e abrasiva se vuelva
romao de forma prematura. £l abrasivo de
txldo de crconio alcanza su mejor
rendimiento con granulado mds grueso
{24-80),

DurezaummeEn

Aquderzan ]

al:lmsli.rm:gr.'lmltn

e El abrasiva
S ceramico tiene una
Calidad des
; 'l__'“ btll estructura
microcristalina y es
dura y resistente,

Aspero. Debido a su micmgﬁ%%
grano ya comienza a fra }'E' s
presidn baja a media. Los nuevos files de
corte garantizan que la capacidad de
mecanizado del grano disminuya muy poco
durante fa vida dtil de la banda. 5in
embargo, las propledades del grano
cerdmica pueden cambiar de farma
desfavorable bajao la influencia del calor. Por
esta razon, a menudo se afiaden a este
grano ingredientes de esmerilado activos
aue evitan la acumulacidn de calor.
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Los agentes de molienda se utilizan para Intentar reducir la generacidn de calor

gueasitgrarprecosnabe fpbeadac pacr BPropiedades abrasivas del material
abrasivo.

* Estearato de zinc: este recubrimiento se

apiceapaiedperior de cola y reduce la fric-
cidn con |a superficie de molienda, Esto
BBgeamecabsorba con menos rapldez y

BT iEnn una generacidn de
calar reducida.

“del material abrasivo.

+ Recubrimientos quimicas;
narmalmente basados en potasio o
zpdio. Estos recubrimientos se aiaden
bien a la capa superior de cola o como
una tercera capa después de haber
aplicado la capa superior de cola.
Principalmente, estos mineralas tienan
la capacidad de evitar la acumulacién
de calor y la contaminacion. Esto tiene
un impacto positivo en el rendimiento
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TECNOLOGIA ANTIESTATICA

Durante el procese de rectificada, el
material abrasivo se carga positivamente,
migntras que la manuina, la cinta de
rectificado vy 1a pieza de trabajo se cargan
negativamente, Esto ocurre principalmente
en el rectificado de madera, poliéster, lacas,
barnices, etc. (malos conductares). Por esta
razan, el material abrasiva se adhiere
firmemente a la maguina y a la cinta de
rectificadn, asi camo a la pleza de trabajo.
Como resultado, es dificil retirar y aspirar el
paolvo. El papel de lija que se fabrica
utilizando tecnoiogia de produccian
antiestatica evita gue el polvo de rectificado

Lg&-ma eléctricamente. Esto facilita

40 Bl s e AlasgEnRdidentes,

rectificado. , !
* Mayor vida Ol de |a cinta de rectificado
porgue no se satura rdpidamente.

* Mayor capacidad de corte del grano
* Mejor nivel de acabado
= Menores costos de mantenimiento y de enf&rgla

= Un trabajo mas saludable y mas agradable
ENLOTNO

Las cintas abrasivas d
: pe i

antiestatica,
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CORRECTO ALMACENAMIENTO: VALE LA PENA

Los materiales abrasivos sobre una base » Temperatura amblente; 16 - 24 °C
oy SO exire ente sensible

flexible son extremadamente sensibles al « Humiedad relativa: 40 - 70 %

almacenamiento adecuado. Muchas :

veces, esto recibe demasiada poca « Munca almacene directamenie sobre una base de

atencidn. Sin embargo, el piegralzuelo de concreto.

almacgna miente adecuado compensa de « Munca almacene cerca de ventanas

Inmediato. Esto Incrementard o0 puertas exteriores,

considerablemente |a vida otil v el

rendimiento de su material abrasivo. * Nunca lo exponga a la luz solar

digetem pheatoras de congelacion,
z Materiales abrasivos  Almacene en el embalaje original hasta su uso.

convenclonales sobre base .
FAexibis p * Una vez desembalado, guirdese de tal manera

z Acumulacion de material guEe eviten las deformaciones,
% Ef almacenamiento correctd compensa
% Eleccidn de las uniones

z La eleccidn y |a
aplicacion adecuadas
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E ELECCION DE LAS UNIONES

La calldad del acabado estd determinada en gran
medida per la correcta seleccian de la unidn, En Ciba,
dispones de no menos de & uniones diférentes para
elegir. Cibo disefia automaticamente sus uniones da
acuerdo con la calidad seleccionada del material
abrasivo, el grano y la aplicacian. Simplemente bajo
solicltud, Cibo creard un disefio basado en tus
requisitos especificos, tal como se Indica a
continuacion.

Solapamiento-5T BE-Z2

Esta es la union estandar 71 Tarmbién se llama unidn
| \\ para todas las cintas -ii de dedos o union de
abrasivas sabre un ceda de milano, Ambos

—— ] soporte de papel. Con ittt  extremos de la unidn se
sin ningdn groser, lo que da coffia I'EEH ﬂ’n‘?? Gine se refuerzan en la parte trasera Lon Uia. E&@ﬁgﬁwiar. Esta

Ta_cahndn perfecto, Incluso al usSH L GaHE Ly ?Eiﬁ’rﬁema se utiliza para ap‘ﬂg%%lxes il
ing.

ragiles. p. ej., para rectificar tipos finos de vidrio.

Overlap-EX BB-EX

Identlco a fa union Overlap ST o Idéntico a la unidn BB,
\ can el lado superior | \ pero con el lado
campletamante superior rectificado, El

(At AN racrificadn, lado superior se

que la cinta de Kevlar subyacentE BRAHBRT U e resulta dul

cuando se trabaja con material miy duro sobre una
superficie de rectificado extremadamente dura.

BB BE-50
Cibo elige este tipo de v\ Junta BB en la gue la

b, unidn para todas las cinta de Kevlar se aplica
cintas de rectificado en |la parte superior en

(Al tetiishe st  sobre un soporte de tela lugar de en la inferior.

se utiliza en varias versiones y Q'{ falfela Cinta de grano cuyo ancho corresponde F‘{ﬂ E@l‘%ﬁﬁﬁﬂﬁifﬂ& la cara
: gular : . . refira una tra de

adaptado al tipo de grano seleccionado, al tipo base y al angalgerior,

de la junta. Esta junta garantiza un resultado de lljado perfecta y

le permite utilizar la cinta de lijade en cualguier
direccian, sin ningun riesgo.




B LA ELECCION CORRECTA Y LA APLICACION

z Materiales abrasivos
comvencionales sobre base

flexible . El mejor resultado de esmerilado se logra mediante un analisis correcto del
z Acumulacion de material efkaERDihr s Bale. Efeccionar el material abrasivo mias adecuado, también es
2 El my importante gue los parametros del usuario principales se ajusten
almacenamiento correctarmente o se Conozcan,
[ L Parametros importantes:
é%‘%ﬂ%&de la unidn . : i _
o * El material a rectificar * La velocidad de la circunferencia o de la correa
;;ITEEEEEGH St - El nivel de acabado deseado velocidad
« El nimero de pasos intermedios » La veloctdad de alimentacien a el
i shiesiEecteabalo

* El materal baze £
= | a presion ejercida

= E| uso de agentes refrigerantes

= |a forma a fa gue se debe aplicar
el material abrasivo

= El aglutinante
» El tamafio del grano
* El tipo de grano

= 5i hay o no aditivos de esmerilado :
» Las maquinas disponibles v su

resenies
P capacidad
* La dureza, &l tipo v el diametro de |3 : ;
P ' oy : = El movimiento de molienda
{1}

tSabiaz gue ahorrar tiempo es un concepto gqua ha sido importants para Ciho durante

F fost
B E S R0 de ruevos materiales abrasivos, se pare un fuerte énfasis en ahorrar el
HARERS R (5 S5WaiRiente para los ciientes de Cibo. Por eso, todos fos productos de

B ranaAR AR 0AdR R cemos unicamente aquellos productos que proporcionan &l
miejor reéndimienta an términos de precio y calidad.
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La eleccion y la aplicacion correctas

Factores que influyen en la agresividad de los abrasivos flexibles

B = nuevo (es principalmente valido g > soporte rigido o inflexdble

l:.'stadu de la-banda de [jado

durante el primer
30% de la wida deil}

= wa utilizado

Tipo da grano

= granulado grueso

= granulado mas fino

Rueda de contacto

= duro

= hiando

Welocidad

= alta velocidad de la correa

=menor velocidad de i3 correa

= alta presidn de trabajo

= menar presian de
trabajo sobre la pieza de
trabajo

Usa 'en secafhimedo

> S58Ch

= soparte fiexible o blando

= Ceramica

= Carburo de silicio

= Oiido de circonio

= Oxido de aluminia
= pequano

= grands

=yelodidad de avance
lenta de la pieza de
trabajo

= gyance rapdo

=dureza limitada del
material gue sewva a
procesar

= alta dureza

(ef esmierilado 8n Seco proporoiona una mayor extraccion
de material al inicio, pere acerta considerablernente [a vida

atil del materizl abrasiva)

=uso de agentes de enfriamiento o lubrecantes

| Eliminacién rapida de
material Alta
capacidad de
mecanizadil &

= v
Himinacidn lenta
de material
| Disminucicn dela
T rapacidad de
mecanizado

. > ranuras EIEI'IEIES
=

0 = ranuras peguefias
B =liso
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Factores que influyen en el nivel de acabado de la pieza de trabajo

Estado de la banda de-esmerilado

= grana gI'LIESCI

= grana mas fino

Tipo e gran

* grana gruaso

= grana fino
Rueda de contacto
= duro
= hfando
» velocdad de fa banda inferios
> welockdad de la banda superior
= alta presidn de trabajo
> presion de trabajo reducida
Usa en seco/iimiede

S B SEeCO

* uso de agentes de enfriamiento

W - respaldo rigido o no flexible
=

1]
W = respaldo flexible o blando

| Ceramica - twddo de Zirconio

= Onido de aluminic

=
B = Carburo de silicio

E pEQUEnT
=

=
B =grande

] = gin aditivas de esmerilado

=
B = con agentes de molienda

| Fsurcos grandes

- * surcos peguefos

B -liso
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Velocidad de la banda

La velocidad de la handa es un
pardmetro muy importante.
Tiene un impacto en la
capacidad del abrasivo, la vida

atll de la banda de rectificado,
la generacion de calar y la Hierro fundido, acero al carbono 25 - 45 mis

calidad del acabado. La tabla

de allado contlene las @ Metales no ferrosas, cobre, latdn 25-35 mi's
r:zi%defdeasdii I;nt;atr;gi para > siiilles e b L
Egr?;i;fbi;?ammlﬂs SHE SR e Acero duro y endurecido 8-15mis
@ Titanio y aleaciones de titanio 10 = 25mis

a Widrio, materlales ceramicos, piedra 8-14mis

Metacrilato 5= 14 mis

’-E' Pldstico y caucho 10 = 1B m/s

._-. @ Madera 15 - 25 mis

0 Pinturas, barnices 8-15m/s

€

"
o

Material gue se va a trabajar Velocidad de la banda en n

Acero inoxidable, acero para herramientas, 18- 30 m/s
acero de alta velacidad

¢aabia que-Cibo trabaja con un equipo de consultores entusiastas? Estas personas llevan
muchos-afios activas an-el mundo da los abrasivos y-estan en contacio con situaciones de
rectificadio todos los dias. Gracias & su amplio conocimiento. tiznen en cienta no solo todos |os

arametros importantes, coma la velocdad, fa presion de trabajo, 18 velocidad de pazo
rmmughp_ut:l y &l contacto de rectificado, sing tambign el entorno de trabajo, las herramientas
disponities, £l grado de conocimiento de los operadores, ete, Ademas, jsU-asesoramisnto &5
totalmente gratuital jTiene una unita sobre un problema de rectificado para 21 gue nn

iuede encontrar una salucian? En ese caso, no dude en ponerse en contacto.con Cibo

amando al nimero +32 16 61 85 85 o enviando un correo electrdnico a info@cbo.be. Le
pondramos en contacts con & consultor de su régidn.
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Abrasivos flexibles en 3D

Abrasivos flexibles

tridimensionales

Tex {(nylon}

Las fibras de nallon se combinan en
una estructura de malla tridimensional
mediante una resina sintética
termoestable. El granulado se ancla en
la resina sintética. El resultado es un
material abrasivo eldstico con
estructura abierta. Este material
abrasivo tex se desgarra facilmente y
tiene una resistencia mecanica limitada.
Se utiliza principalmente para
aplicaciones manuales en forma de
laminas y rollos. El material tex no
afecta la forma geormétrica de las

R ASHTE e nylon para suelos
Este nylon esta fabricado a partir de
una estructura de malla muy gruesa y
fue disefado especialmente para la
limpieza o el pulido de suelos. Para ello,
se colocan discos debajo de una
maquina especial de lijado de suelas.
Esta calidad se fabrica en varios colores,
Cada color corresponde a un grado
especifice de abrasividad. Cuanto mas
oscuro es el cofor, mds abrasivo es el
grado. &si, el negro es la calidad mas

?n.iﬂsa 2l t:lacri\ca. la mas suave,
X reftorZadd

{acondiciona

L :ﬁjﬁﬂ es una malla abierta
8kl BRBH 0@ bregnada con granulado,
que esta anclada zobre una estructura
de paoliéster tejida. Esto proporciona al
material una mayor resistencia frente
al estiramiento y al desgarro y también
puede utilizarse para crear cintas de
lijadeo sin fin.

Granulado

Resina

Fibras sintéticas elasticas

Superficie tratada




48

B PROPIEDADES ESPECIFICAS

Los materiales abrasivos flexibles tridimensionales tienen propiedades muy
especificas:
* Pueden utilizarse tanto en himedo como en 5eca,

* Se adaptan extremadamente bien a la pieza de trabajo,
* Mo sen absorbentes debido a la estructura de malia ablerta,
« Mo contienen hierra y, por ko tanto, son ideales para trabajar, entre otros

materiales, el acero incxidable.

« Crean un acabado constante y uniforme,
* Son tolerantes; pueden ser utilizados también por UsUarios sin experiencia.
* Sirven como base para una amplia variedad de productos derivados:

z Materiales abrashvos
flexibles tridimensionales

x Propiedades especificas
x Operaciones abrasivas especificas

Socami, Lockiol y Rofec® son marcas ragistracys oe b empresa 3k

- cintas de esmerilado abiertas y cerradas (p. 126)

- discas, estén o no laminados sobre fibra, tela o terciopelo {p. 173)
- dlscos de camblo rapido: Socatt® - Roloc® {p. 311 v p. 318)

- discos abrasivos de desbasie con eje o orificie central (p. 364)

- discos abrasivos de solapa con eje o orificio central {p. 358)

=, 5ablague los materiates de deshaste que perdonan siempre se

g # S caracterizan por una baja generacion de calar, Una
© alha capacidad dela magquina y un alto acabado,
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E OPERACIO
NES ESPEC
[FICASDE

Bdb fNn diversidad de aplicaciones, versiones y
tamafios de grano, los materiales abrasivos
rridimensionales se pueden utifizar con éxito para
trabajar practicamente cualguier material que se be
acurra, por ejemplo: acero inoxidable, aluminio y metales
no ferrosas, metal, aleaciones de titanio y cobalta, lacas,
pinturas, barnices, madera, piedra, plasticos, suelos de

PAE USRS PRSP RE A Bstructurar,
deshaste, desbarbadao, cepillado, eliminar, levantar pelusa, retirar

dnido, desharbado ligero, etc., los materiales abrasivos
tridimensionales pueden hacerlo con facilidad.

o {Sabias que-el desarrolio de nevas tecnicas de desbastado e
innovadoras es muy importante para Cibo? Cibd transforma las
. materiales de destiastadao en productos orientados 2 la solucion.
—  Utilizande, cesando o combinando materigles de una manera
diferente, Cibo ha lograde una y otra ver lanzar matenales de
desbastado innovadores al mercado.



Matariales abrasivos
duros

M { tridimensionales
Materiales enrollados

eormvolurion Jdag)

tateriales prensados

(urvitizados)

Materiales
convaluclonados
Materiales unitizados

o F )
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Abrasivos
tridimensionales

semirrigidos

E ABRASIVOS CON VOLUTA
Los abrasivos convolucionados solo se producen en forma de rueda. Las ruedas
canvolucionadas consisten en una membrana de tex nylon impregnada, gue se

pega sobre un nucieo rigido y una capa convolucionada, capa por capa, hasta
formar una rueda homogénea con una densidad controlada.

Propiedades:

* Contacto de desbaste suave para un trabajo camodo,

+ Densidad fija y uniforme,

* Totalmente libre de hierro, s decir, ideal para trabajar acero inoxidable v otros materiales.
+ 5@ adapta a la pieza de trabajo de forma flexible,

« Combinacian ideal de vida dtil, eliminacidn de material ¥ nivel de acabadao,

+ Desbaste mas fresco.

phtencitn! Las muekas de s voluta r\'
solg pusden (sarse en 1 direccion, )
For Io tanto, siesmpre debes \._tj
sequir l indication enla

-etigueta del disco.




52

E ABRASIVOS UNITIZADOS
2 La gama de materiales abrasivos comprimidos o materiales unitizados constituye
una nueva generacion de materiales abrasives. Consisten en una malla
tridimensional de fibras de nailon, impregnada con granos abrasivas en una resina
sintética, unida de forma ingeniosa. Bajo calor y presion controlados, se prensan en

ldminas fijas de densidad controlada. Posteriormente, estas [dminas se utilizan para
fabricar ruedas v discos.

Los materiales abrasives unitizados existen en varios grosores, tamagnos y
densidades y le permiten acabar los materiales de un modo sencillo y constante,

Los materiales unitizados también se diferencian de los abraswvos tradicionales
al combinar una accidn sorprendentemente agresiva can un acabado excelente.

Propiedades:

« Densidad uniforme y constante para un acabado de alta calidad,

* Flexible, capaz de adaptarse a |a forma de la pieza de trabajo.

= Mayor vida Ol

* Libre de hierro: inoxzafe.

= Farmula sin residuos, no deja "manchada’

* La refrigeracidn evita las superficies guemadas.

* La estructura abierta de malla evita la acumulacion del polvo de esmerilado.
= Escasa generacion de polva.

z Materiales abrasivos
tridimensionales semielasticos

Z Materiales ondulados
% Materiales unitlzados
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Aplicaciones:

* Eliminar decoloraciones en |as unianes
Mo sofo fa bruma coloreada, sino también las zenas mas profundas
de superficie guemada gue aparecen en el metal debido a [a

eracion de calor durante la soldadura, pueden retirarze
. I%?m%anguﬁar. desbarbado ¥ re oRdEd
* Eliminar soldaduras TIG
« Correccion de errores de esmerifado y eliminacion de rayaduras Las
rayaduras de objetos afilados en la pieza de trabajo ¢ los errores de
esmerilado causados por el uso de materiales de esmerilado
demasiade gruesos o incorrectos pueden eliminarse mediante el uso

de material aglomerada, sin modificar la geometria de la pieza de
trﬁi}g@,ac:ljn de lineas de mecanizado por fresa

En muchos casos todavia es posible ver la rayectoria que siguid la
fresa en las plezas mecanizadas. Para finalizar estas superficies, se

uede utilizar material aglomerado,
+ Eliminar facas y recuﬁrm"l}&ﬁfgs

* Eliminar el éxido
* Prepulido

El pulido a menudo requiere preparaciones elaboradas, El esmerilado con mate

de la mano es un paso final ideal para un pulido de alto brillo, que le
ahorrard mucho tiempo y trabajo,

« Palas de turbina, hélices y palas de hélice
* Mejora de la rugosidad superficial

En los sectores farmacéutico y alimentario, se exigen altas demandas sobre |a s

de los productos. Con materiales unidos, el valor Ra de la superficie
puede gestionarse perfectamente,

Velocidad
Cansulte ta etiqueta del praducts cada ver para conocer |3
@-‘ welocidad recomendada. Una Véhﬂﬁ:'ld:ﬂeﬂﬁj-‘;ﬂi-jﬂ:!ua]lap,ﬁdﬂ

PEHRGRAAR PRI BRI R SR AN Fmients maximo y un mejor scabadc.
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- designacion de Grit

En Eurcpa, el tamafio de grano dei
material abrasiva flexible se indica
seqln la norma FEPA. FEPA es |a
Federacion Europea de Fabricantes de
Materiales de Desbaste y Corte. Cada
designacion de grano va precedida por
la letra “P*. En Estados Unidos, por lo
general se utiliza la norma AMSE o CARL
Japdn sigue la designacién |IS. Ademas,
existen varias otras designaciones como
APEX, para tipos de grano estructurado
como Trizact™,; las diversas
designaciones para el

g_ m -:a"'. ﬂ:- cuerita o

Trientt™ & cina marca comercial regisbrada de 34 Company

designacion de Grit
tabla de conversidn

Micro-Mesh y [a designacion en Micron,
Para obtener una imagen clara, busca
al atro lade una visién general y una
comparacidn de las calidades mas

BHUZ3588m: esta tabla de conversién es
salo una gula y ofrece dnicamernte una
indicacidn de valores aproximados. En |13
Gitima columna, puedes leer el nivel
aproximado de agresividad que se
puede obtener mediante un tipo de
grans especifico,
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E TABLA DE CONVERSION

[Tff;ftf" Micro-#Mesh Micro-Mesh Aprox-
" acolchado  abrasivos mate
E argeh) abrasivo  acolchad ﬂﬂ%ﬂl HIERED Valores
abrasivas Sregula 0S5 mx Rapum *
P120 100 100 125
120 A-160
P150 A-130
- 150
P8O 180 1150 80
A-100 1,50-0,80
p220 220 A-00 1180 65
J220
1240
p240 A-80 1320 60
B0 57
p280
Pa20 H-65 360 52 0,85-0.70
_ 240
P60 280 &0 Jano 45
320 100 0,70 - k&0
P400 A-45 120 42
_ 1500 34
B500 1600 29 0,60 - 0,40
360 150
PG00 A-35 180
400 A-30 180 0,40-0.30
PBOO 1500 Jran 30
P100D 500 800 20
P1200 A6 11000 15
- B00 1800 240 0,30-0.25
P1500 A-10 2400 320 Ji200 13
800
P2000 | A-06 10 0,25-0,20
_ 1000
P2500 12000 g 0,20-0:10
1200 3200 360
1350 3600 400 13000 B 0,10-0,05
1500 A-05 4000 600 5
5000 800 14000 4
A-03 2000 1200 16000 3 0,03-0,02
12000

* Lot valores 08 Ra antEriares son aproximades y oo obtuvieran sobire acero inoxidable 304 mediante lijado conventional con
bamdas de tela, con una ruada de contacto de 507 Shore ¥ una velocidad de banda oe 25 meatros Fssgunda Cuando S8 iies &)

"EM'EMHEREHMEH.E disco, se abitiene un valor de mayor ssavidad y, par lo tanta,
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TABLA GENERAL
MATERIALES ABRASIVOS Y SUS APLICACIONES




8 RESUMEN

E USO DE LATABLA

En este capitulo hemos enumerado todos los
materiales abrasivos basicos posibies. El resumen
proporciona el tipo de grano, el soporte, gl
recubrimiento superior si lo hay, si gl material es
impermeable, el rango de tamafo de granao, etc., para

Si conoce la forma final (disco, rollo, banda o lamina),
tamiién puede consultar el capitulo correspondiente.

{Tiene dificultades para tener una imagen clara? Por
fv@alde en ponerse en contacto con uno de nuestros

cada tipo. Al final de |a tabla se indica para qué ‘material abrasivo para

aplicacidn es adecuado el material ¥ en gqué formas
esta disponible. Con base en las propiedades
anallzadas, puede seleccionar el materiaf que mejor se
adapte a su aplicacidn especifica.

su aplicacldn especifica.

: .
o 5
3 3
o
o B
[l —_
g £ %
(a5
: EE &
8 B & Bf
o i E E .
Tipo (] x = = m Propiedades

Lijz de pelicula PAPER SA3371 - &/0 1650 Grano de deido de-aluminio abierto con un ingrediente abrasio activo sobre una pelicula
soporie. Extremadamente resistente al desgarro. Mo se embata,
larga vida atil. rango de tamano de grano extremadamante amplio.
Puede usarse para muchos fines, especialmente con operaciones de
deshaste mas intenswas. Ideal para el arabado de tipos de madera
blanda ¥ reparacidn de automdvites, pinturas, lacas v barnices, Se

utifiza tant imed f
Pagiel CAZ30 C-AID: ~ 1650 Ot de aliminis abiert con Y a4 e D e oty
flexible y adaptable, no se satura, se ajusta fAciimente 2 I3 pieza de

Hehiay Eafiia R orme. [deal para desbastar capas hase,
imprimaciones, sefladores, lacas, pintura, barniz, masilla y maders,

Papel KPS15C CAMD - SOLO Lifa de alta calidad v muy flexibde, Impermeable con dxido de aluminia

EM  grano. La base consiste en un soporte de pape! fiexible y fRAcilmeants
LA peEEsRsls 66 EeE isdustnia del automdvil y, principalmente,
EM con ljado intermedio en homedo de pinturas, lacas y barnices.
HA

KPROSE Papel E A/D - - 1450 Antiestatica, dxido de aluminio sobre un resistente soporte “E", Desarrollada especialments con una
respaldo mas pesado, menos resistente al desgarro para trabajos
mas pesados y manuales ¥ para aplicacicnes en maguinas de ljado
manuales ligeras,

KP249FD Papel FAMD - - 1420 Antiestatica, recubrimients semiaabierta de dxido de aluminio sobre una basze de papel muy
resisoents *F La propiedad antiestatica garantiza la facik eliminacion def polvo. La
PS4SR0 a5 un products que puede utilizarse para diversos fines.
Grado perfects tanto para maderas secas y duras como para aguellas
de calidad mas blanda con un nivel de resing mas alto.
Trizact™ os wia marca registrada de la pmprass 36
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E DESIGNAC]CJN DEL GRANO

Fara ia maynr[a de los materlales mencionados en la tabla, el rango
del tamafio de granao se indica en la designacion FEPA (P). Sola se
utiliza un grang diferente con Micro-Mesh y Trizact™, precedids por
un codiga de letra (ver tabla de conversién p. 55). Para ios materiales
tex y tex reforzado, no se utlliza la indicacion de grano FEPA. Para ef
tamafio de grano de tex y tex reforzado se utiliza un indicador de
letra.

CSOLICITUBES FORMULARIOS

:
8
s 2 a8 =8
. EfEEnOi
Eégzaﬁﬁgégﬁ :
§4: 558585383 53
e CHELOLR0OQ £ 2
E?Ednﬂ'uu-iimm!m-m-Mmm
Enaganzhﬂn%}zﬁ%-dﬂﬂ

Agarre: 40-60-80-100-1 20-150-180-220-240-320-400-500-
600
Sin agarre: £0-30-100-120-150-1 B0-220-320-400-500- 500

Agarre: 600-800-1000-1200

Sin agarre:
50-80-10:0-120-150-180-220-240-280-320-360-400-
S00-500-800-1000-1 200

40-60-80-100-¥20-150-180-220

Grip: 40-60-80-100-120-150-180-220-240-320-400
Sin grip; 40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320-
aon

= aplicacitn recomendada. = aplicacion posible
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Tipo de grano de dxido de aluminio

Capa superiar
Impermeakle

Tipo PROPIEDADES

Papel KPO50F Papel F 2IRC. - - Grano de oxido de zirconio 1650 sobre una base de papel °F. Este producto es ideal para &l lijado de
maderas miuy duras y secas debido g su resistencia extremadaments al desgaste
al grano de Sxide de zirconio. El KP950F también es muy eficiente
cuando s& wtiliza con-acero inpxidahble.

SPTVTC Papal C 5/C - SOLO Lija para agua y resistente de alta calidad y muy flexible con un grano
[  decarburo desilicio. La base estd compuesta por un soporte de latex
fop  fexible y facilmente moldeable con peso "C'. Principalmente para
[Ty aplicaciones en |a industria del automavil v tslieres de reparacidn de
(¥ = AULos,

SPTO5SED Papel ES/C - 1450 Grang de carburc de si?l-ljg#a-ntiestéticu enun papel “E con la adicion de estearato de zinc
Este papel s ideal para el acabado. La adicidn de estearato asegura
@leroceyo de lijado se mantenga en frio ¥ gue el grano no se sature.

iRl el fijado intermedio de imprimaciones; selladores, pinturas,
barnices, lacas de poligster y poliuretano, sk

SPTOEF Papel F 5/C - - 1250 Grano de carburo de silicio antiestatico sobre una base “F" muy resistente. Ideal para usar
en el lijado de suelos de madera y parquet.

LKEZ2 Combinacién - 5¢C - - Matenal sbrasivo de combinacion 1250, Un papel F pesado reforzado con una tela ligera
¥ provisto de una estructura de grano de carbura de silicio muy
RjaiEEisfE o piBEriRBtEa y sucios y parguet. Tamhbién adecuadn
para eliminar capas viejas de pintura, cols ¥ barmiz o restos de
alfombra.

N‘gu:iﬁ'l FA/D ~ - 1420 Tela abrasiva muy flexible, para uso manual en trabsjos con metal. También s un
excelente complemento para el esmerilado de tipos de madera dura.

‘I'Eﬂ'ﬁg‘miﬁn F A - - 1420 Tela de ljado de alta calidad, muy fiexible, para usa manual general en |a industria metallngica

maﬂpﬁun % AMD - - 1550 Oixide de aluminio sobre una base de tela "%, La calidad es buena para aplicaciones universales,
‘ton Lina oLy buena relacian calidad-precia,

T¥52 Algodan X A0 - - 1420 Un abrasivo de tela tipo "X pesado con cxido de aluminio de aita. calidad. ldeal para

sy uso en todo tipo de acero v hiermo fundido. También apto para
lfjar maderas duras y secas a presion media 3 alta
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. FORMULARIDS
: %
3 |
3% s %3
Pligiilgss
SEREREALELE BTY:
sango dgana CHECce00e0® : 2

40-60-80-100-¥20-150-180-220

60-B0-100-120-150-180-220-240-280- 320-360-400-500-600-8
MOB0-1200-1500-2000-2500

220-240-280-320-400-500-600- 800

Agarre: 24-36-40-60-80-100-1 20-220-3 20-400-500-500

Sin‘agarre: ) B )
24-36-40-50-80-80-100-120-150-180-220-240-280-
320-400-500-600

1620

36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320
40-60-80-100-1 20-150-180-220- 240-280-320-400-500-200
16-24-36-40-50-60-0-100-120-150-180-240

16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220

= aplicaciin recomendada = aplicacion pasible
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Tipo de peso de respalde del grano

Capa superiar
Impermeakle

M aximo

o
5
-

Tipo Propiedades

er-algodon | A - - Oxido de aluminio 1420 sobre un soporte flexible de poliéster-algoddan |-flekx. Apto pars
' usa germaral, para trabajos tanto en matal come en madera, donde 13

frexibifidad es importanie.
JF'I’I'.' JIF AN - 1420 axido de aluminio de slta calidad sabre una base muy flexible cor aditivos de desbaste. &
paligster-algodan producto técnicamente innovador con propiedades excepclonales.

Dieshaste fresco, proceso sin decoloracian. lddneo para &l acabado de
alta calidad de implantes médicos, instrumentos quirdrgicos,
cuchilios, alabes de turhing, ete. Calidad ideal para crear un acabado
consistente g (gualado sobre acero inoxidable, 5u base flexihle
permita gue el [F4T se adapte facilmente a |a forms de la pieza de
trabajo.

HAGE paligster H A/0 - 1420 dxido de sluminlo de alta calidad sobre respaldo de poliester "H", Se puede aplicar a

una superficie seca o himeda. Principalments para usar en todo tipo
de hiErrugEaceru. Adecuado para aplicaclones mas exigentes gracias al

respaido de poliéster resistente al desgarro,
KEF18 palisster ¥ AD - 1000 éxido de aluminio sobre un respaldo de poliéster pesado resistente al agua. Este
Com  Compacto granulado se distingue por un acabado constants, uniforma y
pact reproducitde. La estructura dnica delf granulado garantiza uns vida (il
a significativamente miaslarga; o que reduce el numero de

sustituciones de la cinta. La KK718 se puede usar tanio en aplicaciones
en 5eco coma en humeda.

258 X dealgoddn ton ZIRC - - 1420 Owido de zirconio/aluminio de sita calidad sobre un respalda “5” altaments resistente. [deal

para aplicaciones profeslonales en acera inoxidable, aluminio, metal, metales no ferrosos
y madera dura.

mgnliéﬂertnﬂ ZIRC. - 1420 Oxido de zirconio/aluminio de alta calidad sobre un respalda de poligster ' altsments

: Ideal para aplicaciones exigentss en acero inoxidabée, aluminio, metal
v metal noferroso, Alts tasa de desbaste. Pusde usarse tanto en

himedo coma en secao.

HEST ¥ de poliester/H con ZIRC. 1420 Grano de-awdo de arconio 100% sobre un resistents respaldo de poliéster "Y' con
agentesde deshasts. El dicdn de zirconio puro garantiza un proceso de desbaste
' HWH&MIM urn proceso de deshaste my
B i Pl PIRSHESAE HBSSHE v rapido, principaimente de acera
inoidable y de tipas de acero muy duros.




Rango de grana (P)

SOLICITUDES

Mo ferrosos

dadera dura
Madera blanda
Vidrio/Fiedra
FlasticosiCaucho
Reparacibn de sutomiviles

Alurminio

:

inoxidabile
Aleationes de alta calidad

=

LG@G@Q@Q@GQ

Lacas/Barnices
coera
losCorress-

.

Discas
Hajas
Adherancia

60-80-100-120-150-160-220-240-320-400

J (60-80-100-120 F{150-180-220-320-400)

80-100-120-150-180-220-240-320-400-500

80-120-240-320-400-600

36-40-50-60-20-100-120

24-36-30-50-60-80-120

36-40-50-60-80

= aplicacidn recomendada = aplicacion posible
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6 RESUMEN

Tipo de peso de respalde del grano

Capa superiar
Impermeakle

M aximo

o
5
-

Tipo Propiedades

B7 Paliéster Y Cor. 1480 Grano abrasive cerdmico de alta calidad con un ingrediente abrasiva activo sobre un

: : respaldo de poliéster altamente resistente al desgarro: El sistema de
Blbrafilidaomds setioallzade oue la FAET s2a un producta de primera
cafEma e schhirs et da goRdaneatmd aleado deala
per ek et 8 dEile s won uonatacto abrasivo

moderado a dura.

WEAA Cotton X0 5/C - 1420 carburd de silicio sobre un respaldo de algodon "% impermeable. Apta para trabajar con wdrio
y pledra, tanto en seco coma en himedo. También se pueds
utilizar para trabajar metales no ferrosas, plasticos; paliésterasy
calcho.

o= J S/€ -~ 1420 carburn de silicio sobre una base flexible de pofidster-algodan. Ideal para trabajar en
% Eﬂ: ster-algodon aluminio, afeaciones de alta calidad, poliésteres y plasticos,.

)| Fqii&ﬁter 1 5/C -~ 1420 carburo de silicio sobre una base flexible de pofigster-algodan, Ideal para trabajar en
dlgodan metales no ferrosos, aluminio, aleaciones de alta calidad, porcelana,
poliestares y plasticas. '

'HE3S Patigster H 5/C - 1420 Carburo de silicio sobre un respaldo de poliéster “H™ impermeable. Apbo para trabajar vidrio
y pledra, tanto en seco coma en himedo, Tamblén puede usarse
para trabajar metales no ferrosos, aluminio, plasticos, poliésteres v

ety e caucho.

mw - 5/C - 910 Estructura abierta de malla de poliéster, a Ia que se fija & grano por ambos lados, 237A8

Algodan X /0

—— B6{ Este g5 un productn de 1a familia Trizact™ {3M). Trizact™ &5 un innovadar
Trizact™ material producido con granos de cxido de aluminic perfectamentsa

calibradas con forma de pirdmide. Este grano tridimensional de altura
idéntica garantiza una retirada raplda de material y un acabado
uniferme yreproducible sin rayado profundo ni riesgo de rebabas:
Este producto se ha desarrollado especialments para materiales
dificles de trabajar, como el acero inoxidable y aleationes exaoticas, tal
como 58 utilizan en la aviadon y los viaies espatiales, ¥ en el sector
medico. Ademds, se ha utilizado con éxito en el acabado de cobre,
bronce; aluminko, materiales compuestos y materzles sintéticos. El
237AA no es adecyado para su uso en titania,

3370C Algodon X A/ —— bE60 Las propiedades de 1a calidad del Trizact™ 3370C son similares 8 las de fa
Trizact™ 23744, pern el 3370C tiene una mayor capacidad de eliminacion de
material.

Trizact™ a5 wna marca camerdial registrada die 3 Comgpany.
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SOLICITURES FORMULARIDS

* Reparacion de sutomdviles

Lacas/ Barnices

Acero inoxdable
Aleationes de alta calidad
Mo ferrasos

Aluminio

Madera dura

Madera blanda
Vidrio/Piedra
Flasticos/Caucho

Cuero

.
Ditcos
Hajas
Agarme

Rango de grana (P gﬁ ﬁ@ =) ED @ @0

36-40-50-60-80-100-120

ZB0-320-400

20-100-120-150-180

240320

24-35-40-60-80-100-120-150-180-220

40-60-80-100-120-150-180-220-320-400-600

.ua 20)-A1 g
nmg]a mmﬁﬁmwn?m {P280)-A45

AFOC{PB0N-ATE0 (P 1 204-AT0D (PR200-A65 (P280]-A45 (PE00)

= aplicacidn recomendada = apicacion posible
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DESCRIPCION GENERAL

Peto del respaldo Tipo de grans
Recubrimienta superior
Impermeakble

Maimo

=]
5
E  Propiedades

Algodan 1A/0 1070 Ef Siasphere 85 un material abrasive innovador con granos de Sxido de aluminio
T Sias perfectamente calibrados en forma esférica, Este granc tridimensional de exactamente
-fer La misma altura garantiza un mecanizada mas rapido y un-acabado
a urtfforme y reproducible, sin arafazos protundos ni resgo de rebabas.
Este producto estd especiaimente disefiado para materiales dificiles de
mecanizar, tomo el acero inoxidable y [as aleaciones exoticas, en la
industria aeronautica ¥ aercespacial, asi como enel sector medico.
Ademas, también se ha aplicado con éxitoen el acabado de cobre.
bronce, aluminio, materiales compuesios y plasticos: El miodelo 29?1
no es adecuado para el mecanizado de titanio, La Saspherese ha
desarrollade especialmente para su uso 2n cintas y €5 la mas efidents
en este formato.
2970 Algodan || AMD 1070 E! Siasphere 5 un material abrasive innovador con granos de Gxido de aluminio
o Sias perfectamente calibrados en forma esférica; Este grano tridimensional de exactamente
-fer La misma aliura garantiza un mecanizada mas rapédo ¥ un acabado
a uniforme y reproducible, sin'‘arafazos profundos ni riesga de rebabas.
Este producto 518 especialmente disefiado para materiales dificiles de
mecanizar, como el acero inoxidable y [as aleationes exdticas, enla
industria aeronsutica y aeroespacial, asi como en & sector médico.
Ademas, tambien se ha aplicado con exito en el acabado de cobre,
bronce, aluminko, materiales compuestos y plasticos. El modelo 2970
no es adecuado para el mecanizado de titanio. La Siasphers se ha
desarrollado especialmente para su uso en cintas yes la mas eficente
g0 este formato.
',Ag:;iﬂﬂﬁuFR F Calibrado =* 500 Micro-Mesh es un concepto-mediante el cual cristates de grano calibrados con
El"tr'EI'I'IEI.Pd'HI'EPﬁF estan adheridas con un pegamento flexible sobre una base de
HACLA phhcidindlessblen, Rabiderara slastsiathirs en contacto con la pleza de
m EroJ SatETRatiza una profundidad de rayado constante y
mmmaanma ur acabado extremadamente
uniforme, constante y preciso,

ﬂﬁﬁbpﬂﬁnj Calibrado. ~* 500 Micro-hMesh es un concepta mediante el cual cristales de grano calibrados con
extrema precision  estan adheridas con un pegamento flexible sobre una base de
HACIA phasheldinStreiebin RBabeder aria slamtsidashirs en contacto con |a plezade
inadaio BvouBaparirEniza una profundidad de rayado constante y
mmmw&ﬁfﬁﬂgaranm un acabado extremadamente
uniforme, constante y preciso,

ml’nﬂéstef ¥ CORCHO = 1320 Corcha sobre soporte de poliéster, Especialmente disefiado para trabajar bordes de vidrio.
Tras afiadir agua, se consigue un mejor acabado v se prolonga la
vida Uzl deda correa.

Trzact™ 0% LS Manca reqed rana de i3 ompros 3k i*) La mecromalla ofrece los mejores resuftados siempre gue se utilice unia ligers

brpB®e recomiends el uso de una cantidad excesiva de agua con la malla micro.
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Rarg e grans CORPCANOOSQS - - °

240-320-400-600

MFR1500 (PE0O0)-MFR1800 {P12001-MFR2400 (P1500)-MFR3200

(F2500)-MFRIE00 (P3000)-MFRAO00 tmm‘;-umsmu
(PSO00F MFREOOO (PEOOOL- MFRT2000 (PEOOO)

MFX180 (PEO0)-MFX240 (P1200)-MFYX320
(P15001-MFX400 (PI000)-MFXEGD (PIS00}MFXE0D
(P4DGO-MPX1200 (PEA00)

= aplicacidn recomendada = aplicacion posible
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DESCRIPCION GENERAL

Tipo

Recubrimisnta superior

Impermeakle

M aximo

Propiedades

Médico o
Nedicnsie

= ‘E Peto del respaldo Tipo de grans
5

Mydon
weh

Mylon
weh

Mylon

Mylon
weh

Mylon
web

- A0 - 1500 Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional utilizando

Resina sintética termeoendurecibie, disponible en varics
granufometrias con dxido de aluminio. El resuftado s un material
abrasivo eldstico de estructura abierta, facil de usar y gue proporciona
un acabado uniforme ¢ constante: El material bex no aftera la forma
geométrica de las piezas. Bl dxido de aluminio crea un acabado
duradero-a 2ltas velocidades:

- 50—~ 1500 Las fibras de nailan s& combinan en una estructura de red tridimensional utifizando

Resina sintética termoendurecibie, dispanible en varios tamafins de
grama con particulas de carburo de silicio. El resultado s un material
abrasivo elistico de estructura abierta, facil de usar y que proporciona
un acabado vniforme v constante, El material no aktera |a forma
gecmetrica de-las piezas. En comparacion con et ASD; el 5/C ofrece
una textura mas fina, uniforme y mate. Se utliza principalmente para
crear un acabade decorativa.

— AJD CP - 810 Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional utllizando

Resina sintética termeendurecibie con wn tipo de grano de dxido de
Ak kst elastico con una estructura abierta que es facil
prodRRtthonia un acabade uniforme y constante. El material tex na
EdeLE Aadmetrica de:las plezas de trabajo, CF tiane una mayor

Gap b e EfteadPRE material proporciona a fa estructura del
cepilio un efecto ligeramente brillante.

- A5 — 1500 Las fibras de nailan se combinan enuna estructura de-red tridimensicnal utifizando

Resina sinbética termoendurecibie con grano de aluminasilicats, El
resuftado es un material abrasiva eldstico de estructura ablerta,
facil de usar y gue propordona un acabado uniforme y constante.
El material tex no altera [a forma geometrica de las pieras. GP es
un producto econcmica que se utiliza generalmente para la
limpieza.

- Talco - 1500 Con el TEX 00, las fibras de nailon se combinan en una red tridimensional

Estructura fabricada con resing sintética termoendurecible infusionada
con talco, el mineral mas blando gue se conoce. Este material no raya
y &5 ideal para la limpieza,

- 5/C— 1000 El material €50 esta hecho de fibras de nallon muy duras y resistentes 3 I3 abrasion con una

muy

Estructura abierta: Las fibras de nailon estan impregnadas de resing
sintética y particulas abrasivas muy afiladas.
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SOLICITUDES

%0@09&@.@00?

Aleationes de alta calidad
Reparacion de cothes
Latass Bamices

Acero Inoxidable
Plasticos/Caucho

Mo ferrosos
Madera dura
Madera blanda
Vidrio/Piedra

§

Alurminio
coera

A-Coarse - A-Medium - A-Fine - A-Very Fine STRONG -
A-Very Fine SOFT - AMery Fine ULTRACUT - A-Very Fine
FP

S-Media - 5-Fina - S-Muy fing = 5-Ultra fina 600~ 5-Uitra

Iiryu'll:!:!]-&-l..lkm'ﬁnu ][Iﬂ

Ta Im

EXTRA GRUESO

+ = aplicacién recomendada = aplicacian posthie
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2 : & x5
= (4] - =nm Propiedades
- A0 - 1250 Esta es una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con granulado de dxido de
alumin v fijada mediante una resina sintetica sobre una estnectura tejida de
poliéster. Esta I:-E“I:hli.ﬂ-Ll!ﬂE afrontar mejor aplicaciones agresivas y
tiene ura larga vida utl. Bl acabado de |a calidad FE es menos
uniforme que el-de 1= calidad AC.
_ - A0 - 1250 Esta es una BEtrUCtUr abierta de malla de pailon, impregnada con granulado de dxido de
f‘i}'éﬁe aluminio ¥ fijada mediants una resina sintética sohee una estructura tejida de

prlismernbstemmeslaldienne, funciona perfectamente 2 bajz presidn
HEEFEEEER HAfE | uniforme. El RC es menos resistente a los
bordes: [deal para apumcmmwe requigren Ln acabado

decorativo.

— —— 1R50 Esta es una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con talco y anclada con
una resina sintatica sobre una estruciura I‘.EJI'dﬂ de liéstar Esta.
calidad no tiene propiedades abrasivas y est3 disefa
especialments para limpiar o pulir mediante pastas dE' pulida.
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z Tabla de resumen 74

Z Papel S0
z Oxido de alurminio 0
z Oxido de zirconio 53
z Carburo de silicio g2

2 Tejido 94
z Owide de aluminia 94
z Oxido de zircanio -
Z Ceramica 116
z Carburo de silicio 118

Z Trizact™ 121
z Siasphere 123
Z Micro-Mesh 124
Z Corcho 125

z Tex 126
Oxide de aluminio -
127

Carburo de silicio

Acondicionamiento de la superficie 128
Oxido de aluminio -
Sin grano 13
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b
" Trimcr™ s urd s reg sty e A Company,




CORREAS
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CORREAS

E VISION GENERAL

Se producen miles de correas sin fin en el departamento de fabricacion de Cibo, en anchos

gue van de 3 mm a 2200 mm. Como Clbo puede fabricar cualguier calidad y longitud, se ofrece una il
visidn general al inicio de este capitulo con las calidades disponibles y sus

correspondientes propie- dades.

5 =
g 2%
= a8
2 F S E 2
] o h o= Eig
§ 8 & RE iz
Aplicacion Tipo & - = 3 E g o Tipo de abrasivo
Metal Tela TH52 Algodén X A/D - - 1420 16-24-36-40-50-50-80-100-120-150-180-220

=

TJ7 Poliéster-algodon JAD - - 1420 60-80-100-120-150-180-220-240-320-400

JFAT VF A 2 - 1420 | (50-80-100-120); F [150-180-220-320-400)
Poliéster-slgoddn

HAbE Pofiester H A4S - 1420 80-100-120-150-180-220-240-320-400-500

KEZ18 Pofiester ¥ A/D — 1080 30-120-240-320-400-600
Compacto

T25% Algoddn X ZIRC - - 1420 36-40-50-60-80-100-120
HZ72 Poligster Y ZIRC. - 1420 24-36-40-50-60-20-120

HZ8T Poliester ¥/H ZIRC. z 1420.35-40-50-60-80

FX87 Poliéster ¥ CER. 2 1480 36-40-50-60-30-100-120
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E USO DE LATABLA

Simplemeante mire ¢l material sobre el que desea trabajar, seleccione una de las calidades recomendadas por
Clbo y se e dirigira a 1a pdgina donde puede encontrar |a correa gue necesita, La pagina de referencia contiense
los tipos y tamafios de grano mas habiteales. Sin embargo, en Cibo la personalizacidn también es |o habitual. Si
necesita un tamafio que no figura en la tabla, no dude en ponerse en contacte con Cibo. Podemos fabricar las
correas para usted en practicaments no tempo. Ajustamos automaticamenta fas uniones de soldadura de las
correas al granao i a la base del material, y, si s& conoce, también a la aplicacidn para la que se utilizara la correa

W&‘Eﬂ 18334 tabla solo muestra las calidades gue Cibo considera las mas adecuadas para una aplicacion
especifica. 5 necesita una visidn mas amplia, vuelva a la visidn general completa de los materiales bisicos
disponibles en la pagina 58.

b

&
Propiedades o
Umn tipo de "X" de tela shrasiva, Essal:la, con dxida de aluminio de alta calidad. [deal para usar en todo tpo de acern y fundicion. 103
También es adecuado para desbastar maderas duras ¥ secas a presion media a afta,
Oiwida de alminio sobre.un soparte flexible de poliester algodan |-flex. Adecuado para uso general, para trabajos tanto en metal 108
come en madera, donde la flexibilidad es importante.
Owido de aluminio de alts calidad sobre Una base muy flexdble con agentes de deshasts. Un prodiucboinnovador & nivel técnioo con 108

peabEdadrssescepuinnalesat itiEEspERialmente indicado para el acabado de alta calidad de implantes medicos, instrumentos guirdrgicos,

ﬂmmmr un-acabado uniforme @ igualado an acero inaxidabbe, Su base flaxible pérmite gue e |FAT sa
adapte facilments a la forma de la pieza de trabajo.

Owido de aluminio de alta calidad sobre soporte de poliester "H'. Se puede aplicar tanto a superficies secas como humedas, 109
Principalmente para Lsar en tode tipo de hierro y acero. Apto pars aplicsciones mas exigentes gracias al soporte de poligster

resistente al desgarra.

Oxida de aluminic sobre-un soporte de poliéster resistente al agua v de gran reststencla; Este grano compacto se distingue par un 10a
afabEde FRnHANR R na s rRRerdHE WA Bl significativarmente mds larga, lo que sa traduce en menos regmplazos de la

banda, La KK71E se puede utilizar tanto en aplicationes en seco come 2n imedo,

Giido de aluminin/zirconia de alta calidad sobre un soporte %7 de alta resistencia. [deal para aplicaciones profesionales en 110
acero inowxidable, aluminia, mezal; metales no férricos y madera dura,

Oxido de aluminiodzirconia de alta calidad sobre un soporte de poligster ™ resistente. Ideal para aplicaciones exigentss en dcero 1M1
inoxidakble; aluminko, metal y metal no férrico. Akta tasa de corte. Se pusde utilizar tanto en himedo como en seco,

Abrasvo de oxido de zirconio 100% sobre un soporte de poliéster *Y" resistente con agentesde esmerilada. Bl dxido de zirconio puro. 115

Bt SRR BHRN #SFantiza un proceso de esmerlado muy frio. Este producto de primera calidad es
ideal para esmerilar rapido y en gran cantidad, prncipaimente tipos de acero inoxidable ¥ tipos de acero muy doros,

Grano abrasivi ceramico de alta calidad con un ingrediente abrashvo activo sobre un soporte de paliéster de alta resistencia al 116
desgarro. El grano cerdmico autéafilants mas actualizado hace que & FXET sea un auténtico producto de primera categaria, El

FXEV se caracteriza por una alta capacidad de metanizado, incluso sobre acero de aita aleacion. El FX87 rinde mejor con una

presion de trabajo media o alta y con un contacto abrasivo de moderado 3 duro.
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Aplicacion Tipo g a —_ [ .El -'E ] Tipo de granc
Metal Tela 2971 Algodan | A0 z 1070 240-380-400-600
s E N " Siasfera '
2970 Algodan | | ArO z 1070 80D
Siasfera
Papel Papel KPISOF F2IRC, - - 1650 40-60-80-100-120-150-180-220
Tala JIF Migadon-poliéster  /F A/D 2 - 1420 (60-80-100-120); F (150-120-220-320-400)
T259 Algodsn X ZIRC. - - 1420 36-40-50-50-80-100-120
HZ72 Poliéster ¥ ZIRC. — 1420 24-36-40-50-50-80
HZBT Poligster Y/H ZIRC. 7 1420 36-40-50-60-80
FX87 Poliéster ¥ CER. 2 1480 36-40-50-60-80-100-120
237AA Algadan % AID - - 660 AT6D (F120)-A100 (PZ20}-AB0 (P240)-AB5 (P280)- A4S

Trizact™  (PAOD)-A30 (PEO0RA1E (P14001A6 (P2000)

337D Algoddn X A/0 — — BED AZ00 (PROJ-ATED (P120)-4100 (P220)ABS {FIED)- A45
Trizact™ (P400)

Tripsct™ ms s mmarca repatratn de la empress 1M {*} El micro-mesh logra los mejores resuftadios s se

utifEamas g recomienda el uso de una
cantidad excesiva de agua con Micro-mesh.,
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Propiedades

Ef Siasphere ez un material abrasivo innovador con granos de ozido de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica, Este 123
geanstngrenneioreiisma altura garantiza un mecanizada mds rdpido y un acabado uniforme y reproducible sin arafiazes profundos ni resgo de
et ot nistegdbibfcidepara materiales dificiles de mecanizar, como el acero inoxidable y 1as aleaciones exoticas en la industria aeronduticay
sergespaoelyedico, Pero ademas también tenemos aplicaciones exitosas en el-acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales compuestos ¥
plasticos. Bl modelo 2971 no es adecuado para el mecanizado de titanio. El Sdasphere se ha desarrollado especialmente para su

usa en cintas y es el mas eficeente en este formato.

Ef Siasphers s un material abrasiyo mnovador con granos de cedo de aluminio perfectamente calibrados en forma esferica, Este 123
pesnttishneenaizrsisma altura garantiza un mecanizada mas rapido y un acabado uniforme y reproducible sin arafizzes profundos ni riesgo de
eapabEn rhste pobrbdatgeesara materiates dificiles de mecanizar, come el acero inoxidable v las aleaciones exaticas en k= industria aeronsutica ¥
aprgespRoshyédicn. Pero ademas también tenemas aplicaciones exitasas en &l acabado de cobre; bronce, aluminio, materiales compuestos y
plasticos, Bl modelo 2870 no es adecuado para el mecanizadao de titanio. £l Siasphere se ha desarroliado especialmenta para su

wsoen cintas transportadoras y es ef mas eficients an este formato.

Grano de dxido de circonls sobre una base de papel "F°. Este producto es ideal para l lfado de maderas muy durasy sscas gracias L X

asu grana de dwdo de tirconia extremadaments resistente a [a abrasidn, Bl KPISOF también ofrece un alto rendimiento al trabsjar

can scero inoxidable.

Owidio de aluminio de alta calidad sobre una base muy flexible con adithvos para motienda. Un producto téonicamente innovador con 108
Propeatatie ptifpionate Beto tracian, Ideal para el acabado de alta calidad de implantes médicos, instrumentos quirtirgicos, bisturies, palas de
BIEDITAIdad ideal jpara legrar bn acabado uniforme ¥ homogeneo en acero inoxidable, S0 baze flexible permite que & JFAT se

adapte facilmente a |a forma de la pieza,

Oixido de aluminio/circonio de alta: calidad sobre un soporte en forma de "% de gran resistencia. Ideal para aplicaciones 110
profesionales en acero incxidable. aluminio, metales, metales no ferrosos y madera dura.

Oxido de aluminio/rircanio de aita. calidad sobre un soponte de polisster grueso en forma de v, Ideal para aplicaciones 111
exigentes en-acera incxidable, aluminio, metales y metales no ferrosos. Alta velotidad da corte. 52 puede usar tanto en seco

comix en humiedo.

Grano de oxido de tircenic 100% sobre un soporte de poliester grueso-en forma de ™" con aditivos para el pulido: El oxido de dreonio 115
BUTREMAR Bt R fulen A reemasda s iavE By, garantiza un proceso de lijado muy eficiente, Este producto de alta calidad es

ideal para = lijado rapido e intensivo, piincipasimentes de acera inoxidable ¥ aceros muy duros,

Grano abrasive cerdmico de alta calidad con un ingrediente abrassen activo sobre un soports de poligster altaments resistente gl 116
desgarro. Bl grano ceréamico autoafilable de Gitima generacion convierts al FX87 en un producto de primers categoria: £l FXE7 se
caracteriza par su alta capacidad de mecapizado, incluso en aceras de alta aleacian, Bl F{ET ofrece su mejor rendimienta bajo

presign de trabajo media o alta y con un contacto abrasivo de moderado a duro,

Este producto pertenece a la familia Trizact™ (3M), Trizact™ es un innovador material abrasivo fabricado con particulas de dxido de 123
aluminio perfectamente calibradas y de forma piramidal; Estas particulas tridimensionales de altura idéntica garantizan una-rapida
eliminacion de material ¥ un acabado uniforme y reproducibie; sin rayaduras profundas ni fesgo de rebabas. Este producto ha sida
especialmente desarrollado para materiales dificiles de rabajar, como el acero inoxidable y las aleaciones exoticas, utilizadas enla
aviacion, la industria aeroespacial v el sector medico. Ademas, se ha utilizado con éxito en el acabado de cobre, bronce, aluminio,
mateniales compuestos y materiales sinteticos, Ef modelo 237AA no es apto para su uso en fitanio,

Las propiedades de cafidad del Trizact™ 3370C son similares a las del 23744, pero &l 3370C tene una mayor capacidad de remocion de 122
rmaterial,
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Aplicacion Tipo g a —_ i .El -'E ] Tipo de granc
Tela MFX Algoden | calibrado A/0 - * 500 MFX180 (PEO0)-MFXZ40 (1 200)-MFKIZ0
' o (P1500}-MFXAD0 {PA000)-MFXE0
(P35O0} MFXAGD (PA0OO)-MFX 1200
{PEO00)
2971 Algaden | A/D z 1070 240-380-400-600
Siasfera
2970 Algodén | | AFD 7 1070 800
Siasfera
Tex reforzado FE - A0 - 1250 GRUESD - MEDID - MUY FIND
RC Tejido de - A0 1250 grueso - medio - muy fino
poligster
+ nailon
TO0 -~ - 1650 5in grang:
Tela JF4T MEAD 7 - 1420 § (60-80-700-120% F (150-180-220-320-400)

PFoliester-algodan

Trzact™ % uns marca repatrada de t smpers 36

HZaT Poligster Y/H ZIRC. 2 1420 35-40-50-60-80

FX8T Poligster ¥ CER. z- 1480 36-40-60-80-100-120

gaz | 5/C -~ 1420 80-100-120-150-180
Paligster-slgodsn '
Poligster-algodan | SHE - - 1420 240-320

{*) El micro-malla logra los mejores resultados

cuanfesabine pes cpiilad de 2gemmea.

excesiva de agua can Micro-mesh,
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Propiedades =
Micro-Mesh as Un concepto segun el cual granos de abrasivo extremadamente precisos y calibrados se unen com un adhesivo 124
flexitle sobre una base de algodan flexible. Gracias a la cofocacion elastica, este abrasivo siempre entra en contacto con la pieza
de trabajo con un angulo positive. Esta garantiza una profundidad de rayado constantz v uniforme. Este disefio pensado con
ingenio asegura un patron de acabado extrermadamente uniforme, constante y prediso.
La Siasphere esun material abrasvo innovador con granos de oxido de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 122

dEraEioIFdime [EWMiha aloura asegura un mecanizado mas rapido y un acabado uniforme y reproducibbe sin rayaduras profundas niel rizsgo
Hp-erbab el RHE BRF Materiales que son dificiles de mecanizar, como el acero inoxidable y alesciones exoticas en las industrias
BRTEFEINEER haERaRPeei b mias, ambign contamos con aplicaciones exitosas en &l acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales compussios

lasticos. B 2971 no es adecuado para el mecanizado de titanio. La Siasphere-se ha desarrollado especialmente para 50 uso en
bandas v es la mas eficiente en esta forma

La Siasphere &5 un material abrasiva innovador con granos de dxido-de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 123
SErash IR TE itha altura asegura un mecanizado mas répido y un acabado uniforme y reproducible sin rayaduras profundas ni el riesgo
HEeREahas ateriales dificiles de mecanizar, como el acers inoxidable v las aleaciones exoticas, en las industrias asronautica v
ARTEESEAER ico. Pero ademas; también contamoes con aplicaciones exitosas en el acabado de cobre, bronce. aluminio, materiales compuestos

plasscos: H 2890no &5 adecuado para el mecanizado del titanio: La Siasphere se ha desarroflado especialmente para su Uso en
cintas ¥ €& la mas eficients en esta forma.

5e trata de wna estructura abierta de malla de nailon, Impregnada con grano de cedo de aluminio y anciada por una resina simtética 128

SEBRRA A REHEuE SeHem e salsstaniERthnes agresivas y Hene una larga vida Otil. Bl acabade de la calidad FE es menos
unifarme gque €| de i3 calidad RC.

Se trata de una estructura abierta de malla de nailon, Impregnada con granc de duwido de aluminio'y anclada por una resina sintética 133

FRALE AT A B LA R el Sepoliest® inR3H, funoona muy biena baja presion y proporciona un acabado muy constanie y
uniforme, La RCes menos resistente al canto. Ideal para aplicaciones gue reguieren un acabado decorativa,

Se trata de una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con talco v anclada con una resina sintetica sobre una 131
estructura tefida de poliester. Esta calidad no tigne propiedades abrasivas y esta disefada especialmente para limpiar o pulir

usando pastas de pulide,

Owido de aluminio de alta calidad sobre Una base miy fexible con agentes de desbasts. Un prodicto técnicamenta innovadar con 108
propeadatie s aemtisdmalns o oracion. [deal para el acahado de alta calidad de implantes médicos, instrumentos quirimicos, cuchillos, palas de
BdFDTHidad ideal para crear on-acabado uniforme e igualada en acero inoxidable: Su baze flexible permite gue el JFAT se

adapie faolmente a la forma de la pieza de trabajo.

granulado de dxido de zirconic 100% sobre un resistente soporte de poliester "Y" con ayudas de esmerilado, El oxido de girconjo puro 115

BRERAFEE AR SR AR ARA SR S ERR B A S eso de esmerilado muy frio. Este producto superior es ideal para un
esmeritado intenso ¥ rapido; principalmente de acera inoxdable y de tipos de acero muy duros:

grardado abrasive ceramico de alta calidad com un ingrediante abrasivo activo sobre un soporte de polisster altaments 116
resistente al desgarro. El granulada cerdmico autnafilable mas actualizado hace que el FX&7 sea un producto de primera

cateqoria. El FXEY se caracteriza por una alta capacidad de mecanizado, incluso en acero de alta aleacion. El FXE7 funciona mejor

con una presion de trabajo media o alta ¥ conun contacto abrasivo-oe moderado a duro.

carburo de silicio sobre wuna base flexible de algodan de poligster. ldeal para trabajar aluminio, aleaciones de alta calidad, poligsteres y 118
plasticos.

carburo de silicio sobre una base flexible de sloodén de poliéster, Ideal para trabajar metales no ferrosas, aluminio, aleaciones 120
de altz calidad, porcelana, poliesteres y plasticos.
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Aplicacion Tipo g a —_ i .E -'E ] Tipo de granc
Jeacion Tela 23744 Algadan % AID - — 660 A16D (P120)-A100 (P220)-ABD (P240)-AB5 (P2E0)- A4S
Trizact™ (PA00)-ASD (AG00J-ATE [P14040)-AR (P200G)
- 337DC Algoddn X AD —— 660 A300 (FRO)-A160 (P120)-A100 (P220}1-ABS5 (P2E0)- A4S
Trizact™ (PAOL)
MFX: Algodon | Calibrado- AMD —* S00 MPXTE0 [PEOOLMFX240 [P1200}-MEXZ20
(P1500F-MP2400 {FI000-MEXE00
(P3500}- MPXBOO (PA000-MFX1200
(PEOO0}
2971 Algndn | a0 7 1070 240-380-400-600
Sizsphere
2970 Algodsn || A/ z 1070 BOD
Siasphere
Tela JFAT |/F ASO 2 - 1420 (60-80-100-120); F (150-180-220-320-400)
Paliéster-algodén

Triract™ os wna marca camerdial registrada die 330

T258 Adgoddn X ZIRC. - - 1420 35-40-50-60-80-100-120
HZ72 Paligster ¥ ZIRC. - 1420 24-36-40-50-60-80-120
WC44 Algodon 5w S/C - 1420 280-320-400

-} ) 5/ -- 1420 240-320
Paligster-algodin

HIC25 Poligster H 5/C — 1420 24-36-40-60-80-100-1 20-150-180-220
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Este es un producto de la familia Trizact™ {30}, Trizact™ es un innévadar material abrasivo de esmerilado, producido can granos de 123
oxido de-aluminio perfectamente calibradosen forma de piramide: Estos granos tridimensionales de altura idéntica garantizan una

rdpida eliminacidn de material y un acabado uniforme y reproducible, sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto

se ha desarrollado especialmenta para materiales dificiles de trabagar, coma-el acero inoxidable v aleaciones exdticas, tal como se

usan en i3 aviacion y los viajes espaciates y en el sactor médico, Ademas; se s Utilizado con @xito en-el acabado de cobre; bronce,

alumindo, materiales compuestos y materiales sintaticos. El 23744 no es adecuado para usarlo sobra titanio.

Las propiedades de ia calidad del 3370C Trizact™ son similares a las-del 237AA, pero el 337DC tiene una mayor capacidad de 122
eliminacian de matenal

Micro-Mesh 25 un concepio mediante 2l cual cristales de grano extremadamente precisamente calibrados se unen conun 124
adhesiva flexible sobre una base de algodon flexible. Debido a su colocacidn eldstica, este granao siempre entra en contacto con s

pieza de trabajo en un anguio positivo, Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme, Este disefia, persado
ingeniosamente; garantizs um patron de acabado extremadamente uniforme, constante y preciso.

La Siasphere &5 un innovador material abrasivo con granos de dxidode aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 123
BEsunbshieeRs iR isma altura garantiza un mecanizado mas rapido y un acabado uniforme y reproducible sin rayaduras profundas ni riesgo de
F e B pdHENRE B ara materiales que son dificies de mecanizar, comao af acero inoxidable y aleariones exoticas, en |55 industrias
ERTENEER haE R PehdEmas, tambien contamos con aplicaciones extosas en el acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales compuestos

plasccos. H 2971 no es adecuado para el mecanizado de titanio. La Siasphere ha sido desarroflada especialmente para.su uso
en cintas ¥ es la mas eficiente en esta forma.

La Siasphere &5 un material abrasiva innovador con granos de dxido de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 123
geancdadnadimensiang zitura garantiza un mecanizada mas rapido y un acabado uniforme ¥ reproducible sin rayaduras profundas ni fesgo de
riintto Eelparioene e s ara materiales que son dificiles de mecanizar, como el acero inoxidable y sleaciones exaticas, en las industrias
sareinaune e e sEsaade mas, tambien contamos con aplicaciones extosas en el acabado de cobre, bronce: aluminio, materiales compuestos

Rlasticos. H 2970 no s adecuado para el mecznizado de titanio. La Siasphiere ha sido dezarrallada espacialments para su uso
en cintas ¥ es la mas eficiente en esta forma;

Oxido de aluminio de alts calidad sobre una base muy Rexble con ayudas de mofienda. Un producto técnicamente innovador con 108
Propéatafie s aenrisaaairsibeatoncion. [deal para el acabado de alta calidad de implantes médicos, Instrumentos quirdrgicos, cuchilles, palas de

BdFDMAidad ideal para crear un acabado uniforme e igualado en acero inoxidable. Su base flexible permite que el JFAT se
adapte facimente a la forma de la pieza de trabajo.

Oido de aluminio/circanio de aita: calidad sobre un resistente soporte *X7, Ideal para aplicaciones profesionales en acera 110
inoxidaible, aluminko, metal, metales no Terrosos ¥ madera dura.

Oxido de aluminio/circonio de alta calidad sobre un soporte pesado de pofiéster =¥, Ideal para aplicaciones exigentes en acero 111
inoxidable, alumino, metal y metzal no ferroso. Alta tasa de corte. Se puede utilzar tanto en homedo coma en seco,

Carburo desilicio sobre un soporta de algodon impermeable X", Apto para trabajar vidrio y piedra, tanto en seco comio en 119
himedo. Tambien se puede utilizar para trabajar metales-no ferrosos, plasticos, poliesteres y caucho,

Carburo de silicic sobre una base fiekible de algoddn de poliéster. Ideal para trabajar en metales no ferrosos, aluminio; 120
aleaciones de alta calidad, porcelana, poliesteres ¢ plasticos.

Carburo de silicio sobre un soporte de poligster impermeable "HY, Apto para trabajar vidrio y pledra, tanto en seco como en 120
himedo: También se puede utifizar para trabajar metales no ferrosos, aluminio, plasticos, poliesteres y caucho.
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Aplicacion Tipo a IE- = .El g B Tipo de grano
Tejido’ 23744 Algoddn X AID - - 650 A160 {P120)-A100 (P2201-A80 (P240+AES (P2RD)- A4S

Trizact™ {P400)-AS0 (PEOCHA1E (P14001-AE (P2000)

3370C Algodon X AMD —— G0 A00 [PEO)-AT60 (P120)-4100 (P220}465 (PRED) A4S
' Trizact™ (PADO)
2971 Mgodon ] AQ z 1070 240-380-400-600
Esferasiasfera
2970 Algodon Jj A0 21070 200
: Esferasiasfara
Tex reforzado FE —A/0 - 1250 GRUESD - MEDIO - MUY FING
RC Tefidode - A/D- 1250 GRUESD - MEDID - MUY FIND
+ nailon
TGO ——— 1551 5in grano-
Tela P&Eéém&dgudﬁn WF AJD 2 - 1420 | (£0-80-106-1200; F (150-180-220-320-400)
JFat

TZ59 Algoddn X ZIRC. - - 1420 36-40-50-60-80-100-120

HZ72 Poligster ¥ ZIRC. - 1420 24-36-40-50-60-80-120

E?Hﬁmdgndfm | SAC - - 1420 B0-100-120-150-180
83

Poliéster-algodan ) SAC - - 1420 240-330

191 ; ;

:rma:t'"ﬂwumrumrrwnal registrada de la 3M Cosmpany.
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Este es un producto de 1a familia Trizact™ (3M). Trizact™ es un material de rectificado innowador producida con granos de axido de
aluminic perfectameants calibrados en forma de pirdmide. Este granulado tidimensional de idéntica altura garantiza una retirada
rdpida de material y un acabado uniforme y reproducible sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto se ha
desarrollado especialmente para materiales dificiles de trabajar, como el 3cero inoxidable y las aleaciones eraticas, utilizados en la
industria assoespacial ven los visjes espaciales y en el sector médico. Ademas, se ha utilizade con éxito-en &l acabado del cobre: 2
bronce, el aluminio, los materiales compuestos ¥ los materiabes sintéticos, El 23744 no es adecuado para su uso en titapio.

Las propiedades de calidad deif Trizact™ 3370C son similares a las del 23784, pero el 33700 tigne una mayor capacidad de retirada de
material,

La Siasphere es un mater:al abrasvo innovador con-granos de cxide de aluminio perfectamente calibrados en forma esfenca. Este
abrasivo tridimensional de aftura exactamente igual garantiza un mecanizado mas rapido ¥ un actabado uniforme v reproducible
sin rayaduras profundas nf el riE‘sEn de rebabas. Este producto esta especialmente disefiado para materiales que son dificiles de
mecanizar, coma el-acero inowidable y aleaciones exdticas, en las industrias aerondutica y aercespacial, asi comao en ef sector
medico. Pero ademas, tambien contamaos con aplicaciones exitosas €n el acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales
compuestos i plasticos. El 2971 no es adecuado para el mecanizado de titanio. La Siasphere se ha desarrollado especialmente para
U Uso en cintas i es 1a mas eficienta en esta forma,

La Siasfera esun material abrasivo innovador con granos de oxido de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este
grano tridimensional de exactamente la misma altura garantiza un mecanizado mas rapido y un acabado uniforme v replicable sin
rayaduras profundas ni riesgo de rebabas, Este products estad especialmente disefiado para materiales dificiles de mecanizar, como
el atero inoxidable y aleadionas exdticas, en las industrias aeronautica y aeroespacial y en el sector médico. Pero ademas también
contamos con aplicaclones exitosas en el acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales compuastos vy plasticos. E| 2970 noes
adecuado para el mecanizado de titanio, La Siasfera se ha desarroliado especialmente para suuso en cintas y s la mas eficients en
esta forma,

Se trata de una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con granufado de oxide de aluminio y anclada mediante una resina

ERE Rt PAE Rl ke fSETHIGHRa A dle PRREEbrist Goresivas y presenta una larga vida Gtil. £l acabado de la cafidad FE es
mienos uniforme que el de la calidad RL

Se trata de una estructura abierta de malla de nallon, Impregnada con granufado de deido de sluminioy anclada mediante una resina

BeetitrrahinTues STt HRitREE AsRiss "R FERn a baja presion y properciona un acabado muy constanie y uniforme. La RC

es menos resistente-al canto. [deal para aplicaciones que reguieren un-acabado decorativo.

Esla es una sstructusra abierta de naiton impregnada con talco 'y andada con resing sintatica sobre una estructura tejida de
poligster. Esta calidad no tiene propiedades abrasivas y esta disefiada especialmente para limpiar o pulir mediante pastas de
pulido;

Oxido de aluminic de alta calidad sobre una base muy flexible con aditivos de rectificado. Un producto técnicament= innovador con

EXPE iR RS e RE pa e it a6 calidad de implantes médicos, instrurmentos guirGrgicoes, cuchillos, palas de turhing, etc.

Cinta abrasiva perfecta para crear un acabado uniforme ¥ homogénec sobre acero inoxidable, Su base flexibie parmite que el [RT
g adapte fEcilments a la forma de la pieza de trabajo.

Owido de aluminin/circania de aita calidad sobre un respaldo %7 de alta resistencia. Ideal para aplicaciones profesionales en
acero inoxidable, aluminio, metal, metales no ferrosos y madera dura.

Ciiido de aluminic/circonio de alta calidad sobre un respaldo de poliéster " resistente. Ideal para aplicaciones exigentes en
acero noxidable, alumingo, metal ¥ metal no ferroso. Alta tasa de corte. Fueds utilizarse tanto en homedo comao en seco,

Carburo de silico sobre una base fexible de poliester v algodon. Ideal para trabajar sobre aluminio, aleaciones de alta calidad,
poligsteres ¥ plasticos.

Carbiuro de =ilicio sobre una base flexible de poliester y algodon. Ideal para trabajar sobre metales no ferrosos, aluminio,
aleaciones de alta calidad, porcelana, poliésteres ¢ plasticos,
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Aplicacion Tipo g a —_ (i .El g ] Tipo de granc
ﬁlunﬁnﬂ Tela HIC2S pafigster H 5/C - HZ-DE-!-B-E-M:I—ED-BDJDD-IE_D-'EEGJBD-Eﬁ

-

Rafuerzo Tex FE

Tritmel™ eg ra s regeteeda de b 3M Company

23744 algodon & A0 —— GO ATED (P1200-4100 (P2HI-A80 (P240 AR5 1?2]_!3]- Ad5
Trizgct™  (PAR0-A30 (PHOCHATE (P1400-AG (P200O)

3370C algadon X AD - - BE0 A300 (PROLATED (P120)-4100 (P220)-AGS (P2B0]- A4S
Trizact™ (P400)

2971 Algoddn | A0 z 1070 240-380-400-600
Sidsfera

2970 Algodan || A0 z 1070 80D
Sidsfera

- A/D -~ 1260 GRUESD - MEDIO - MUY FIND

RC Tejido de - &0 - 1250 GRUESD - MEDIO - MUY FIND
poliester
+nailon

T0O ——— 1650 5in granos

KP949FO Papel F A/O) - - 14201 36-40-50-60-60-100-120-150-180-220-240-280- 320400

'KPISOF Papel F ZIRC. — - 1650 40-60-80-100-F20-150-180-220.

FSiC-—1 mﬁnmwimqim mq#nmm
mﬁu 000-120
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Carbura de silicio sobre un respalda de poliéster impermieable con soporte “H”. Adecuadao para trabajar vidrio y piedra, tanto en 120
seco como en hiumedo. También puede utilizarse para trabajar metales no ferrosos, aluminio, plasticos, poliésteres y caucho,
Este s un products de 13 familia Trizact™ §3M). Tnzact™ es un matenal de rectificado innovador fabricado con granos de cxide de 121

aluminic perfectamente calibrados con forma de piramide. Este grano tridimensional de altura idénkica garantiza una retirada
rapida de material y un acabado uniforme ¥ reproducible sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto se ha
desarrollado especialmente para materiales dificiles de rabajar, como el acero inoxidable y aleaciones exdticas. tal como =&
emplean en la aviacian y los visjes espaciales, asi coma en el sector medico. Ademas. se ha utlizado con éxita en el acabada de
cobre, bronce, aluminio, materiales compuestos ¥ matenales sintéticos. E| 237TAA no es adecuado para suw uso en titanio.

Las propiedades de la calidad del Trizact™ 3370C son similares a ias del 23744, pero el 3370C tiene una mayer capacidad de retirada de 122
material,

La Siasphere es un material abrasivo innovador con granos de Gxido de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 123
granulado tidimensional de exactamente la misma altura garantiza un mecanizado mas rEpido ¥ un acabado uniforme i

replicable, sinrayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto e5ta disefiade especialmente para materiales dificiles de

mecanizar, como el acers inoxidable y aleationes exdticas, en las industrids serondutica y asroespacial y en el sector médico. Pero

ademas, tambhbién contamos con aplicaciones exitosas en €l acabado de cobre, bronce, aluminio, materiales compuestos i plasticos.

El 2971 mo esapto para el mecanizado de titanic. La Sigsphere =e ha desarrollado especialmente para su uso en cintas y es la mas

eficiente en esta forma.

La siasesfera es un material abrasiva innovador con granos de cxide de aluminio perfectamente calibrados en forma esférica. Este 123
granuwlado tridimenstonal de exactamente la misma altura garantiza un mecanizado mas rapido v un acabado uniforme y

reprodutible, sin rayar en profundidad ni resgo de rebabas. Este producto esta especialmente disefiado para materiales dificiles de
mecanizar, coma el acern inowidable y aleaciones exdticas, en las industrias aeronautica y asroespacial y en el sector médico. Pero

ademas, tambign tene aplicaciones exitosas en el acabado de cobre, brence, aluminio, materiales compuestos y plastcos, E1 2970

no e5 adecuado para el mecanizado de titanio. La siasesfera se ha desarrollado especialmante para su uso en bandas y es |3 mas

eficiente en esta forma.

Esta es una estructiera abierta de malls de nailon, impregnada con granulado de axide de aluminio y anclada mediante una resing 128

iR RS TR B R R REERERES Y ene una larga vida util. £l acabade de la calidad FE es menaos uniforme gue
gl de |a calidad RC

Esta es una estructura ablerta de malla de nailon, impregnada con granuiado de dxide de aluminio ¥ anclads madiante una resina 131
shertet it phof oo s feusiteritebids Aenpiiwstruiiten a baja presidn v proporciona un acabado muy constante v uniforme. Bl RC
es menos resistente al canto. [deal para aplicadones gue reguieren un acabado decorativo.

Este ez un tejido de nailon abiero, impregnade con tafco y anclado con resing sintética sobre una estructura tejida de poliéster, 131
Esta calidad no tiene propiedades abirasivas ¥ esta especiaimente disefiada para limpiar o pulic mediante pastas de pulido.

Antizstatica, dxido de aluminio semizsUtocostads sobre Una base de papel *F muy resistente. La propiedad antiestatica garantiza Ia facl 90

Fimiaacdis el palimda que se pueds utilizar para diversos fines. Grado perfecto tanta para maderas secas y duras coma para
aguellas de calidad mas da, con un rivel de resina masalto.

Grano de dxido de circonio sobre Una base de papel "F". Este producto &s ideal para el lijado de maderas muy duras y secas gracias a3
al &hl_—:lsllutll de dxido de drconio extremadaments resistenta. Bl KPSS0F tamblen es muy eficente cuando se utiliza con acern

inaxidakle. : ' . ' : :

Grano de carburo de silicio antiestatico sobre una base "F muy resistente. Idesl para usaren =1 ljado de suelas de madera y parquet. 92
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CINTAS

Tipo de grano
Recubrimiento superior
Impermeabie

Maximo

Respaldo

8 £
Tipe o § Tipo de grano

Tejido

Papel

LKE22 Combin-acion - S/C-— 1250 16-20

BTX22 Algodan X A/0 - - 1550 16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-240 THS2 Algoddn % A/0 -
- 1420 16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220

TJ7 Poligster-algodan | AMD - - 1420 60-80-100-120-150-180-220-240-320-400
1259 Algadsn X ZIRC. - - 1420 36-40-50-60-80-100-120
KPS4SFQ Papel F A/D - - 1420 40-50-50-80-100-120-150-180-220-240-280- 320-400
‘SPPOSF Papel F S/C - - 1250 24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240- 280-320-400-500-600
LKE22 Combinacién - S/C--125016-20.
BTXZ2 Algodan X A/0 - - 1550 16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-240
SPP0GF Papel /0~ 1250 24 36-40-50.60.40-100-120-150-80,220-240- 280420400 500600
WCA4 Algodsn WW S/C - 1420 280-320-400
HCZ25 Poligster H 5/C - 1420 24-36-40-60-B0-100-120-150-130-220

W45 Paiigster ¥ CORK - 1320 -

1*} La micro-malis fogra los mejores resultados s se

utitemadigera. Mo se recomienda el uso de una
cantidad excesiva de agua con la Micro-mesh,



Pagina

Propiedades

Matm-ia[ahrasivnﬁnmbin_adn, Un papel F pesado reforzado eon wna teka ligera y provisto deunaestructura de grano de carburo de a3
silicio muy abierta, Principalmente para lijar suelos de madera antiguos y sucios y parguet. Tambign adecuado para eliminar capas
antiguas de pintura, pegamento y barniz, o restos de alfombra.

Oixida de aluminic sobre una base de tefa tipo “5". La calidad es buena para aplicaclones universales, con una relacian muy buena entra. 94
precio y rendimiento,

Un abrasive de tela tipo "K' pesado, con oxido de alumineo de alta calidad. 1deal para usar en todo tipe de acero y hierro fundida, 104
También apto pars esmerilar maderas duras y secas a presion media a alta.

Cwido de aluminio sobre un respaldo flexible de poliéster-aigoddn |-fles Apto para uso genaral, para trabajar tanto sobre metal 108
coma sobre madera, donde 13 flexibilidad 25 impor-tanta,

Ciida de aluminio/cireanio de akta calidad sobre um respaldo tipo "X de alta resistencia. [deal para aplicaciones profesionales 110
en acerg inoxidable, aluminia, metal, metales no ferrosos ¢ madera dura,

Owxido de aluminie con recubnimisnto semiabiero y antiestatica sobre una base de pape! " muy resistente. La propiedad antiestdtica. 90

BMEWEM*EM utilizar para diversos fines, Grado perfecto tanto para maderas secas y duras como para las
de cafidad mas blanda con un nivel de resina mas alto.

Grano de carburo de silicio antiestation sobre una base "F* muy resistente. Ideal para usar en 2| lijado de suelos de maderay parguet. 92

Matenal sbrasivo de combinacion, Lin papel F pesado reforzado con una t2la igera y provisto de una estructura de grano de 93
carburo de silicio muy abierta. Principaiments E[a-ra lifar suelos de madera antiguos y sucios y parguet. También es adecuado para
eliminar capas antiguas de pintura, cola ¥ barnir o restos da alfombra,

Owido de aluminio sobra tna base de tela tipn “X". La calidad es buena para aplicaciones universales, ron una ralacion muy buenaentre 64
precio y rendimiento,

Grane de carburo de silicio antiestatica sobre una base "F muy resistente. Ideal para usar en el lifado de suelos de madera y parquet. 92

Carburo de silicio sobre un soporte de algodan " impermeable. Adecuado para trabajar vidrio v pledra, tanto en seco como en 118
mojado. También se puede usar para trabajar mietales no férreos, plasticos, poliésteres y cawcho.

Carburo de silicio sobre un soporte de poliéster "H” impermeable. Adecuado para trabajar vidrio y piedra, tanto en seco como en 120
mojado, Tambien se puede wsar para trabajar metales no férreos, aluminio, piasticos, poliesteres y cauchao.

Corcho sobre una base de pobiester. Especialmente disefado para trabajar bordes de vidrio. Despugs de afiadir agua, se chtjgns 125
un mejor acabado y se prolonga la vids Otil de la cinta,
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~®  CINTAS

Trripermed

a E :
bl
Aplicacion Tipo , & E 2% Tipodegrano
Papel SPPOGF Papel F S/C—— mﬂmﬂnmimmﬁmmm

Capa superior

£ Tela WCA4 Algdén X/W S/C— 1420 280-320-400

I§:~0‘D '1 L . _ | SAC~ - 1420 80-100-120-150-180
E Poliéster-slgodén

'f3'=" : 540 - - 1420 240-320
5 i 15 120 2,

HC25 pofigster H 5/C - 1420 24-26-40-60-80-100-120-150-180-220

MFX Algodon calibrada ) /D~ * 500 MFXTEO [PSO0}-MEX240 tPTZMi-MHBm
Emm {PA00) MP1200
(PGODD}
automéviles refuerzo Tex FE - Tejidode - A/O - 1250 GRUESO - MEDIO - MUY FIND
+ nailon

{*} El micro-encaje logra los mejores resultados si se
utibeamvaa ligess recomiends ef usa de una
cantidad excesiva de agua con Micro-mesh,



Propiedates

Grano de carbura de silitio antiestitico sobre una base °F extremadamente resistente. Ideal para el lijado de suelos de madera y

Carbura de silicin =obre un soporte de algodon imparmeable *%*, Adecuado para trabajar vidrioy piedra, tante en sece como en
himeda. También se puede usar para h'Fﬁajar metales no férricos, plasticos. poliestares y caumyﬁp ' ' '

Carburo de silicio sobre una base fiexible de algoddn-poliéster. [deal para trabajar aluminio, alezciones de alta calidad, pofiésteres v
plasticos.

Carburo d_eﬂﬂl:iu sobre una baze flaxible de algoddn-polister. [deal para trabajar metales no farricos, aluminio, aleaciones de
alta calidad, porcelana; poliésteres v pldsticos. o -

Carburo de silicio sobre un soparte de poligster impermeable "H". Adecuado para trabajar \d:dri'a'}; piedra, tanto en seco comoen
humedo. También s puede usar para trabajar metales no férricos, aluminio, plasticos, poliésteres y caucho,

Micro-Mesh es un concepto mediante el cual mindsculos cristales de grane calibrados con precision se unen con un adhesivo
fiexible sobre una base de algoddn flexible. Debido & su colocacidn Ea_i.tﬁ_:a. £5t@ grano siempre entra en contacto con la pieza de
trabajoen un Angulc positivo. Esto garantiza una profundidad de rayado constanta y uniforme. Este disefio, ingeniosamente
pensado, garantiza un patran de acabado extremadamante uniforme, constante y preaciso.

Este es una estructira abierta de malla de nailon, impregnada con granulado de ﬁxFﬂudeahmhi:yandal_:_lq mediante una resina
BRI A AP RTS, WP 2 SEHAMEHA B SEH U B8 FRSRRL S afficones agresivas y tiene una larga vida Gtil. El acabade de la calidad FE es
menos uriforme que el de |3 calidad RC ' ' :

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido

149

110

120

120

124

128

89



90 CINTAS

Cintas de papel

wo e

aplicaciones | pesc de respaldo tipo Pe grana rec Fil'ﬁiEI'Ildl

.@;Q‘@.—,}.Q" Pagel F | GiA | = | -

Fanga de grano: 40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320-400

Drescripoon; Cniido de aluminic recubierto semipermeabie con propiedades antiestaticas sobre

una base de papel "F* muy resistente. La propiedad antiestatica garantiza |a facil eliminacion del

palvo. Bl KP943 PaFE maderas secas y duras comao para
sguellas de calidad mas blanda con un nivel de resina mas alto.

Lza codigo de grano resenia h

T 1525x930 0 60 S49/60/1525x930T 210 =
20 945/80/1525%930T 210
100 949/100/1525:830T z10
120 949/120/1525x030T 210
150 9491 505253307 710
1904930 &0 Q49/60/1900x930T z10
&0 A4S0/ 1900:030T z10
100 949/100/1900x530T 210
120 949/120/1900x930T 210
150 249/ 50419009307 210
19001100 G0 Q49YEN1900%1100T z10
a0 949/80/1900x1100T z10
100 849/100/1900x1100T 210
120 94%/120/1900%1100T 10
1501 9491 50/1900x1 100T zi0
215001120 &0 845/60/2150%11207 z10
B0 949/80/2150x1120T z10
100 S491 000215011207 210
120 949/120/2150%1 1207 10
150 949/150/2150%1120T z10
2620x1350 &0 845/60/2620% 13507 z10
a0 949/8(7262051350T z10
100 949/100/262041350T 210
120 9491 20/2620x) 3507 210
150 949/ 50/2620x 13507 210

>>



e

Lx A codigo de granulado stock h
T BEBOX1S0 B0 94G/60/GBEDX150T 210 =

80 G49/80/E880X1 50T 710

100 8:49/1 H0VEBB0xTS0T 210

120 949/1 20/6880%1 50T 210

150 ‘94091 SO/EERM 50T 10

7100x150 60 849/60/7100X150T 210
a0 949/80/7 100X 1507 710

100 4971004710041 50T 210

120 549/120/7100%1 50T 210

150 9409/ 50/7100%1 50T 10

7500%150 60 849/60/7500X150T 210
an G40/B0/ 500X 1507 z10

100 849/ DOVFE00m 50T 210

120 549/1 20/7500%1 50T 210

150 946/150/7500%1 50T =10

7800%150 60 949/60/7800X150T 210
an G44/B0/RO0X 50T z10

100 949/ 1D0/TE00X1 50T 210

120 G491 20/ TEO0X 1 50T 210

150 “948/1 50/ 700X 50T 10

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



22 CORREAS

Cintas de papel

ZIRC. PAPEL

aplicaciones I respaldo tli:u de gra.n:* recuhrimjen1u imperrrieable

(<1 T m L | Papel | F | Emc_-| | _

Rangao de granulacion: 40-60-80-100-120-150-180-2.20

Descripesdn: Grano de oxido de zirconio sobre una base de papel "F, Este producto es ideal para el
lijado de maderas muy duras y secas debido a la extraordinaria resistencia del dxido de rirconio al

esgaste. EIKPIROEES - o aitamente eficients al usar acers inoxidable,

Caonsulte a Cibo sobre tamafos, cafidades y granulacian,

SIC PAPEL

aplicationes grang tipoide peso de Isap-un‘e recubirimiento |

o._,.,.,._'!' SU Al | I .“FI‘apel E | siC z | -

Ranga de grana: 220-240-280-320-400-500-600-800

Descripoion; Grano de carburo de silioo antiestation sobre un papel “E" con |a adicion de
estearato de zinc. Este pape! es ideal para el acabado. La adicidn de estearato garantiza gue al

proceso de ok . = : i
e AR e O e

Caonsulte a Cibo sobre tamaios, cafidades y granulacian,

SIC PAPEL

aplcaciones I respaldo tii:u: de gr&n:* recuhr'lrn:'lan1uimperrdleable

'YL | papel | F | s/c | - | -

Rango de grano: 24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240- 280-320-400-500-500

Descripoion: Grano de carburo de silicio antiestatico sobre una base "F" muy resistente, Ideal para
lijar suelos de madera y pargquet.

Consultea Cibo sobre tamafios: calidades y granulacian,




Bandas de papel

aplicaciones | Respaldo qesu del gra'pn tipo de gr*‘ln !’E-I:Llhl'_;im]El‘lDEl impermeabls

.@ 00 ‘ F;Lp:ina

Rango de grano: 16-20

- SiC ‘ - ‘ -

Descripcion; Material abrasivo de combinacion. Un papel F pesado reforzado con un tejido ligero

¥ provisto de una estructura de granos de carburo de silicio muy abierta. Principalmente para lijar

suelas viejos ¥ SUHER.. de madera ¥ parquet. También adecuado para eliminar capas de pintura,
cola y barmiz antiguos o restos de alfombra.

Consuita Cibo sobre tamarios, calidades y el grano,

PAPEL

S/C

93

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



%  CORREAS

Cintas abrasivas de tela

AiD Lijas de tela

tongitud de 305 mm

aplicaciones [ granp deaf %upnrte ﬁpcide recuhrimi*ntu impE"l‘!‘lE:‘th'E-

@OCTE0n | e | w0 | - | -
Rango de grano: 16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-240

Oxido de aluminio sobre una base de tefa tipo "X". La calidad es buena para aplicaciones
universakes, con wuna refacion muy buena calidad-precio.,

Lok cadigo de grano stock
T oa0Sxd0 16 BTA22/16/305x408 210
24 BTH2224/3055408 z10

36 BTX22/36/305:408 z10

ag BTX22A0/305:408 10

50 BTX22/50/3054408 z 14

(2 BT¥22/E0/305:408 z10

aa BTHILA0/305x408 zid

100 BT 00/305x408 210

120 BT/ 204305408 z.10

150 BTXI2 S0/305A08 z 10

180 BT¥22/1 B0/305x408 210

>



Longitud de 4003 408 mm

LA codigo de granao stock
T an0xED | 16 BTAZ2/6/M400XS08 210
24 BTH22/24/400X508 210

35 BTX22/36/400%608 z 10

a0 BTR2 240/ DOHG0E 210

50 BTH2 2504005608 1

&0 BTX2 260 A00XEDE z10

80 BTH22/B0/400XE08 210

100 BTHZ2/1 00/400XE08 20

120 BTR22/1 20/ A00XE0E 210

150 BTH220 S0/400KEDE 1

180 BTX22/1 BO/IODXEDE z 10

405xE3 16 HTX22/16/405K638 210
2d BTRZEFZA/4050E30 210

36 BTR2236/405KE38 10

40 BTH2 2404055638 1

50 BTY22/50/405X638 210

&0 BTX22/60/405%638 z 10

BO BTRZ BN 405E3E 20

100 BTR22/ 1 D0FA05KEIE 210

120 BTR22/ 120005636 il

150 BTX22/150/405X638 z10

180 BTX22/180/4054638 210

ADENES 16 BTX22/1 6/A0BNESE 210
24 BT¥2 224/ 40RKE5E 10

36 BTH22/36/408XESE £ 10

di BTR2/40/4DEKESE zi0

50 BT#22/50/408%658 10

60 BTX22/60/408XESE 210

&0 BTX2 /B0 A0RNESE 1

100 BTHZ2/100/A0BKESE 210

120 BT*22/120/408X658 10

150 BTH22/1 S0/A0BXE5E 10

180 BTR22/180/40BKESE 1

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido

>>
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%  CINTAS

Lopgitud os 451 a 480 mm

Luh codigo de granc stock t'
T 451x13 16 BTAZ16M51X136 220 -

24 BTX22/24/451X138 720

36 BTX2236/M51%136 20

ag BTH22M0451X136 220

54 BTH22/50/451X1 36 z20

60 BTXIL/E0/4514138 220

a0 BTHI2E0M51X13E 720

100 BTH22/ 100465121 38 220

120 BTH22/1 2IM451%138 20

150 BTH22/150/451 %138 z20

180 BTH22/1BIAS1 X138 220

45775 16 BTH22/ BMLTXT5E 710
24 BTR2224M5TRTSE 210

35 BTHI3EMETHTSE z10

a0 BTH22A0/A57XTSE 10

50 BTH22/50/457 4756 10

64 BTX22(E0/METNTSE z10

a0 BTH22/20/457XT5E 210

100 BTA22 1 OASTHTSE z10

120 BTX22/1 20/4572758 zi0

150 BTX22/150/457X758 210

180 BTX22(1 B/ TXTSE il

ABHTS 16 BTH221 G/4BOXTSE 214
24 BTH22/ 24/ 480X 756 il

35 BTH22/36/M80X7SE z10

a0 BTX22M0/4B0XTSE 210

50 BTH22/50/480X75E z10

B0 BTH2E0/4B0XTSE z14

a0 BTH22/A0/4R0XT5E il

100 BTH2271 O0VAB0XT5E e 1)

124 BTH22/1 2004800758 zid

150 BTH22/1 504805758 10

180 BTHZ BIV480XTSE 210

>>



LA codigo de

T osoges 0 16
24
26

=

33«75 16

100
120
150
180
533100 16
24
36
40
50
&0
&0
100
120
150
180

Lonoitud de 508 -4 533 mm

grano stock
BTA22/16/508KT58 z10
BTHZ2/24/508X750 z 10
aw:;ﬁsa'sm:aﬁa z 10
BTX22/40/S0BXTSE 10
BTH22/ENE0RYTEE 10
BTX22/60VSO8T5E z10
BTX22/B0/508XT58 z10
BTH22/100/30BX758 z 10
BTX22/420/508X758 z.10
BTH22/1S0/S0BKT5E £10
BTX22/1B0/508X758 z 10
ATY22/16/533X758 z10
BTR22F24/533%758 z 10
BTXI2/36/533K75E 10
BTH22/40V523NTER 10
BTX22/50/533475E 210
BTX22/60/5334758 z 10
BTR2XENEI3ATSE z 10
BTXZ2/1 00/533K758 10
BTX22/120/533%750 z10
BT*22/150/533%758 zi0
BTX22/180/533%758 210
BTX22/16/533%1008 z.10
BTH22/24/533%1008 £10
BTH22/36/533%1 008 £i0
BTX22/40/533%1008 zi0
BTH22/50¢533%1008 z 10
BTX22/60/533X1008 210
BTX22/B0/533X1 008 1
BT¥22/100/533%1 008 z10
BTH22:1 20/533X 1008 210
BTH22A150/533K1 008 z 10
BTXZ2/180/533K1008 210

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables

| = bajo pedido

>>
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%  CINTAS

Lopgitud oe 552

Luh codigo de granc stock t'
T 552100 16 BTXI2N6/552X1008 210 =
24 BTX22/24/552% 1008 z10
‘\ 36 BTK223A6/55241008 z il
an BTHIM0/S5 251 008 210

50 BTX¥22/50/552%1008 710
&0 BTHIE0/E52X1008 z10
B0 BTX22/B0/552X 1008 r10
100 BTX224100/55261 008 210
120 BTH22/1 2055241008 2140
150 BTX22/150/55241008 10
180 BTX22/1RV552X1008 10
551200 16 BTX22/16/551%2008 710
24 BTX22/24/551x2008 210
36 BTX22/36/551 %2008 210
an BT¥22/40/551x2008 710
50 BTH22/50/551 %2008 10
60 BTX22/E0/551: 2008 z10
] BTX22/B0/551x2008 210
100 BTHZ200/55 12008 210
120 BTH22/120/55 152008 z10
150 BTX22/150/551 %2008 210
180 BTX22/180/55 122008 710
5E01 00 16 BTX22/1 65601008 710
24 BTX22/24/560% 1008 710
T BTH22/ 365601 008 zid
a0 BTXI2M40/560% 1008 210
50 BTR22/50/5601008 z10
B0 BTH22/60/560 1008 710
a0 BTH22/80/560% 1008 710
100 BTX22/100V5E0X1 008 710
120 BTX22/120/5601008 zi0
150 BT#22/150V560%1 008 210
180 BTHI2 BO/56041 008 £10

>>



5 e

LA codigo de granao stock h
ToormkIs 16 BIAZ2MG/S75X7SB 210 =

24 BT¥22/28/575X758 z 10

35 uwlgﬁsa'g?ﬁaﬁa z 10

a0 BTR2 2405 TSHTSE 210

50 BT¥2 2505754758 1

&0 BTX22/60S755T5E z10

&0 BTX22/B0/575XT58 z10

100 BTH22/100/5T5HTSE 20

120 BTR22/120/575X7SE 210

150 BT¥221 50/5755758 1

180 BTHZ2/1BO/STSHTSE 10

B0Bx7S 16 BTH22/16/6084758 210
2d BTX2R2A/60EKTSE 210

36 BTR2236/60BXT5E 10

40 BTH2 2 O/GORKTSE 1

50 BTHZ2/50/508K750 10

&0 BTX22/60/608XT58 z 10

BO BTR2 BN EOEXTSE 20

100 BTR22/1 DO/E0ENTSE 210

120 BTH22/120/E0BXTSE z10

150 BTRZ2/150/E08KTSE zi0

180 BTX22/180/60BXTSE 210

B 100 16 BTX22/16/6 101008 210
24 BT¥2224/610%1 008 10

T BTH22/36/6 1001008 z 10

4 BTA22/A0/610%1008 zi0

50 BT#22/50/61041008 10

60 BTX22/60/610X1 008 210

D BTX22/B0/E10X1008 1

100 BTHZ2/ 1006101008 210

120 BTHZ2/120/610X 1008 210

150 BT#22/1 S0/ 10X 008 10

180 BTR22/180/610%1 DO 1

>

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



100 CINTURONES

Langitud ce

Luh cadigo de granulada stock t'
T E20x100 16 BTXI2M16/520X1008 210 =
24 BTX22/24/620%1008 710
‘\ 36 BTX2236/62041008 z il
ag BTH22/40/620% 1008 210
50 BT¥22/50/620%1008 710
&0 BTX22/E0/E20X1008 z10
B0 BTH22/80/620X1008 r10
100 BTX2241 00762061 008 210
120 BTH2211 20/620% 1008 2140
150 BTX22/150/620:1008 10
180 BTX22/1EIVE20X1008 10
620x110 16 BTH22/16/620%1108 710
24 BTH2/B4E20XT108 210
36 BTX22/36/620X1108 210
an BTX22/40/620%1108 710
50 BTH22/50/5201 108 10
60 BTX22/E0/620%1 108 z10
] BTH2/E0/E20XT108 210
100 BTXZ2M00/620:1 108 210
120 BTX22/1 20/620%1 108 z10
150 BTX22/150/620%1108 zi0
180 BTH22/1BVE20X1 108 710
750%200 16 BTX221 6/750%2008 710
24 BTX22/24/750%2008 710
35 BTH22/36/750x 2008 z10
an BTX22/40/75042008 z10
50 BTA22/50/750x2008 210
B0 BTX22/60/ 7502008 710
a0 BTH22/80/750x2008 710
100 BTH2271 0047502008 210
124 BTH 2241 204750x2008 zid
150 BT#22/150750x 2008 210
180 BTHI2B0/7 502008 £10

==
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Lonoitud de B50-3 920 mm

LA cadigo de granao stock h
T seDx100 16 BTAZ2A6/E60X1008 210 =

24 BTH22/24/860%1 008 z 10

35 BTX22/36/860%1008 z 10

40 BTX22/40/B601 008 10

50 BTH22/5HE60%1 00B 10

&0 BTX22/604860X1008 zi0

&0 BT 2/E0FRE0R 008 zi

100 BTH22 1 O0/BE0K 1B z 10

120 BTX22/420/BE0XID0E z.10

150 BTH22/150/860X 1008 £10

180 BTX2241 80/860X1008 z 10

B00x 100 16 BTH22¢16/900%1 008 z 10
24 BTRZA24/900% 1 008 z 10

36 BTXIZ6/90041008 10

40 BTH22/40/a00%1 008 10

=4 BTH22/50/900%1006 210

&0 BTH22/60/900%1 008 z 10

=] BTAZZ/ENO00E 1 008 z 10

100 BTXER 00/S00K100E 10

120 BTX22/120/300%1008 £10

150 BTX22/150/900X 1008 zi0

180 BTX22/180/900X100B 210

S20x100 16 BTX22/16/920X1008 z.10
4 BTX2224/520%1008 1

36 BTHZ2/36/920X1008 £i0

4l BTHZ2A0/9 201008 z 10

=0 BTH2H/50O20%1008 z 10

&0 BTHZ2/60/920X 1008 210

&0 BTX22EI20X1008 1

100 BTH224100/920%1008 z10

120 BTX22/120/930X1008 210

150 BTH22A150/920%1008 z 10

180 BTXZ2/180/920K100B 210

>

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Lomgitud g2 1000 mm

Luh cadigo de granc alma:enamaim
© 1000x100 16 BTXIZN6/100051008 210 =

24 BTH22/24/1000%1008 210

ET BTK22/36/1 0001008 z10

40 BTK22/A0/1 000X 1008 210

50 BTH22/50/1 0001008 210

50 BTHZ2/E0/1000%1 008 210

20 BTH22/20/1000%1 008 210

100 BTX22/100/1000%1008 210

120 BTK22/120/1000X1 008 210

150 BTH22/150/1 00041008 710

180 BTX22/1 80410001008 210

1000200 16 BTXI216/1000%2008 210
24 BTK22/24/1000%2008 210

36 BTX22/36/100042008 210

40 BTX22/40/1000%2008 210

50 BTX22/50/1 000%2008 210

60 BTK22/60/1 000%2008 z10

80 BTX22/20/1000%2008 210

100 BTXI2/100/1000X2008 210

120 BTHZ2/1 201 HO0NZ008 210

150 BTH22/150/1 000X2008 210

180 BTX221 801 D00X2008 z10
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Cinturones de tela
P a5 s o

aplicaciones I grano de l'h:l de EI-tIrEI+i'|.'IJ recubrimignto | rmeable de respaldo

@Q@.x-’g!‘rf! X ihluﬂdﬁnll ‘ AO ‘ - | -

Rango de grano: 16-24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220

Descripcion: Un pafio abrasivo tipo “X" pesado con dxido de aluminio de alta calidad, [deal para
usar en todo tipo de-acero v hierro fundido. Tamhién es adecuado para el esmerilado de
maderas duras ﬁ%_de medie a aloo.

LxA codigo de grano stock h
ToEsix200 16 THG2/1G/S51x2008 210 -

24 TX52/24/551%2008 210

36 TH52/36/551x2008 z10

40 THS2/A0/551 %2008 z10

50 TX52/50/551%2008 210

&0 TH52/60/5515%2008 z10

80 TX52/80/551%2008 10

100 T¥52/100/551x2008 z10

120 TH52/120/551:2008 10

150 T¥52/150/551%2008 z10

180 TH52/180/551x2008 z10

552100 16 TX52/16/552%1008 z10
24 TH52/24/552X1008 z10

g TH52/36/55241008 10

40 THS2AA0/552X 1008 210

50 TH52/50/552) 1008 210

B0 THE2/E0/E52X 1008 z10

a0 THEZ/B0/552 1008 z10

100 TXE2/100/552%1 008 210

120 THS2/120¢552%1 008 210

150 THE2/150/552%1 008 10

180 THE2120/552%1008 210

>>

e Comsiilts con Cibo sobre tamanios, calidades y granos.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



104 CORREAS

Lopgitud ce 560

LxaA codigo de grano stock h
Tossmk100 16 THS2/AG/SEOX100B 210 -

24 THE2/24/560X1 008 710

36 TXE2/36/5605 1008 210

A THS2/40/560%1 008 10

50 TH52/50/560% 1008 710

& TH52/60/550%1 008 zi0

80 TXS2/B0/S60X1008 210

il THE2M 00/SE0X 1008 210

V20 TH52/120/560X1 008 710

150 TH52/150/560X 1008 ER11]

180 THS2/1BO/S60X 1008 zi0

B 10x100 16 TX52/16/610X 1008 zi0
24 THE2/Z24/61 0008 210

ET TH52/36/610X1008 710

i THE2/40/61 0% 1008 £i0

50 TH52/50/610%1 008 z1i0

il mmﬁﬁmmmm zi0

B THS2/B0/510X1008 210

100 TH52/100/61 0X1008 710

120 TREZ/1 2006 T0X100B 210

150 THE2/150¢610X1 008 z10

180 mmtéu)mﬂhma e 11]

620100 6 TH52/1B/G20X1008 210
24 TH52/24/620X1008 5 11]

36 THS2/36/620%1 008 210

40 THS2/40/620K1 008 z10

50 T¥52/50/6205 1008 10

i} TH52/60/620%1008 710

0 TH52/B0/620X1008 R 11]

o0 TH52/ 00/E20X 1008 210

120 TH52/1 20/620X 1008 ER11]

150 T¥52/15HE20X 1006 210

VB0 TH52/1BO/EZ0X 1008 710

>>
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LA codigo de grano stock h
T 620x110 16 THS52M16/620%1108 210 =

24 THE2/24/620K1108 710

13 THE2/IE/620X1108 210

ao THSLAGEZ0X1108 10

50 THEA/SE20X1108 10

() THE/EGZ0X1 106 z10

a0 THEZ/AGZ0X 1108 710

100 THE2100/6201 108 210

120 THEZ/ 120062051 108 210

150 THE2/150/62041 108 10

180 THEZ/180/620%1 108 z10

750n200 16 TG 16/750x2008 =10
2 THE2/24/T50%2008 210

6 THG2/I6TRONIO08 z10

a0 TG40 50x 2008 z10

50 THE2/50/ 750X 2008 z10

() THG2/60/750x2008 z10

80 THS2/A0/ 7502008 110

100 THEZ 1007502008 210

120 TG 207502008 z10

150 THEZ/1 507502008 10

180 TG/ 1807502008 210

BROIO0 16 THS2 1E/BE0X 1008 110
24 THEL24/860X1 D08 110

% THE2/IG/BE0X 1006 210

a0 THEZ/AQEE0X 1008 10

56 THS2/S/BE0X1D0E 210

() THEZ/EOEEDX 100 210

80 TGN EEDN DO 110

100 THEZ/100/560% 1008 210

120 T2/ 1200560 1 D08 z10

150 THE2/150/6601 008 210

180 THE2/180/E60% 1008 210

>0

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Lopgitud os 900 a2 920 mm

Lxa cadigo de grano stock &i
900x100 46 TAS2fiescoxiooR 210

24 THS2/24/000K1 008 z 10

36 TXS52/36/000X 1008 210

40 TX52/40/900X1 008 210

c0 TX52/50/000X1008 710

&0 TH52/60/000K1 008 210

80 TXS2/B0/000K1 008 210

100 TX52/100/900%1008 210

120 TH52/1 20/500X1008 210

150 TX52/1 50/500X1008 210

180 TH52/1 BO/900X1008 210

9201x100 16 TX52/16/920%1008 210
24 TXS2/24/020K 1008 210

36 TH52/36/0201008 210

40 THE2/40/020% 1008 210

] TH52/50/020%1 008 210

&0 TX52/60/920% 1008 210

a0 TX52/80/920K1008 210

100 TH52/100/920X1008 210

120 THE2/1 20/920X1008 210

150 TX52/150/920%1008 z10

180 TX52/180/920X1008 210

=2




o s

LA codigo de grano stock
Ta00m100 16 TXSA1EN000X1008 210

24 THE2/24/1D00X1008 z10

ET TX52/36/1000%1008 210

40 THS2/40/1000%1 008 210

50 THE2/50/1000%1 008 10

60 TH52/60/1000%1 008 z10

a0 THEZ/B0/1000X1008 z10

100 TX52/100/1000%1008 210

120 TH52/120/1000%1 008 z10

150 TX52/150/1000%1008 10

180 TH52/120/1000%1008 z10

1000%200 16 TH52/16/1000X2008 10

24 TEE2/24/1000%2008 210

36 TH52/36/1000X2008 210

40 TH52/40/1000X2008 z10

50 T¥52/50/1000%2008 z10

60 TH52/60/1000%2008 z10

20 THS2/80/1000X2008 210

100 TH52/100/1 000%2008 z10

120 TX52/120/1 000%2008 z10

150 TX52/150/1000%2008 z10

180 TX52/180/1000X2008 z10

%

| = disponible en stock, | = disponible en & dias laborakles

| = bajo pedido
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Bandas de tela

AID ABRASIVOS DE
TELA
aplicariones | Grano de peso de respaldo tipo rew_itlmlantu |
impermea =
COW @@ | Hodn) on | - | -
Rango de grano; £0-80-100-120-150-180-220-240-320-400
Drescripridn: Oxido de aluminio sobre un soporte flexible de pnli'?ﬁter-alﬁoddnj—ﬂex. Apbo para uso
general, para trabajar tanto schre metal como sobre madera, donde |a flexibilidad es importants,
Loy codigo de grano stock b
Las correas abiertas son la " 600x40 &0 FMGRLIGDE00A0 210 -
solucion ideal para trabajar 7
Chr e : de B0 mm_usm_mmu 210
cmdm Las correas ahiertas 120 FMGRLY 0080040 z1i0
sg ﬂl.l'['ﬂ'l:‘llﬂh‘ﬂn con Un aaf'm : :
de sujecidn correspondiente. Lo EMGRLAZRI0040 2.40
220 FRIGRLI 22050040 210
320 FMGRL320/50040 =10
BB CABERASTVOS EN
TELA
aplicaciones | pesofern
grit tipo
COL@E | fww
Rango de gramo: | (50-80-100-120) F (150-120-220-320-400)
Dascripoien: Oiido de aluminio de alta calidad sobre una hase muy fiexible con aditives de
rectificado. Un produgddéoiamesietiade s excepoionales. Proceso de rectificado en frio sin
decoloracién. Especialmente adecuado para el acabado de alta calidad de implantes
médicos, instrumentos quirdrgicos. cuchillos, palas de turbing, etc. Calidad ideal
para obtener un acsbado uniforme e igual en acero inoxidabie. Su base flexible
permite gue & JFAT se adapte faciimente a la forma de 1a pieza de trabago
Lxd cul:hgu- de grano ExistENCiEs a
Este fipo de correa es muy adecuada 67540 B JFAT/B0/675x408 z1i0 =
Hﬂ{ﬂ‘ oan nﬁEﬁiﬂEat!EFﬂ a0 ]HT!METS::QI}B_ =i
inaxidable con farma
circudar, 120 JRATA 20/67 52408 z10
150 JRATAS0/675%408 z 10
180 IFAT/1 B0/ET5x 408 210
220 JFATI220/E75x408 z10
320 JRATE320/675x408 z 10

400 JRATAADO/ 6752408 210
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Correas de tela

I A6%ASOS EN PARO X0

apficapiones i pesode rEép:'lh:lD: grar+:| tipo IEI:LIhH'TkiEI‘IbEI |rl1permeable

S LE !PnliésterH’ ‘ AIC ‘ - |

Rangao de gramo: B0-100-120-150-180-220-240-320-400-500

Descripcion: Oxido de-aluminio de alta calidad sobre un soporte de poliéster "H", Se puede aplicar tanto en hdmedo como en
superficke, Principalmenta para usar en todo tipo de hierra y acero, Adecuada para
aplicaciones mas exigentes gracias al soporte de poliester resistente al desgarro.

Consulte Cibo sobre tallas, calidades v grano.

I  A6°A5H0S £N PARO A% COMPACTOS

aplicaciones | respaldo peso tipo de P!a no le-cul:rri|1'|ientu a *rueba de agua

s . Poliéster ¥ A/O com a
S - e -

Rango de grano: B0-1201 B0-240-320-400-600

Descripcisn: Gwido de aluminio sohre un respalds de polidster resistente al agua pesada. Este grano compact
por un acabado constante, uniforme y reproducibie. La estructura unica del grano garantiza una
vida util significativarmenite mas larga, Jo gue se traduce en menos reemplazos de

la banda. L3 KET18 puede usarse tanta para aplcaciones en seco camo.en
himedo.

Consulte Cibo sobre tallas, calidades v grano.

Consejos y trucos: Bandas abrasivas onduladas

Acabar plezas de trabajo con bordes hacla arriba no
&% tarea facdl. Las bandas abrazivas rectas pueden
liegar a cortar la pieza o dejar una marca en el borde
superior. La-banda abrasiva ondulada proporciona
unz sofucion. El borde ondulado de la banda
abrash/a hace que el borde de fa banda sea manos
rigido, Esto facifita que |a banda siga el contomo del
B Iforacian PAnASSS G carcacte boe Cibi en
+32 (001661 85 85 o envie un correa electronico 3
infocbo.be.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Cinturones de tela

aplicaciones

CO@2®

Rango de grano: 36-40-50-60-80-100-120

FIRC. — |

Descripoion: Aluminicrdxido de zirconio de alta-calidad sobre un respaldo %" altamenie

resistente. [deal para aplicaciones profesionales en acero inoxidable, aluminio, metal,

metales no mfrqm aro

Lxh
T 2876100

283x7100

385100

E20x40

E75x40

codigo de grano stock
a0 FMTZS8/A0/287x100 z10
60 FMTZSA/60/287x100 z10
an FRTESS/BO/EE T 00 230
100 FMTZ561 002875100 710
1240 FMTZ56/1 20/287 %1008 210
40 FMTZ58/40/293x1 00 210
&a FMTZ58/60/293:100 z10
a0 FMTZ58/80/253% 100 z 10
100 FMTZ591 00293100 Z10
120 FMTZ59/1 20/ 293100 710
a0 T259/40/385x1 008 z10
G0 TERHARNIRGR1 008 z.10
an TZERO/IR5x1 008 10
100 TESO/100/385% 1008 710
120 TZ58/120/385%1008 z10
a0 TZEH/A/E20x408 z 20
G0 TERWROE2 0408 220
an TESHRAEZ0A0E 20
100 TZ50100/E20x408 210
120 TZ50120/E20x408 z 20
40 TZEHAIETSxd0B z10
&0 TZS9/G0/ET5x40E z 10
an TESO BT Sxd0B 210
100 TZ50/1D0/E 754408 10
120 T259/120/6 75408 z 10
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Cintas de tela

Longitud de 450 3

ZIRC, ABRASIVOS EN TELA

aplicaciones | grano tlpull:le peso :FEErE'spaldn l'ECLf:lnl‘l‘LlEr'itcsjm]:lEHﬂBabj”Iaﬂ[E

el <1 1S T ‘ Poliéster ¥

Rango de grano: 24-36-40-50-60-80-120

| ZIRC. - ‘ ‘

Descripcidn: Oxido de aluminio/circonio de alia calidad sobre un soporie de pulié‘.—-'téd'"f‘“ altamente
resistente. Ideal para aplicaciones exigentes en acero inoxidable, aluminio, metal y metales no

ferrasos, Corte 4 finad. se puede usar tanto en himedo como en seco.

LA codigo de grano stock h
T AsDxs0 40 HZ72/40/450x508 220 B

B HET2/60/M50:508 20

RO HEZT2/B0/450x508 120

120 HZF21 20/450%508 z20

457x13 40 HZ72/40/457%138 220
B0 HETZ/E0/45Tx1 3B z 20

B HZT2/B0/M57%138 220

120 HZ72/1 20/57% 138 220

a57x19 40 HZ72/404457x 158 $20
B0 HZ72/60/45 7198 220

Bil HZ7HB0M5TH1 58 220

120 HZT2/1 20/457x190 220

ASTHE 40 HZT 2005 T*EE 720
B0 H27 2/60/457%50 =20

B HZ72/B0/45 THER 220

120 HZ721 204457268 220

A5Txd 40 HZT2/a0045 T %6 20
Bil HZT2/60/45Tx3E 220

Bl HZ72(B0/45T%58 220

120 HEZ72/120/457%08 a0

46313 40 HZ7240463%138 230
&l HZT2/60/63%138 720

Bl HZ72/80/4635138 120

120 HZ721 20453138 220

=2

|= disponible en stock; | = disponible en 5 dias laborakles | = bajo pedido
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>

Lomglitud d= &

Lad codigo de grano existEncias h
T agaxls A0 HEF2/40/463x198 220 =

) HETZ/EMAE3019E 220

an HE72/B0/463x1 98 120

120 HZ7ZH 20/463% 198 220

520x13 an HET2/40/520x138 220
B0 HITZ/E0/520x138 220

8o rmzﬁéw,r_.gqﬂ_aa 220

120 HE72/120/5205 136 T30

SZ0%16 an HET2/40/52001 68 1]
60 HZ72/60/520x168 220

80 HZ72/B0/520x168 120

120 HEZ72A1200520x 166 120

520x20 an HETZ/40/5205208 £
B HZT2MG0/520x208 |

B0 HZ72/BD/S20x20B 220

120 HZ7241200520%208 20

520%30 40 HET2040/520x308 20
B HET2/60/520x308 £

B HZ72/80/520x308 20

120 HZ72120/52 (308 2.1

520%6 40 HZ 724407520468 220
B0 HET2/60/520%6E 220

B HETZIE0/520x68 £20

120 HZ T2 20/520x68 220

533x13 40 HZ72/40/533:138 z20
Bl HZ72/601533x1 38 720

By HE7Z/E0/533x138 220

120 HZ7220/533x 138 20

5338 4 HZ72/40/533598 120
(=11} HETZ/e0/53 0B 20

B HEF2/80/533598 20

120 HE72H 20/533x98. 220

e
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LxA codigo de granao stock h
T R340 HZ72A0E10x138 220 =

=1} HZIT2/60/610x138 z 20
ED HZ?2/80/610x138 20
120 HZ?2120/610x138 20
&10n6 40 HZT2/A0/6E0xEE 20
&0 HZTLR0e1 xR 20
B0 HIT2Blei0xaE z 20
120 HZ? 211 2006106 r20

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Correas de tela

awe aswvos  EFSNPAAAOUABORA BE G A A

TEXTILES

aplicacrones

| rﬁpaldu_

@@ 0

Rango de grano: 24-36-40-50-50-80-120

def granc tpo de atlriasiva I:pl:rl:‘e

‘ Pofléster Y

Descripoién: dxido de aluminio/circonio de alta calidad sobre un respaido de poliéster "y" de alta
resistencia. Ideal para aplicaciones exigentes en acero Inoxidable, aluminio, metal y metal no

ferfoso. Corte alig., . puede utilizar tankto en himedo coma en seco.

LA codigoe de grano stock

T 000750 24 HZTH/ZA72000x75B z10
36 HIFA/36/I000x758 10

40 HET2A0/ 2000758 10

50 HET IS0/ 2000758 10

&0 HZ72/60/2000x 758 z10

B0 szmn:m’s.a z10

120 HZT2/1 2042000x758 z10

Z000x150 24 HET2/ 242000 1508 10
36 HZ72136/2000x 1508 £10

40 HZ72/40/2000x1 508 z10

b=y HZ72/50/2000x1508 z10

&D HEZ72/B0/ 20001 508 10

D HZ72/ 800200041508 10

120 HZ721120/2000x1508 £10

%
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Cintas de tela

AR RA GG T 45°4S0S N TeLA IR

apficapiones ' g.ranulal:lu-Ed-E tipo de +west|rnienm |mperm-ea|hle con peso de respafdo

DR | ‘Ponester w%—e ZIRC. 7 ‘ |

Rango de grano: 36-40-50-60-80

Descripcion: Grano de gxido de rirconio 100% sobre un soporte de poliester "™ resistente, con
aditives de deshasts, E| axido de zirconio puro garantiza un proceso de deshaste
E""““““"%@BHE&“EEF&EH%FJ ARIASSPRFHE b aste muy fresco. Este producto de primera

calidad es ideal para desbastar de forma inbensa y rapida, principalmments acero
inoxidable y tipos de acero muy duros.

LowA codigo de granulometriz stk h
Coa000x75 0 36 HERT/S6/20004758 210 N
a0 HZET/A0/2000 758 210
50 HZ8T/50/2000: 758 210
&0 HZAT/60/ 2000758 710
Bl HZET/RO/2000% 758 710
2000K150 36 HZET/36/2000:1508 210
a0 HZET/A0/2000%1 508 210
50 HZET/50/2000x1508 210
&0 HZET/G0/2000x1508 210
B0 HZET/B0/2000% 1508 210

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Correas de tela

Lomgitud de- 4%

CER. ABRASIVOS DE TE

aplicacrones | grano del l:rpn de respkh:lu reuﬂtlm‘enm impl!_lrrnaahle

Col <o I ‘ Poliéster ¥ |

Rargo de grano: 36-40-60-B0-100-120

Crescripoion: Grano abrasivo ceramico de alta calidad con un ingrediente abrasivo activo en un

respalde de poliester altamente resistente al desgarro. El grano ceramico autoafilante mas

actualizado hacgapef FAS7 sRAER Eﬂ%ﬁifﬂﬂﬁfﬂa alta caparidad de mecanizads, inclusa
e AeT e dideal par i SR A rrabajo media o alta y con un contacto abrasivo

moderado a dura.

| CER. z

Cadigode grano L= & stock h
"~ 450x20 40 FXB7/40/450x208 220 B

B0 FXAT/E0AG0208 120
BO FAAT/B0AS0x20E 220
450%30 40 FXa7/40/450x308 zz20
0 FRB7IE0/E50xA0E 20
RO FXET/B0ME0:30E 220
45050 40 FXE7/40/4504508 720
] FXA7/E0/M450%508 220
EO FRE7/E0/4504508 20
457x13 40 EXE7/40/457x138 ' z 200
i) FXE7/E0/457138 220
B FE7/B0/45721 28 z20
457%19 40 FAET/40/457%198 220
6O FXE7/E0/45 7198 z20
B FABF/B0/4571138 220
A5THE 40 FHET/ANASTHER 220
i) FHa7/E0/45THEE 220
B FHET/R0/A5T=RE 220
45742 40 FXB7/40/457%98 220
Bl FXB7/60/45 7108 220
Bl FXB7/20/A5 7208 20

>>
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Codigo de'grano L x A stock
T 463#13 40 FRETMO/463%138 220
&0 FXE7/60/A63x130 £20

B0 FXET/B0/63x138 z20

A63x19 40 FAETMOMEI198 720
&0 FXET/ G063 9B z20

&0 FHE7/B0MAE31 9B 224

520x13 40 FXE7M0/520x136 z20
=) FHE7/GO/S20:1 36 120

B FXET/EO/S 20N 36 720

52{x16 40 FXE7/M0/520%168 z20
&0 FXET/EO/5208168 z 20

B FAET/BO/S20x165 220

520%20 A0 FAR7/MO/S20%208 120
(4] FEET/EOIGI0x20R 220

E:1] FXE7/E0/520x208 20

S20%30 40 FRET/A05 20%308 720
B0 FABT/60/520x305 £ 20

=) FXE7/BING20x306 720

G20%E a0 FXET/40/520x68 T 20
60 FA87/60/520x68 220

80  FXBT/E0/520x68 230

533x13 40 FRET/40VS33¢136 20
B0 FXE7/60/5335 138 £ 20

86 FXE7/B0/533x138 120

EEE] a0 FHETM0/53 3208 220
60 FRE7/6MS33x08 20

a0 FHET/EO/S33x08 20

106 an FXE7/A0VE10x68 20
B0 FHET/E0/G10x58 £30

80 FXB/BO/G1ONEE 220

610x13 40 FXE7/A0/610x138 z 20
B0 FAET/E0MG10x138 720

80 FARTIBO/G10xT 38 720

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Cintas de tela

SRR

Cadigode grano L x & stock b
~ 3000x75 36 FAE7/36/2000x758 z10 =

40 FAB7/40/2000x758 210

60 FABT/E0/2000x758 210

80 FX87/80/2000%758 210

120 FABT/120/2000x758 210

2000150 36 FX87/36/2000x1508 z10
40 FX87/40/2000x1508 210

&0 FX87/60/2000x1508 210

B0 FX87/80/2000%1508 z10

120 FXEFF 120020001508 210
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correas de tela

I ASUASVOSOETELA 5

aplicaciones I tipo de I;F+CI del p-es:i de respaldo rlemhrimlﬁntn mmpermeable

#® 0 & |P-Ignddn>+wsxc ‘ ‘ _ |

Rango de grano: 2B0-320-400

Descripcion carburo de silicio sobre un respalda de algoden "2" imparmeable. Apto para trabajar

widrio y piedra, tanto en seco comao en homedo. También se puede usar para trabajar metales no
ferrosos, plasticos, poliesteres ¥ caucho.

Consulte con Ciho sobre tamafos, calidades y grano.

I L o¢ el sic

aplicacidn I respaldo peso del grar*: tipo de grar1-|:| recubrimientos
poligster i rreakyle I
e ® algodsn | S/C ‘ - l -

Rango de grano: 80-100-120-150-180

Descripcicn: carburo de silicio sobre una base flexible de poligster v algodon. ldeal para trabajar en
afuminio, alestiones de alta calidad, pofiésteres y plasticos.

Consufte con Cibo.sobre tamafios, calidades y grano,

Consejos y trucos: correas de carburo de sificlo:

Las correas de carburs de silicio,; ademas de sus aplicaciones para aluminio y metales no ferrasos.
BB ARG trabajar |3 pledra, Esto se debe a que el carburo de silicio es e tnico
tipa de grano tan puntaguda y, per tanto, suficientemente afilado.

Cibo puede fabricar correas personalizadas para usted: desde pequefies manguitos abrasivas

RS EsFamaguinas de flujo automético. Pangase en contacto con nesotros para
aszmrmnhrmnpmdmshuj:mm ket

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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5/C ABRASIVOS EM
TELA

——

S0 ABRASIVOS DE
TELA

C

Cintas de tela

aplicationes tipn de grano de peso de respaldo riﬁ'aestlmienltn

- 4 leIE‘!-ErI }
@@@@ ok Algodén | | SiC | = | e

Rango de grano: 240-220
Descripcedn; Carburo de sificio sobre una base fexible de poliéster y algodon. 1deal para trabajar
con metales no ferrosos, aluminio, aleaclones de alta calidad, porcelana, poliesteres y plasticos

Consulte con Cibo sobre tamafios, calidades v granufometria.

aplicaciones peso de respah:lcl tipo HE grana ]'E‘I:L{:FII‘HIE‘I‘IIEI

@.@@_{@ 1= F;-‘l-IFELEI:ErH | SiC | =

Gama de granas! 24-35-40-60-30-100-120-150-180-220

Deschpoon: Carburo de zilicio sobre un respaldo de pofigster "H" impermeable. Apto para trabajar

vidrio y piedra, tants en sece como en mojado. También puede utifizarse para trabajar metales no
ferrosos, afu m:nﬂ%rﬁﬁsticui, poligsteres i

Conzulve con Cibo sobre tamanios, calidades y granubometria,
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Correas de tela

] 1145 ASSASAS A0 TRIZACT™

aplicaciones | tipo de gre+1alla de peim:ﬁe rﬁpald:+ re-cubnn"ienl:u impermeahble

G@Q@I ‘ Algoddn )1..\.-'!5 Trizact™ - ‘ ‘ -

]
Rango de grana: A160 (P120)-A100 (P220)-AB0 (P240)-A65 (P280)-A45 [PA0D-AZ0 (PEO01-ATE (F1400)-A6 (P200

Descripcion: Este es un producto de fa familia Trizact™ (3M), Trizact™ es un material abrasivo
mnavador, fabricado con granzlla de oxido de aluminio perfectamente calibrada con forma
de piramide. Esta granalla tridimensional de altura idemtica garantiza una retirada de

Trateriot gl !aﬂ'}EﬁEE‘E:‘F&H]HEE'}E ﬁgﬁ'ﬁ%&aﬁ. Este producto se ha desarrollado especialmente para
miateriales dificles de trabajar, como el acero inoxidable y aleaciones exoticas, tal como se utiliza en |z aviacion y
el sector agroespacial y en el ambito médico, Ademas, se ha utilizado con éxito en el acabado

del cobra, el bronce, el sluminic, los materiales compuestos ¥ los materiales
simtéticos. El 23744 no es adecuado para su uso en titanio,

Lxa codigo de grano existencias h
T 20ax100 A160 (P120) 2374401 6O/Z63R 1 008 z10 =

A100 [F220) 237AA/100/293x1008 10

AB0 (P240) 237A8/B0N293x1008 £

AGS (P280) 237A4/65/203: 1008 710

A4S (PADD) 237AA/485/253:1008° 210

AJ0 (PROO) 237443042931 008 210

ATE (P1400) 23784/ 16/2931 008 z10

A6 [PZO00) 237A4/6/205:1 00 £

3EG 100 ATED (P120) 237 AATEO/3B5 1008 10
ATO0 (P2I0} 237480100/ 3851008 £10

ABD (P240) 237 AAB0/I85x] 00B 10

AGS (P2B0) 237 AA/65/385x1008 z10

BA5 (PA00) 23740/45/385x 1008 10

£30 (PE00) 237AA/30/385x 1008 10

ATE {1400} 2378401 63851 008 £10

A6 (P2000) 237AA/6I385x1008 10

67 5dl} ATE0 (P120) 237AAMBD/ET5408 z10
A0 [PZ20) 2371 00/ETSx 0B 10

ABD (P240) 237AMBVATSxA0B 210

BES (PRE0) 237AA/BS/ET5408 z10

A4S (FA00) 23TAAMS/ETERAOR z 10

AJ0 (PEOD) 237AKGBIETSxA0B £

ATE {P1400} 23788/ B/ETSHA08 10

AR {P2000) 237N EETS 408 10

tmdispeniblaan sipchdd® digponible en 5 dias laborables = | = bajo pedido
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Cinturones de tela

TRIACT™ MO ABTASIVOS N _
TELA

aplicaciones grano Hpo a.renal:h:i peso de respaldo reml?rimientn
IIII1.I'L_|III |

(T[S Algodin KA/D Trlza

Ranga de grano: A300 (PEO}ATE0 :PIIGH]DG{PHGMEE 1FZEE|]-M5 (P40

Descripodn; Las propiedades de la calidad del 3370C Trizact™ son similares 5 las del 237A4, paro el
Bl 33700C tiene una mayor capacidad de arrangue de material.

Lxd codigo de grano slock h
293100 AZ00 (PS0) 337 0C/300029 31 008 10 -

ATED {P120) 33700160/ 2931 00B z10
A100{P220) 3370010002931 0GB 10

ABS (230} 337DCES/20301 008 10

A4S (FADO) 337DCASZ93x 1008 10

385x100 4300 [PEO) 3370C/300/385x1008 £10
ATED {P120) 3370016013851 008 z10
A100{P220) 33700/ 100/385x1 0GB 10

AES (P2B0) 337DC/E5/3R5x 1008 z 10

#45 [PA00) 337053851008 10

Correas de tela A300 (PRO) 337DC/300/675xd 08 F (1]
AV60 {120} 3370CA 6075408 z i

A100 {P220) 3370C/100/675%408 10

A65 [P280) 337DCASS/E75x408 z10

B45 [PA00) I3TOCMAS/ETSH408 311}

Trizect™ e una marca comeeclil reghlrada de O Company
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Bandas de tela

. ANO ABRASIVOS EN TELA
SIASPHERE

solicitudes peso de soporte tipo de grano recubirimientc |

eceeci | Vs [

fera z
Rango de grano: 240-320-400-600

Descripcion; La Siasphers es un material abrasivo innovador con axido de aluminio perfectamente calibra
en forma esférica. Este abrasivo tridimensionat de exactaments 2 misma altura
garantiza un mecanizado mas rapido ¥ un acabado uniforme y reproducible sin
rayar en profundidad ni riesgo de rebabas, Este producto ests especialmente
disefiado para materiales dificites de mecanizar, camo el acero inoxidable y las
aleaciones exdticas en las industrias aeronautica y aeroespacial y en el sectar
medico. Pero ademas también tensmos aplicaciones exitasas en el acabado de
cobre, bronce, aluminio, materiales compuestos y plasticos. La 2971 no es adecuada
para el mecanizado de titanio. La Siasphere se ha desarrollado especialmente para
=4 usc en bandas v es la mas eficients en esta forma.

Consulte con Cibo sobre tamafios, calldades"rel tipode grana.

AO ABRASIVOS DE TELA
SIASPHERE

aplicaciones peso.del sgporte Upo de granc lElELI.FﬂI'I'I-‘iEI‘IEG{

eceeci | |

Rango de grana: BOO

Descripcian: La Siasphere es un material abrasivo innovador con dxide de aluminio perféctamenta calibra
en forma esférica. Este grano tridimensional de exactaments la misma altura
garantiza un mecanizado mas rapido ¥ un acabado uniforme y reproducible sin
rayaduras profundas ni nesgo de rebabas, Este producto esta especialmente
disefiado para materiales dificites de mecanizar, como el acero inoxidable y
aleaciones exdticas, en las industrias asrondutica y aeroespacial y en el sector
midico. Pero ademas, tambign tiene aplicaciones exitosas en ef acabado de cobre,
bronce, aluminio, materiales compuestos y plasticos. El 2970 no es adecuado para 2/
mecanizado de titanio. La Siasphere se ha desarrollado espetialments para su uso
en bandas y &5 [a mas eficients en esta farma.

Consults con Ciho sobre tamanos, calidades y el tipo de granao.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Correas de tela

Aesasivos en e cauiscaoos. K

LY
Peso de respaldo tlp:{e grang rec II'I'I.IEI'It‘l:I

aplicaciones

|
CCO0w=aee |

Rango de grano; MFEX1 B0 (PER0-MFX240 (P1200)-MFX320 (F15000-MFXA00 (PI000-MEXS0D
{PISO0-R FRE00 (PA000-MEXT 200 (PEDO)

i

+im-pemmre-ti-p&d rang: Cota © T-gnd-dﬁ—

Descnpoon; Micro-kMesh es un concepio-en el que cristales de grano calibrados con wuna precisidn
extremadamentgsq i geHBAMEDle sobre una baze de algodon flexible. Gracias 3 la colocacion
elesRaesE BFApREnBER o en un dngulo positvo. Esta garantiza un rayado
eanstaniagaE e disefio p2nsado con ingenin garantiza un patran de
acabado extremadaments uniforme, constante y preciso,

Laxh granalla codino stock Q‘
" E75x40 MX180 (PSO0) MFX/1 B0/67 54407 210 -
MBZ40 (P1200) MFX/240/675x40TB 210
MK220 (P1500) MPG320/675%40T8 210
NXA00 (P3000) MPX/400/675%40TE 210
MXE00 (P3500) MFX/G00/E75x40TE 210
MXE00 (P4000) MFX/B00/ET5x40TE 210
M3 1200 [PEO00) MPX 200/675:40T8 210

A 1 Micro-Mesh ofrece los mejores resultados cuanda se utiliza una ligera niebla de agua.
R Micro-Mesh no es adecuado para aplicaciones en [as que 52 afiaden cantidades excesivas de
- -agua.

Consejosy rucos; pasos para pulir un tubo 28 hasta lograr un brillo de espejo con-el Finitube
@ Reguisitos: un Fnitube con correas y una amoladora angular ajustable con rueda de pulido

FASD 1; Finitube + 237AAME/ETEx408

PASO 2 Finitube + 237AA830/675x408

PASD 3 Finitube = MFHJ’EWFETSI&DTB

PASO 4 Finitube + Mfﬂﬂmﬁwm

PAS0 5; Esmeriladora de angulo ajustable + FLA 125600 rueda de pulido de franela, veasa p 371)
+ pasta de pulido rosa
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Cintas de tela
CORCHO  LIJAS TEXTILES

aplicaciones peso de soporte grana tipo recubrirsiento impermeable

e Poliéster ¥ . CORCHO l- ' _—

Rango de grang; -

Descripcion: Corcha sobre un soporte de poliéster. Disenado especialmente para bordes de wvidrio.,
Tras anadir agua, se obtiene un acabado mejor y =e prolonga la vida Gtil de la cinta.

Consulte Ciha sobre tamanos, calidades y el tipo de grana.

Consejos y ucos; cintas

Elegir 2l tipe o la gradacidn de grano correctos compensa. Cada apiicacion reguiere un abrasivo
MM Esta 25 tamblen [a razam por la gue |3 gama de productos de Cibo 85 tan amplia. Nuestra

afmacen exta repleto de todo tipo de materiales base diferentes. Obtenga

asesoramiento de los expertos de Ciho para efegir 15 cinta abrasiva corracta,

[Busca una cinta ¥ no |3 encuentra en este catabogo? 56 es asi no dude en ponerse

en contacto con nosotros en +32 (0] 6 61 85 85, o erydents un correo a

infoicibo.be, Gbo puede fabricar las cintas muy rapidamente para usted, en ia

gradacion requerida, el iamafio de granoy, las dimenstones.

b=

| '—:Ii\':p&unih-e en 5 dias
Sy ~ =
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Correas de tex

wo T SANDASANEITASCONSIOQUEDDEAGARRE

aplicaciones | tipo de gr. de peso %:IE respaldo nl:vestimieﬂftu
irmipermeahhe ]
@ GQ @?? Tefa de nafgn - D -
T gl |~ o 1

Rango de grano: A-Grueso - A-Medio - A-Fino - A-buy fino FUERTE - A-Muy fino BLAN DO - A-Muy fino
ULTRACORTE - A-Muy fino PP

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla trdimensional mediante un curado

termico de reszing sintética, y estan disponibles en vanos tipos de grano con granc de dxido
de aluminio. El resultado es un material abrasive elastico con una estructura abierta
quie es facil de usar y proporciona un acabado uniforme y constante. El material tex
no afecta la forma geométrica de las plezas de trabajo. A/D proporciona un buen
acabado duradero a altas velocidades.

Grano L x An existencias h
" G00x40 AF FMGRT/AF/E0040 210




cintas de tejido

CORREAS ABIERTAS CON SIBRREGRIPLOCK s
aplicaciones | respaldo pl!s-u delgra.\?u tipo de ret+brimie-ntﬁ impermeable
0@?%@?0 Trama de nailon - SiC =
R | -

Rango de grano: 5-Medio - 5-Fino - 5-Muy fino - 5-Ultra fimo 600 - 5-Ulkra fino 1000 - S-Uktra fino 1200

Descripcian: Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional mediante
resina sintética termoestable y estén disponibles en varios tamafios de grano con granos de

carbure de silicig Bl papliada pR I gicn con una estructura abierta que es facil de usar y proporciona un acabado uniforme ¥
constante, E| material tex no afecta la forma geométrica de las piezas de trabaio. En

comparacian con el A0, el 5/C ofrece una texdura mas fina, mas uniforme y mate.
Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativo,

LuA codigo de grana stock h
 EOOx40 SUFE00 FMGRT/SUF/S0040 210

Cnnsagtﬁytmma .i.tai:ladrj Hemnmuc-l:hneﬁi'ﬂ,e
ttﬂrrcmiﬂas U=e correas ablertas para terminar

ME& cierre los extremes con el cerre de-gancho y bucls
suministrado y coloque |a rueda de arrastre de Finimaster en la correa. & continuacisn, pongs
en marcha la maguina y aplique una estructura uniforme 2 bo large de teda 2 construccldn

m&%&@%m*&m&&jﬂﬁ? ﬁ‘ﬂiﬂﬂﬁm alijlu'ﬂs de tex con cierre grip lock

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido

127
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Cinturones de Tex reforzados

Lopgitud os 297 3 457 mm
AfA COMD. SUPERF,
granulado

tipo rE_ﬂ.pTchn abrasmo pecubrimiento
aplicaciones T! T

QQQO“L ol = correa de |ilq:ln it AA -

Rango de granos: GRUESD - MEDIO - MUY FING

Descripoion; Esta es wuna estructura abierta de malla de nailon, impregnada con grano de dwido de

aluminio ¥ anclagfEdisnte 1na resing sintética sobre una estructura de poligster tejida, Esta calidad
BRE FRAER SflRE R RN aRB A |arga vida Util. B acabado de la calidad FEes
menas uniforma gue &l de |a calidad RC,

Lxa codigo de granc stock h
" 207x100 C0 FMVT/FET/2097%100 z10 -

ME FMVT/FE2/297x100 210

VF EMVT/FE3/297x100 710

305100 €O FMVT/FE1/305%100 210
ME FIVT/FEZ/305x1 00 210

VF FMVT/FE3/305x100 210

3951100 €O VI/FE1/395% 1 00TE 210
ME VT/FE2/385x100TE 210

VF VT/FEH3955100TE 210

450:20 COVT/FE1/450520TE 710
ME VT/FE2/450520TE 210

VF VT/FERA50x20TB 210

450530 CO VT/FE1/450x30TE 210
ME VT/FELAS0xIOTE 210

VF VT/FERA50%30TB 210

450%50 €O VT/FE1/450550TE 210
ME VT/FEZ/450%50TE 210

VF VT/FEVA50:50TE 210

45746 COVT/FEN/45T26TE 210
ME VT/FE2/457x6TE 210

VF VT/FERASTHETE: 210

457%9 CO VT/FE1/45759TE 210
ME VT/FEZ/M5TRITE 210

VF VT/FEMSTxGTE 210

>>
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[ cadigo de grano stock h
T 45713 COVIFENMSTXIITE 10 -

ME VT/FE2/457x13TB 710

WF VT/FE/4ET13TE z10

457x19 COVT/FEVASTX18TE 10
ME WT/FEZ/a57%19T8 10

WF VT/FES/4S TR 19TE 10

a63x13 COVTIFEL/463X13TE 710
BE VT/FEZ/a63x13TE £

WF VT/FE3/463:13TE 710

463x19 0 VT/FEV/463x19T8 210
ME VT/FEZ/MB3x19TE 210

VF VT/FE3/463%10TB 710

5206 COWVTIFE1/S2046TH £
ME VT/FEZ/S2046TE 210

WF YT/FE3/520%6TH 210

520x13 COVTIFENS20x13TE 210
ME VT/FER/S20013TR 10

WF VT/FE3(S20x13TE £

520x16 COVTIFEVS20016TE 10
ME VT/FE2/5204 16T z10

VF VT/FE3/520x16TE 10

52020 0 VT/FE 1/S20x20TR 710
ME YT/FEZI520%20TE 710

WF VT/FE3/S20xZ0TE 210

52130 COVTIFENE20x30TE 10
ME WT/FEZIS20:0TE z10

WF VT/FE3/S20:30TE 710

533x3 €0 VTIFEL/SA3HTE 710
ME YTIFER/533KETE 110

WF VT/FE3/S3366TH £10

==

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Longitud ce 533 a B2 mm

Lah codigo de granc stock h
T 53313 COVI/FEN/S33X13TB 210 -
IME VT/FEZ/533x13TH 10
WF VT/FEIS33x13TH 210
G10x6 CONVT/FE1/G10=6TH 710
ME VT/FEZ/G10RETE 210
WF VT/FEME10XETE 210
E10x13 COWT/FE1/G10x13TE 10
ME VT/FEZ/G10x13TH 730
VF VT/FEXET0%1 3TB 5 |
620140 COVT/FET/620RA0TE 20
RE VT/FEL/BZOxA0TE il
VF VT/FEH/E20x40TH 210

El grado FE se utiliza principalmente para corress cortas. Se emplea en aplicaciones en fas que
la durabilidad del borde es Io mas importants. ' ' '
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Cinturones de tela reforzada

respaldo peTn del gran-i tipo recubrir|'|.ienl:u imTerrmEahle
Potiestar+

GQ@'LZ - malla de najlon - ASA =

Rango de grano; GRUESD - MEDIC - MUY FING

COND. DE AD
SUPERFICIE

aplicaciones

Descripcion: Esta es una estructura abierta de malla de mailon, impregnada con granos de dxido de aluminia
una resina sintética sobre una estructura de poliester tejida. Este material tiene
una alta fuerza de corte inicial, funciona perfectamente a baja presion y
proporciona un acabado muy constante y uniforme. El BC es menos resistente al
deshorde del canto. Ideal para aplicaciones gue requieren un acabado decorativo.,

Lxa codigo de grano stock t
TOETSkdD GO WTIRCIH/ETSRA0TE £10 =
ME VT/RCZIETSHAOTE z10
WF VT/RCMETEx40TE rin
2000575 COVT/RC1/Z000x75TE 710
ME NT/RCZ/Z000x7STE 210
WF w:m;im::«s.m z10

() Evgrado AC esideal para aplicaciones enlas que |2 calidad y La uniformidad del acatiads son a prior=g

AR O0.0E
SUPERFICIE.
aplicaciones

G@@'lﬁ o] mmalla de natlon - - B

Rango de grana: sin grang

Descripcion: Esta es una astructura abierta de red de nailon, impregnada con talco y anclada con una resing sintética en wna estructura de

poligster tejida. et satideg mﬂﬂwmm!ﬁ%wmmmm limpilar o pulir utilizando pastas de pulido.

acabado son la prioridad.
LxA codigo de grana stock h
"~ 675x40 TOO VT/TOO/EISX40TE 710

o Consulte con Cibo sobre tamafos, calidades y granutametria.

| = disponible en stock, | = disponible en & dias laborakles | = bajo pedido
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| DISCOST

Vlsta general de |a tabla 134

Recorte de formas 148

Con perforaciones 148

Preperforado 148
Sin perforaciones!

orificios centrales 150

Con arificios centrales 151

Con orificios centrafes y

ranuras centrales 152 . 7
Pelicula de z 154
Discos sin orificios en ef centro ’-
Briscos de agarre 2 154 . -
i = Crico de sluminia z 175
Oxide de aluminio z 154 Carbire g elisin
Discos con orificios en el centro
Papel z 156
P Ciéido de aluminia z
Discos de agairre 2 156 7 carbura de silicia
Owide de aluminio z 156 zCF
Oixido de circonio z 161 z talco
Carbure de silicio z 163 z carburo de silicio {C504 181
Discos de doble cara z 166 i
Earbuirs de e = 1EE z almohadillas para suglo
7 Malla 167 z Tex reforzado
2 Discos 167 z
z Carhuro de silicio 167 z dxido de aluminio
z discos con orificios centrales 184
z Tela 168 7 axido de aluminia 104
z Discos de agarre 168 Lon estrellas abrasivas 185
z Onido de zirconia 168 Com oxido de aluminio 185
2 Ceramica 168 Con discos da fibra 186
z Tr?zact‘“ 170 Cion dxido de aluminia 186
RMiETEAats L2 Con discos de agarre 186
2 Tex 173 %100 186
Discos de agarra 2 173 Uinitarizada 187
Oxido de aluminia z 173 ’
Larbure de silicio z 174 Con dlg'm_s _dE ATanE v e
0P 175 {on axido de aluminio -
Tolct 2 176 Carburo de silicio 187

THzact™ e una marca comarclsl regisiracs de AW Company.
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DISCOS

Sdlsponible en 5 dias laborables | = bajo pedido




134 DISCAS

E DESCRIPCION GENERAL

Cibo dispone de una enorme gama de materiales bdsicos. De cada uno de estos materiales abrasivos...

Los discos también se pueden cortar. El tamanio del disco y el nomero de agujeros obvlamente dependen de la
maguina a fa gue desea conectar el disco. Esta maguina tarmbién determina si fa

El disco debe tener un respaldo de velcro, o si el disco estd sujeto con un tornillo, o

51 52 utiliza pegamentoe en aerosol para fijar el disco, etc

Para facilitar la seleccidn de una de los materiales abrasivos, encontrard una descripidn general de las vari.
En las paginas siguientes encontrara informacion sebre nuestros materiales y

aplicaciones. A partir de la pagina 144, tamblén encontr#ra una descripeian

general de las principales formas de corte de nuestra gagna.

[=9
=
e
L] 2 (4]
5 § =
m E E L.
E_ & .ﬁ - Eo
73 s E_ g g— % =
Solicltud Tipo < a i= & E =E Tipo de grano
Metal Pafia HZ72 Polisster ¥ ZIRC - 1420 24-35-40-50-50-20-120
& g FXBT Poliéster ¥ CER z 1480 36-40-50-80-100-120
Texas HACLA = AT - 1500 A-Grusso - A-Media - A-Firo - A-Muy Fino FUERTE -
A-Muy Fina SLUAVE - A-Muy Fino
ULTRACUT - Un PP muy fino
P .- AOCP - B10CP

Tela de nailon

50 = 5C - 1000 EXTRA GRUESD
Papel KPSSOF Papel F ZIRC. -~ 1650 40-60-80-100-120-150-180-220
PFafo HZ72 Algodon ¥ ZIRC, - 1420 24-36-40-50-60-80-120

FHA7 Poligster ¥ CER. 7 1480 36-40-60-80-100-1 20

23TAA Algodin XA/D -~ 660 AT60 {P120)-A100 {P220)-A80 PMS{PZEDJ—ME
Trizacy™ (PA00R-A30 (PEOOKATE (P1400HA6 (P2000

Trugme 1™ e i FaGa regrteata ce a empress 36
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B USO DE LATABLA

Sencillamente, eche un vistazo al material sobre el gue desea trabajar, seleccione uno de los materiales abrasivos
EREAMENURNS 3 e h B AR puede encontrar el disco gue desea. En esa pdgina también encontrara los tipos
de grano y las formas de corte que se usan con mdas frecuencia.

Zin embargo, 1a personalizacidn también es habitual en Cibo. 5 necestta una forma de corte Que No aparece en

la tabla, no dude en panerse en contacto con Cibo, Podemos fabricar los discos para usted en casi ningudn

tiempo.

Tenga en cuenta: esta tabla solo muestra las caracteristicas que Cibo considera las mds adecuadas para una aplicacidn

aepapiicn S eaRHI, vuelva a la vista general completa de fos materiales basicos dispenibles en la pagina
58. Cibo también puede cortar discos de este material para usted muy rapidamente.

Pigln&

Propiedades

(]

Altiminasivido de circonio de alta calidad sobre un respaldo de palisster tips V" de alta resistancia, ldeal para aplicacianes
exigentes en acera inaxidable, atuminio, metal y metales no ferrosos. Alta tasa de corte. Se puede utilizar tanto en himedo como
B8R 5800,

Grand abrasiva ceramico de alta calidad con un ingrediente sbrasive activo sobre un respaldo de pﬂHé’sterde alta resistencis al 168
SErERT S EhEsang ReTEe in g Wiis Frda dRasRcHal Jana e Thave S LEE sea-wBr s Ele slep MFETEERatAa mejor en

candiciones de presidn de trabajo media o alta v con un contacto sbrasive de maderado a dura.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional utilizando resing sintética termoestahle y estén de
disponibles en varlos tipos de grana con grano de dxido de aluminio, El resultado es Un material abrasivo elastico con una 173
sstructura abierta, facil de usar y gue proporoona un acabado uniforme § constante: El matenial tex no afecta la forma geametnca

de las piezas de trabajo. El /0 proporciona un acabado bueno v duradera a altas velocidades.

Las fibras de nailon se combinanm en una estructura de red tridimensional wtilizando resing sintética termoestable con un tipo de grano de
AEQrigtciesakmiaker Bl abrasivo elastico con una estructura abierta, facil de wsar v gue proporoiona un acabado uniforme y constanta. 175
Blemedarialfkeprmogeométrica de las piezas de trabajo. CF tiene una mayor capacidad de deshaste a velocidades mas altas, Este

material proporciona 3 & estructura del cepillo un efecto ligeramentz brillante.

El matenal C50 se fabrica a partic de fibras de nailon muy duras y resistentes a la abrasicn, con una estructura muy ghierta. Las 181
fibras de nailon estan impregnadas con resing sintética y con grano muy afilado.

Grano de Bxido de Zirconio sobre una base de “F", Este producto €5 ideal para desbastar maderas muy duras y secas gracas 161
}'il-ila anresistencia a la abrasion dal grano dedxido de zirconio. El KPISOF también es muye&lﬁfté'cm“;m e Ltifiza m?ﬂn:

i ble
Aluminiafoxido de sirconio de-alts calidad sobre un soporte de poliester "Y" altamente resstente, Ideal para apficaciones exigenties 168
emnacers inoxidable, aluminio, metal y metales no ferrosos. Alta tass de desbaste, Puede utilizarse tanto en himedo camo en seco.

Grana abrasivo cerdmice de alta calidad con un ingrediente shrasive actvn sobre un soporte de poliéster altaments resistente al 162
-l e e e IReAilepin Bas aetpbralpl FX27 se caracteriza por una alta capacidad de mecanizado, incluso sabre

acero de alta afeacidn, El FX8T funciona mejdr con una presion de trabajo media o-alta y con un contacto abrashvo moderado 3

duirn,

Este &5 un producta de s familia Trizact™ (M) Trizact™ es un innovador material abrasivo. fabricado con granos de éwido de 170
aluminio perfectamente calibrados con forma de pirdmide, Este granulado tridimensional de idéntica altura garantiza una retirada

rapida de material y un acabado uniforme y replicable, sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto se ha

desarmollado es Imenta para trabajar materiales dificiles, como &l acara imkldabde}r aleaciones exdticas, utilizados en la

aviacion y Ios viajes espaciales, asicomo en el sector médico. Ademas, se ha utilizado con &xito en el acabado de-cobre, bronce,

aluminia, materiales compuestos ¥ materiales sintéticos. El 23744 no es adecuado para usarilo en titanio.
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L g
-4
®
[=} o
3 £ 5L g,
Pk oiG s
Aplicacion Tipo g = x E E E Tipo de grano
Tela 337DC Algaddn X A/D - - 6E0 A300 (PA0)-ATE0(P1 2D1-A100 {P220)-ABS (P280)- A4S
Trizact™ (PAOD) '
MFR E‘-‘“f‘ calibradade  —* 500 MFR1S00 (FG001-MFR1E00 (P1200)-MFRZA00
Cali-brated ' 'Emmmma{mmmmwa
AIO P06} MERACOD (PACOD-MFERG000
{PEBAA-MFR38RA (ProODm
MFX. Algodén calibrado en - * 500 MPXT80 (PE0DRMEX240 (P1200)-MFX320
Cali- - i i P1500}-MF%400 (PI000)-MFXE00
' P35O0} MFXE0D {PAODG}-MFX1 200
e PEOG)
Tex AD - A0 - 1500 A-grueso - A-mediano - A-fing - A-muy fino FUERTE -
-A-muy fino SUAVE - A-muy fino ;
ULTRACUIT - A muy fino PP
/T - 5/C— 1500 S-mediana - S-fino - S-muy fino - S-ultrafing 600 -
S-ultrafing 1000 - S-ultrafino 1200
Mailon web
cp - A/OCP- 610CP
Cso - 5IC - &10 EXTRA GRUESD
Refuerza Tex FE - AJO - 1250 GRUESD - MEDIO - MUY FIND
RC Correade - A/D - 1250 LIS - MEDID - MUY FINOD
poliéster
+ nailon
oG - —- 1650 5in granos

1*) El micromesh ofrece los mejores resultados sl se

utifiaaas Al se recomienda ef uso de una
cantidad excesiva de agua con Micro-mesh,
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Propiedades T
Las propiedades del grado 2370C Trizact™ son similares = las dal 23TAA, pero el 3370C tiene una mayor capacidad de eliminzcidnde 172
Mﬁ&MgsH es5 un concepto en el gue cristales de &I;:‘Iﬂ extremadamente calibrados se unen con un adhesiva flexible sobre una 172
base de algodan flexible: Debido a la colocacion el3stics, este grano siempre entra en contacts con I3 pieza de trabajo en un
angulo positive. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme: Este disefio penzado inteligentements garantiza
ur patron de atabado Extremad.alﬂ'a‘l.té uniforme, constante y precisa,
Mecro-Mesh &5 un concepta en el gue cristales de grano extremadamente calibrados s2 unen con un adhesivo flexible sobre una 172
base de zlgodan flexfble. Debido a la colocacion eldstics, este grano siempre entra en contacto con (3 pieza de trabajo en un
angulo positivo. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme: Este disefio pensado inteligenements garantiza
un patrin de acabado extremadamente uniforme, constante y praciso:
Las fibras de naikon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable y estan de
disponibles en varjos tipos de grano con grano de cxido de aluminio, El resultado es un material abrasiva elastico con una 173

estructura abierta, facil de usar y.gue proporcona un acabado uniformeay constante. El matenal tex o afecta ia forma geométrica
de ka5 piezas de trabajo. Bl AD proporciona un buen acabado duradero & altas velocidades.

Las fibras de naifon se combinan en una estructura de malla tridimensional usandao resina sintética termoestable, y estén disponibles  de
mmmim El resultado es un materia abrasivo elastico con una estructura abiena que exs facil de usary 174

EFfEiRn e Tha e AT G EsREHTE e (s plezas de trabaio. En comparacion con /0, 5/C proporciona una textura mas
fina, mas uniforme y mate. Se utiliza: princpalmente para crear un acabado decorativo.

Las fibras de nailon se combinan en una estrictura de malls tridimensional usando resina sintética termoestable con un tipo degrano de
s isttroiezalmmiaiers Gl abrasivo eldstico con una estructura abierta gue es kil de usary proporciona un acabado uniforme y 175

ERESEE 9 BB S5 SR K8 %e 3= piszas de trabajo, CF tiene una mayor capacidad de desbaste 5 velocidades mas altas: Este
material proporciona a la estructura del cepillo un efecto ligeraments brillant=.

El material C50 estd hecho de fibras de nailon muy duras y resiskentes f desgaste, con una estructura may abierta. Las fibras de 181
naiton estdn impregnadas con resina sintética y con grane muy afilade.,

Se trata de una estructura abierta de malla de nailen, impregnada con granc de dxido de aluminio y anclada mediante resina sintézica 08

il b RE o hERagresivas ¥ tiene una larga vida Gtii. E| acabado de a calidad FE es menos uniforme 183
que el da la calidad RC

Esta es una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con granos de dxide de aluminia y anclada mediante una resina sintetica de
Bl wrisparRA frlpe e RreE A B icial. funcinna perfectaments a baja presion y proporciona un acabade muy 183

constante y uniforme. El BT es menos resistente al borde. Ideal para aplicaciones que requieren un acabado decorativa,

E=ta s una estructura abierta de malla de natlon, impregnada con talco y anclada com una resina simtética sobre una estructura 186
de poliester tejida. Esta cafidad no tene propiedades abrasivas ¥ esta disefada especiaimente para iimpiar o pufir utilizando

pastas de pulido.
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B g5 =
T 5 B
E ¢ 2EF .
S w8 EE
B B B Hiag
Aplicacion Tipo g % = O & E 5 Tipo de grano
e Tela FX87 Poliéster ¥ CER. 2 1480 36-40-60-80-100-120
@ 23744 Algodon X AID — - GE0 AT60 {P120)-A100 {P220}-AB0 (P240}-AGS [FZE0)- A4S
Trizact™ (PADORAZN (PEO0RATE |P1400FAS (P2000)
337DC Algodan X A/O = - GB0 A300 [PAO)ATE0 (P120)-A100 (P220-AGS (PZE0)- A4S
Trizact™ [FIDI]:!
MFR Mlgodon callbrade Cali- - ¥ 500 MFR‘IEﬂﬂfPEﬁﬁ]'-!giFlﬂ'lﬂm {P1200}-MFR24D0
brated (P2 500)-MFRIZ00 (P2500)-MFRIS00
AIO [F30003- MFRA00O (PADDOI-MFREOD0
|EEBEG-MFR39RR (Pao0n)
MFX Algodon calibrada Cali- - * 500 MPX180 (PE00)-MFX24D (P1200)-MFX320
trated (P1500}-MFX4D0 (F3000)-MFXE00
AD (P3S00)- MFEXEOD {PADOO-MFXT 200
{P&OOH)
Tex Tejido de nailon 5/C; 5/C— 1500 S-Med|o - 5-Fino - S-Muy fine - 5-Ulra fina 600 - 5-Uitra fino
1000 - S-Ultra fino 1200
Tejido HZ72 Polidster ¥ ZIRC. - 1420 24-36-40-50-50-80-120

FX87 Poliéster ¥ CER.z 1480 36-40-60-80-100-120

237A4 Algoden X AIO - GE0 ATE0(P120)-A100 {P220)-A80 (P240)-AGS [PZBOJ- A4S
Trizact™ (PA00RA30 (PEDOLATE (P14001-AS (P200D)

3370C Mgud-ﬂln XAD -— 660 AZ00 [PROI-ATE0 :PICEI]M!DG:PEEBI-AEE{P.ZED:I—ME
Trizact™ (F I

Tripsct'™ ms s marea regatiats de s 96 Compony, {*} El micromafla Ing.ra fos mejores resultados cusndao

52 HEilERURE ki recomienda ef uso de una
cantidad excesha de agua con Micro-mesh,
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Grano abrasiva cerdmice de alta calidad con un ingrediente abrasive activo sobre un soparte de poligster altamente resistente al
BeshricheFhanteite 2otnai¥eabls MY snukizrdduco de primera calidad, £| F487 se caracteriza por su alta capacidad de
mecanizado, incluso n acero de alta aleacion. El FX27 ofrece su mejor rendimiento bajo presitn de frabajo media o alia y €on un
contacto abrasive de moderado a dura,

Este prodiucto perenece & [a familis Trizact™ (3M), Trizact™ es un innovador material abrasivo fabricado con particulas de Gxido d=
Aluminio perfectamente calibradas y de forma piramidal. Estas particulas tridimensionales de altura idéntics garantizan una rapida
slimiracion de material y bn acabado uniforme ¥ reproducible, sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto ha sido
especiaimente desarrallado para materiales dificiles de trabajzr, coma el acera inoiidable y las al=aciones exdticas, utilizadas en i3
avlacian, la industna aerqesp,aciai y el sector medico. Ademas; se ha utilizado con éxito ep el acabado de cobre, bronce, aluminio,
materiales compuestos y materales sintéticos. El modeio 237AA no &5 apto para su Uso en ttanio.

Las propiedades del grada 3370 Trizact™ son similares a las del 23748, pero el 3370C tiene una mayor capacidad de rémocian da
maaterial.

Micro-Mesh es un concepto que consiste en cristales abrasivos calibrados con extrema precision, unidos con un adhesivo fexiblke
sobre una base de algodan flexible. Gracias a su disposiclon elastica, este abrasivo siempre entra en contacta con |a pieza de
trabajo en un @ngulo dptima. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y iniforme. Este ingenioso disefio asequra un
acabado extremadamente unitforme, constante y preciso,

Micro-Mesh es un-concepto que-consiste-en coristales dbrasivos calibrados conextremsa precisicn, unidos con un adhesivo faxibke
sobre una base d-eadgmfin flexible, Gracias a su disposicion elastica, aste abrasivo siempre entra en contacto con la pieza de
trabajo en un @ngulo optima. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme, Este ingenioso disefo aseqgurs un
acabadoextremadamente uniforme; constante y preciso.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional mediante resind sintetica termoendurecible y estan
dipgniblesieTaenlratdewsion i senhado es un material abrasivo elastico con una estructura ablerta que es facil de usar ¥

REaBEECERHE ERaTRsE W RERAY e Bmetrica de las piezas, En comparacion con el A0, el S/C proporciona una Lextura
mas fina, uniforme y mate. Se utiliza principalmiente para crear un acabado decarativo.

If]m'du de aluminig/circonio de alta calidad =obre un soporte de poligster tipo *Y" de alta resistencia. Ideal para aplicaciones

BXi Entesﬂn acero inoxidable, aluminio, metakes y metales no ferrosos, Alta velocidad de corte, Se puede usar tanto.en Seco Como
an famedo.

Grano abrasiva ceramico de alta cafidad con un Ingrediente abrasivo activo sobre un soporte de poligster altamente resistente al
EpsBasERFlLeiRma sutRaltab i METamUAEEEaLCo de primera calidad. El FXET se caracteriza par su alta capacidad de
mecanizada, incluso en acero de alta aleacian. Bl FX27 ofrece su mejor rendimiento bajo presion de trabaja media o alta y con un
contacto abrasve de mu_der:ldl:l a durno.

Esta products pertenece & la familia Trizact™ (3M), Trizact™ es un innovador material abrasivo fabricado con particulas de fxido da
aluminia perfectamente calibradas y de forma piramidal, Estas particulas tridimensionales de altura fdéntica garantizan una rapida
eliminacion de material y un acabaoo uniforme ¥ reproducible, 5in rayaduras profundas niriesgo de rebabas. Este producto ha sido
especiaimente desarrollado para materiales dificiles de wrabajar, coma el acero inoxidable y 13 aleaciones exdticas, utilizadas en k2
aviacian, la industria sercespacial v el sector médico, Ademas, =g ha utilizado con éxita en el acabado de cobre, bronce: aluminio,
materfales compuestos ¥ materiales sintéticos, Ef modelo 23744 no es-apto para su usdo en titanio.

Las propiedades del grado 3370C Trizact™ son similares 2 las del 23744 pero el 3370C tiene una mayor capacidad de rémocidn de
material.
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| s 5z
n; EI. % E &
i § iii2
Tipe - g = E E Ei Tipa de grano
Tex, Trama de nailon S/C - S/C - 1500 §-Medio - 5-Fino - 5-Muy fing - 5-Ultra fino.
600 - S-Ultra fino 1000 - -Uttra fino 1200
Tex reforzado FE - A/O - 1250 GRUESO - MEDIO - MUY FIND
REC Tramade  —AfD - 1250 GRUESO - MEDIO - MUY FIND
+ nailon
oo - -~ 1650 Sin grano
Tela HZ72 Poligster ¥ ZIRC. - 1420 24-36-40-50-60-80-120
2374 Algodin X AIO — - B0 A160{P120)-A100 {mw P240)-AES (P2ED)- A5
- ' i Trizact (PA00KA30. cmzﬁ 6 {P14001-A (P
337DC Algodan X A/Q -~ 660 A300 (PB0}-ATEO (P120)-A100 (P220)-465 (P2B0)- A4S
Trizact™ ﬂuﬂm
Tex Web de nylon SIC - S4C - 1500 S-mediano - 5-fina - S-muy fing - S-ultrafing 600 - S-ultrafine 1000
- Sultrafing 1200

Tex reforrado FE —ASO - 1250 GRUESD - MEDIO - MUY FINO
RC Web de - A0 - 1250 GRUESGC - MEDIG - MUY FIND
pofiéster '
+ nailor
Too - —— 1650 Sin grano

Trzact™ as uns marca repatrada de 351 Camgeny,
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Las fibras de nailon se.combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termpestable y estan disponibles de
eorvgtiasd aeafrse geicio. Bl resultado es un material abrasivo elastico con estruchura abierts, facil de usar y que proporciona un 174
Acabado (B dsaTEE s ceRHaskecta la forma geométrica de |as plezas de trabajo. En comparacion con el &40, 8l 5fC proporciona una

textura mas fina, mas uniforme y mate: Se utifizs principalmente para crear un acabado decorativo.

Esta es una estructura de mallz abierta de nailon, impregnada con granc de oxido de aluminio y anclada mediante una resina sintetica de

o de Errisntnnirilda) B imiicaciones agresivas y tiene una larga vida Otil. Bl acabado de |2 calidad FE 25 manos 183
umiferme gue =l de |3 calidad RC

Esta es una estructura de malla ahierta de nailon, impregnada con grano de dxido de aluminio y anclada mediante una resina sintética de

EPRfEtEAaias Rl slermiesten s B88al, funcona perfectaments a baja presion y proporciona un scabado muy constante y 183
uniferme. EI RC e menos resistente 2l barde. Ideal para aplicaciones gue requierern un acabado decorativo.

Se trata de una estructira abierta de red de nailon, impregnada con ralcug anclada con una resing sintética sobre una estructura 166
de poliester tejida. Esta calidad no tiene propiedades abrasivas y esta disenada especiaimente para impiar o pufir medante

pastas de pulido.

Aluminiofoxido de zirconic de alta calidad sobre un soporte de poliéster Y de alta resistencia. Ideal para aplicaciones exigentes 168
en acaro inoxidable, aluminio, metal y metales no ferrosos, Alto Indice de corte, Se puede utilizar tanto en himedo como en seco,

Este &5 un producta de |3 familia Trizact™ (3M), Trizact™ e5 un material de rectificado innovadar, producido con granas de dxido de 170
aAluminio perfectaments calibrados con forma de pirdamide, Este granulado tridimensional da altura idénftica asegura una retirada

rapida de material y un acabado unifarme y replicable sin rayaduras profundas ni riesgo de rebabas. Este producto se ha

desaroliado especialmente para materiales dificiles de trabajar, comao el acero inckidable y l3s aleaciones excticas, tal como se

utitizan en la aviacion y los viajes espaciales, y en 2l sector medico, Adermas, se ha utilizado con exito en el acabado de cobre,

bronce, aluminio, materiates compuestos y materiales sintéticos. Bl 237AA no es adecuado para su uso en titaniao.

Las propiedades del grado Trizact™ 337DC son similares a las'del 23744, pero el 3370C tiene una mayor capackdad de retirada de 172
material.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan disponibles  de
Eﬂ?m Be8Mcio. £l resultadn es un material abrasivo eiastico de estructiara abierta, facil de usar y que proporcionaun 174

aeabara mikssmA Y teRHa R cta a la forma étrica de las piezas de trabajo, En comparacion con &/0, S/C proporcona una
textura mas fina, mas uniforme y mate: Se utifiza principalmente para crear un acabado cacerativo.

Esta es una estructura de red abierta de naflon, impregnada con grano de dxido de aluminio y anclada mediante una resing sintética de
aatidnding espeictarafteiidartnEoiniEcatidacs agresivas v tiene una larga vida Gul, Bl acabade de la calidad FE es menos 183
uniforme gue &l de |a calidad R

Esta &5 una estructura de red abierta de nallon, impregnada con grano de Gxida de aluminio y anclada mediante una resing sintética 08

RS DA URIER i dedeodiesteTn SR funciona perfectamente con baja presién y proporciona un acabado muy constante y 183

uniforme. La RC 25 menos resistents al desborde. Ideal para aplicaciones que requieren un acabado decorativo,

Esta estructura ablerta de nailon, Impregnada con talco y fijada con resina sintética sobre una estructura de poligster tejida. Esta 186
calidad no tiene propiedades abrasivas v estd disefiada especialmente para limpiar o pulicr mediante pastas de pulida.
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Recubrimiento sup-erlr,:-r

Respaldo

Tipo de grano
Impermeable
Maxime
anchuira

Aplicacion Tipo % Tipo de grano

Papel KPOADFD Papel F A/O — - 1420 Grano; 40-60-80-100-120-150-1 80-220- 240-320-400

Singrana:
mﬁiqm;m-;gm@my-

KPISOF Papel F ZIAC, - 1450 4060-80-100-120-150-10-220.

‘SPT0BF Papel F S/C -~ 1250 Granc: 24-36-40-60-80-100-1 20-220-326- 400-500-600

LKE22 Combinacién  —&/C -~ 12501620,

Tex Tejido de nailon AF0 - A0 - 1500 A-grueso - A-media - A-fino - A- rm.:'fﬁnu RESISTEMTE - A-muy
fine SUAVE -A- miky fing
CORTE ULTRA - Lin PP muy fino

Papel licula SA331 — AfD z 1650 40-50-80-100-120-150-130-220-320-400-600-
if 0-1000-1200-1500-2000

Papel CAII0 CAMD 2 — 1650 40-80-80-100-1 20-150-180-220-240-320-400- 500-600

onelkESaaFO EAID = ¥A28 Agee 0,60 SEHY 00 420 VR0 200200 18400,

Mgﬁﬂﬂﬁ—j 00-120-150-180-220-

Papel SPTOEF F 5/C —— 1250 Agarre! mmmmﬂﬂn- MEH-EM

Sin agarre: 24-36-40-50-60-80-100-120-15
i i‘-ﬂﬁw o0




Propiedades

P&lglna

Gixida de aluminia recubierto, antiestatico y semia berto, sobre una base de papel °F" muy resistente. La propledad antiestatica

A ‘iﬁ"ﬁmnﬂﬁliﬂﬁhﬁ Wiilidarse para diversos fines, Grado TS Ao O Y e St S e cofie ;
acusias d cafiad mésblanda con un ivel mas it de eina. e S ¥ para

Grano de owxide de circonio sobre una base de papel "F" Este producto s ideal para el ; o de maderas muy durasy secas,
debido & la abrasividad extremadaments resistente del grano de dxido ﬂe.‘:ﬁ-::‘ﬁn. E-%Flmﬁén'ﬁahaﬁaﬂm%ﬁﬁ&m‘
cuando se utiliza con acero inaxidabile. . _

Abrasiva de carburo de silicio antiestatico sobre una base “F* muy resistente. Ideal para su usa en el lijzdo de susios de madera y
il ¥ eI ; i : : i s :

Material abrasivo combinado. Papel F pesado reforzado con una tela ligera y provisto de una ._.Estr:ucl‘;ura.l:le'gi'anp_.,da carburo de
sHiciamuy abierta, ﬁmtgkﬂﬂ‘lm para el ljzdo de suglos de madera antiguos y sucios y de parguet, Tambien esadecuada para
eliminar capas antiguas de pintura, cola y barniz o restos de aifombra.

Las fibras de nailon se combinan en unaestructura de-malla tridimensional utilizando resing sintética termoestabie, v estan
disponibles en varios tipos de grano con un grana de oxido de aluminio. Bl resultada s un material abrasivo eldstica con una
estructura abierta que es facil de usar y proporciona un acehada uniforme y constante. El material tex no afecta la forma
gesmeétrica de |as piezas de rabajo. El A/D crea'un buen acabado duradero a altas velodidades.

Abierto recubrimiento de Sxjdo de aluminio cop grant abrasivo active sobre soporte de pelicula. Extremadamente resistants al

| thoreobdrpnn (eae witadith de g it S e ool g potle muchos fines, especialmente con operaciones de
rectificado mas intensivas. Ideal para el acabado de tipos de madera blanda y para reparadones de automoviles, pinturas, lacasy
barnices. 5 usa tanto en himedo como en Seco. :
Oixiclo de aluminio ablero con ayuda de mollenda sobre papel flexible tipo "C", Muy maleable y {lexible, no se satura, se adapta
facilmente = ka pieza de trabajo y garantiza un acabada bonito y uniforme. [deal para el lijade de capas primarias, imprimaciones,
selladores, lacas, pintura, barniz; masilla y maders, : ' ' ' :

Artiestatico, recubrimiento de dxido de aluminio semiablerto sabre una bakes de papel "F misy resistente. La propiedad antisstatica

I!llmgmmﬁf?ﬂ e bailizar para diversos fines, Gradeo perfecto tanto para maderas secas y duras como para
afuilias de calidad mas blanda con un nivel de resinag mas alto.

Grana de carburp de sillio antiestatico sobre una base “F" muy resistente, Ideal para usar al fijar suelos de madera y parquet.

58
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163
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Aplicacion Tipo g = x E E 5 Tipo de granallado
Papel LKE22 Combinacién  _5ic 1250 1620
Tela Malla GNEH - 5/C - 810 mmmmimsmmzza-mm
Tiax Tela de naiten A'D - AMD - 1500 Grueso- Medio - Fing - Muy fino-FUERTE- Muy fino SUAVE -
Puy fino
CORTE ULTRAFIMG - Un PP muy fino
Papel ‘SPTOGF Papel F S/C - 1450 Grano: 24-36-40-60-80-100-1 20-220-320- 400-500-600
SEM-granda; _
24-36-A0-50-60-B0-100-120-150-
180-220-240-280-320-400-500-600
Tax oo Lona de nailon - Talca - 1500 Talco
Fapel SF"?{IEF Papel F 5/C - — 1450 Grann: 24-36-40-60-80-100-1 20-2203-320- 400-500-600
Sin sufecion: )
24-36-40-50-60-80-100-120-150
180-220-240-280-320-400-500-600°
Tela MFR Algodsn calibrado Cali- - * 500 MFR1500 (PEOG-MFR1E00 (P1200)-MFR2400
brado i [P1500)-MFRIZ00 (P2500-MFRIE00
A0 [P3000) MFRAOO0 (PACDH-MFRE000
{PaEEE-MFRY2RED (PrCOD)
MEFX Algodan calibrado Cali- = 500 MERTBC (PEOGH-MEXZ40 (P1.200)-MPXE20
brado [P 5003 -8 FRA00 (P3000)-MFXE00
A (FI500}- MFXB00 {PA0GG-MFX] 200
[P&00D)
Tex S0 -5/ - 1500 S-Medium - S-Fine - SYery Fine - 5-Ultra Fine 600 - S-Lilira
Fing 1000 - 5-Ultra Fine 1200
Mailon tefido
CS[x - 5/C — 1000 EXTRA GRUESD

1*} Bl micromesh logra los mejores resultados si se

utifie s ME =e recomienda usar una cantidad
excesiva de agua con Micro-mesh.
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Propiedades =
Material ihrasl'urn ‘de combinacion. Lin pape! F pesadao reforzado con una tela ﬂga’ay provisto de una Elrumlrﬂ 3 anos de 165
carburo de silicio muy abierta. Principalmente para lijar suelos de madera antiguos y sucios y parquet. También s adecuado para
'EﬂrFﬂFlal‘ ‘capas aﬂﬂgﬂaﬁ de phﬁmmptgmmh:y HEFH[L o l"ﬁl'ﬁ!i dF-‘ affﬂmhﬁl.
Estructura de matla de poligster abserta en |3 que los granos estan anclados en ambos fados: 167
Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoendurecible, y estan de
disponibles en varios tipos de grano con granos de Gxido de aluminio. Bl resultado es un material abrasivo elastico con una 173
estructura ahierta, facil de usar y gue proporciona un acabado uniferme y constante, El material tex no afecta s forma geometrica
de las piezas de trabajo. A/D proporciona un buen acabado duradero a altas velocdades.
-Efqrnii:f_!: carburo de silicio antistatico sobre una base 'F miuy resistente, Ideal para usar al lijar suelos de maderay parquet. 163
Can el TEX 09, las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante una resina sintética de
termoendurecible irnprE-gnada con talco, el mineral més suave conocido. Este material no raya y es ideal para la mpieza, 176
Grano de carburo de silicio antistatico sobre una base"F' muy resistente. Ideal para usar 3l lijar suelos de madera y parguet. 163
Micro-Mesh es un concepto en el gue granos de abrasivo con calibracidn extremadamente precisa se unen con un adhesiva 172
flexible sobre una base de algodan flexible. Debide al posiionamiento elastico, este abrasivo siempre entra en contacto con |2
pieza de trabajo formando un Angulo positiva. Esto garantiza una profundidad de rayado constante  uniforme, Este disefio,
pensado con ingenic, garantiza un patrdn de acabado extremadamente uniforme, constante y preciso.
Micro-Mesh es un concepto en el gue grancs de abrasive con calibracion extremadamente precisa se unan con un adhesivo 172

flexible =obre una base de algodan flexible. Debide al posicionamiento elastico, este abrasivo siempre entra en contacto con |a
pieza de-trabajo formandoun angulo positvo. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme. Este disefio,
pensade con ingenic, garantiza un patron de acabado extremadamerte uniforme, constante y preciso.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termpestabla, ¥ estan disponibles de
HASUHe BEMcio. Bl resultado es un material abrasivo elastico con una estructura abierta, facii de usar y que proporciona 174

At BT ¥ ABRFERNa forma oeométrica de |as piezas de trabajo. En comparacion con la A0, la 5/C ofrece una
textura mas fina, mas uniforme y mate; Se utifiza princpalmente para crear un atabado decorative.

El matenal C50se fabrica con fitras de nailon muy duras y resistentes al desgaste, con una estructura miy' abierta. Las fibras de 171
naikon estan impregnadas con resina sintética y un grano muy afilado.
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Aplicacion

Heparacicn d F_H_'Fﬂ

Tela

Tiax

Tela reforzada FE

Pepet

Tax

g &8
o o ]
{ S
P § & E B 3¢
Tipo a o = g E TE Tipo de grano
Pelicula SA331 - AIO z 168 m{nntmmmqmmm
‘B00-1000-1200-1500-20

Papel CAZ30 C A/D 2 - 1650 40-50-80-100-120-150-120-220-240-320-400- 500600

Malla GNSH - S/C - 910 40-50-80-100-120-150-180-220-320-400-600°

ASD — A0 — 1500 A-grueso - A-medio - &-fino - &-muy fina FUERTE -
A-muy fing SLIAVE - A-muy fine
LLTRACUT - PP miuy-fino

& = &/C - 1500 S-medio - 5-fino - S-muy fino - S-ultrafing B0 - 5-ultrafine
1000 - 5-ultrsfing 1200
Tejido de-nailon
an - Tako - 1500 Talco
C50 - 5 — 1000 EXTRA GRUESO
Trama de —AMD - 1250 GRUESC - MEDIC - MUY FIND
poligster
+ nailon
SA331 Peficula - AMD z 1650 40-60-80-100-120-150-180-220-320-400-600-
mm1m1mmn&

‘CAZ30 Papel CA/O -1 50 40-50-80-100-120-150-180-20-240-320-400- 500600

ARO - A0 - 1500 A-Grueso - A-bedio - A-Fino - .F.-Mu!,r fino FLUERTE -
A-Muy fino SUAVE -A-Muy fino

ULTRACLIT - PP muy fino

ST Web d it - 1500 S-Medic - 5-Fino - 5-Muy fing - S-Llitra fino 600 - 5-Litra
e E"”ﬁn::. 1000 - 5-Ultra fina 1200

Fale} - Talgo ~ 1500 Talco
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Propiedades -4
ﬂvamdl!.ﬂ-ﬂﬂudkaiunﬂnb'dz recubrimisnto m con un 1nur.acﬂm&ﬁahfaqk'n activo sobre. un;npnrhhpaﬂﬂ;-ﬂa;&h:ﬂmadamnm‘lﬂ
maﬂadn s intensivas. ldeal pat axﬁﬁnuﬂmﬁmﬂ%u mmﬂwmp,mmmh

ﬂn‘iﬂﬁ &ﬂMmmew-hmwnuﬂﬁnﬁmmﬁa ﬂmmhu maleable y flexible, no se satuca, 156
se adapta fociimente a la pieza de trabajo y garantiza un aca ito y uniforme. Ideal para fijar capas base, imprimaciones,
selladores, lacas, pintura, bamniz, masilia ﬁmm

Estructura abierta de malla de poliester a la.gue los granos se anclan porambos lados. 167
Las fibras de nailon se combinan en una-estructura de malla tridimensional utilizando resina sintética termoestable, ¥ estan de
disponibles en varios tipas de grana con grana de deddo de aluminio; El resultado es un material abrasivo elastico con estructura 173

abierta que es facil de usary prﬂpurcu:ma un acabado uniforme ¥ constante. Bl material tex no afecta la forma geometrica de las
piezas de trabajo. AAD crea un buen acabado duraders a altas vetocidades.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional utilizando resina sintérica termoestabile y estan disponibles de
@E8Wcio. £l resultado es un material abrasive elastico corruna estructura ablerta que esfacil de usary 174

ﬂtﬁﬂﬂﬁﬁﬁﬁ!ﬁarid de |a lija no afecta a la-forma geomelrica de fas piezas de trabajo, En comparacion con AD, &0 proporciona
una textura mas fina, uniforme y mate. Se utiliza principalmente para crear un atabado decorativo,

Caon el TEX 00, las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética de
termoendurecible impregnada con taleo, el mineral mas blando corocido, Este material no-rayay es iceal para la limpieza, 176

El material C50 estd hecha de fibras de nailon muy duras v reststentes-a 1a abrasign, con una estrisctura muy abierta. Las fibras de 171
nailon estan impregnadas con resina sintética y granulado may afilado.

S trata de una estructura de malla abierta de nailen, impregnada con grano de oxido de aluminio y anclada mediante resina sintética 08

by R A s wHeR Al Peligean EiEar W ontar aplicaciones agreshvas y proporciona una larga vida Gtil. El acabado de 13 183
calidad FE es menes uniforms gue &l de la calidad RC

unwrﬂmmmum un soporte en pelicula. Ex _ nada ,mi
enta con chiiry &e?mﬁ

ﬁmﬂ autcrmdviies,
sohire papel fexible T, mnﬁhrnmﬁnmm- 156
orie. Ideal para esmerilar capas primarias,

154

Las fibras de nailon se combinan en una estriacturs de malla tridimensional utilizando resina sintética termoendurecible, y estén de
disponibles en varios tipos de grano con grano de deddo de- aluminio. Bl resultado es un material abrasiva eldstico con una 173
gstructura abierta Que-es facil de wsar-y proporciona un acabado uniforme ¥ constante. Bl material tex no afecta la forma

geomeétrica de |as piezas de trabajo, A/D crea un acabado bueno y duradero & altas velocidades.

Las fibras de nallon se combinan en una estructiura de malla tridimensional utilizando resing sintética termoendurecble ¥ estan de
dhitepg rabke e s cntdaaficn 8 geanlado e= un material abrasivo elastico con una estructura abierta que e= facil de usar v 174
peabadtcEE Al alornifiemely fomteEnks métrica de las plezas de trabajo. En comparacidn con <l AMD, S/C proparciona una

textura mas fing, mas uniformea y mate. Se utiliza prindipalmente para crear un acabado decosativo:

Con el TEX 00, las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional utilizando resina sintética de
termoenduretibe impregnada con talco, el mineral mas biando conocido, Este matarial no ralla vy esideal para la impieza. 176




148 DISCOS
DESCRIPCION GENERAL DE LAS PRINCIPALES FORMAS DE CORTE

La farma de corte de los discos varia sequn la maguina a la que desee acoplarlos,
Algunas maquinas requieren muchos orificios en fos discos abrasivas, mientras gue
atras ng requieran ninguno. Algunos tienen un diametro de 115 mm y otros de 600
mim. Para facilitar su eleccidn, en las sigulentes paginas encontrard una visién general
de las principales formas de corte gue forman parte de la gama estandar de Cibo.

Recuerde: la personalizacion 25 io habitwal en Cibo,

Los parametras, que se usan como base para la clasificacion, son:
* discos con perfaraciones

* discos ya perforados

+ discos sin agujeros o sin agujeros en el centro

+ discos con agujeros en el centro

+ discos con agujeros en el centro y casguillos centrales

¢Le resulta dificil determinar la forma de corte correcta? En ese caso, pdngase en
contacto con Cibo enel +32 (0} 16 61 85 85 a a través de infodc/bo.be; jcon gusto le
ayudaremos!

g Discos con perforaciones

forma digmaetro orificios codigo

a8 [ 5P

@115 a SPm

SPoz2
@125 8+1 SP2
@125 g+d+1 5P14
2 150 G SPo03

]
—
]
=)

==
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>>

farma diametro agujeros cadigo
0 @150 B+ P13
e @150 Bl SR04
o @150 BE SP10
9 @150 BE+1 EPO5
@ @150 BE+£1+6 LPOB
@ @150 BE+1+81 SPO7
e @150 q LPO8
o @200 B SR0g

i Discos preperforados

forma digmetra ‘codigo
o @ 11575 5131
o @ 125775 5133
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i Discos sin perforaciones/ agujeros

centrales
forma didmetro codigo

a1 S001
@22 Loz
@25 5003
B as SO0
@50 L5005
@ 60 S006
avs S007
@100 5100
@115 S04
@125 5105
2150 L1106
@175 5114
&178 5118
2200 200
@215 5209
2225 L2k
@230 L205
@250 5206
@ 300 5300
@330 %330
@350 5306
@ 381 531
@400 a0
@430 L4015
@500 L&e00
@il SRO0
aT 5770

@810 5SB10
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& Discos con orificios centrales

forma didgmetro codigo del orificio central
@as 10 5008
@100 10 5128
@100 15 5101
@100 30 s102
@105 B 5103
@115 10 5107
@115 50 5129
@125 10 5109
@140 EL 5122
& 150 22 s108
@150 22,2 5137
@150 50 5126
@ 160 a0 5110
@180 10 5130
@ o0 ag 5203
@250 25 s2q7
@300 a5 5302
© 350 B 5303
@350 a0 5304
@200 10 5201
@200 15+ 5202
2 300 2542 5307

@38 127 5305
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i Discos con orificios en el centro y ranuras centrales

forma didmetra cadiga del arificia central

H @150 10 5111
@178 B 5115
@178 14 5116
@115 22 5120
@ 125 72 5121
@150 75 5112
@175 25 5113
@178 22 5117
@175 22 5119

2115 22 5123
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>>
forma digmetro codigo del orificio central
@150 30 5124
@178 23 5125
@ 406 101 401

o En Cibo, hecha = medida s nuestro esténdar. Contéctanos para obtenier ms informacidn,
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= Discos de agarre de pelicula

aplicacion

grano abrasivo tips |:I+ peso de Sﬂp*rh! rE(u|:+'irruenhu

D@O - w0

Ranga de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-320-400-600-800-1000-1200-1500-2000

i
ar ¥

Pelicuta

- | &0 ' z |

Drescripoion: Grano de oxido de aluminic recubierto abierto con un ingrediente abrasivo activo sobra

un soporie en peitedenadamente resistente al desgarre. Mo se obstruye, [arga vida il rango de
tamafios de grano extremadamente grande. Se pusde usar para muchos fines,

ezperialmentz con oparaciones de esmerilado mas intensvas. Ideal para ef acabado
de tipos de madera blanda y reparacitn de automdviles, pinturas; lacas y barnices,
Se utifiza tanto en himedo como en seco.

didmetro agujeros forma grano cadiga

@ 150 0 5106 40 331GR/40/S106
60
a0
100
120
150.
130
220
320
400
00
800

1200
© 150 & SPO3 40 331GRAOSPO3

180

z 50

z 58

2100
z 100
z 100
z 100
z 100
100
z 100
2100
z 100
100
2100
z50

z50

z 100
108
100
z 100
z100
z 100
2100
100
z 100
z 100
z 100

material t

-

>>
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= disponible en stock | = disponibie en 5 dias iaborables I = bajo pedido
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Discos de agarre de papel

aplicacion tipo de grdno del resglaida recublerfo impermeable

D@Q - -1 _| Papec \

Rango de grano: 40-60-60-100-120-150-180-2

Descripeion: Oxida de alliminio con recubrimiento abizrto con agente de esmerilada en

NENEE

el

flexible “C*. Muy flexible y ductil, no se saturs, se aﬂap‘laf&mlmentaa !aplﬂm]rqm’antlﬁpjgaﬁhadu
boni, mmmﬁaﬂ#ﬂ H}ipdu de capas base, 1r‘I'IFI.'Il'I'BE|I:I1E'E sd[al:luﬂa; lacas, pintura, hani:, maﬁlllal

y madera,

ﬂamum deagqemsfnrma grana nﬁﬂlgﬁ

@ 115 0 5104 40 330GR40/5104
Eae s 60
b b, a0
."E . 100
120
150
180
220
240
3z
400
500
B0

1B 125 05105 40 330GR/M0/5105
. ai
V: a0
104
120
150

120
220
240
320
400

500
B0

stock

50

z 50

2100
z 100
2 100
z 10
z100
z100
2100
z 100
z 100
100
2100
250

50

z 1040
z 100
z 100
z 100
z 100
.'_rlli]
z 100
100
z 100
z 100
z 100

>
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>>
e
et iilero o grao cbeigs wx ®
@ 150 0 5106 40 330GR/A0/S106 ' z 50 =
B “z &lk
B0 100
100 r g_t?j . j
120 z 10
150 2100 . o
180 Z 100 "“’-;_ I '
220 100 o
240 £ 100
320 2100
400 z100
s0o z100
BO0 100
@ 150 & SPO3 40 330GRIM0/SP0I 250
&0 250
80 2100 -
1o 100
120 z100: :
180 2100 ‘\.: . 13
L 2100 S
220 2100
240 2100
320 100
400 7100
500 100
500 z100
@ 150 81 5P04 40 330GRA0/SPOL 5D
&0 :zﬁcp: ‘
B z 100 1
100 2100 | e
120 2100 You
150 2100

==

= disponible en stock | = disponibie en 5 dias iaborables I = bajo pedido
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=
e
dizmetro agujeros forma grano codiga stock &
180 330GRAB0SPO4 z100 3
220 330GRAOSPIM z 100
240 330GRIZ40/SP04 2100
320 Z30GR/I2005004 z 100
400 330GRIM00SPOL z 100
500 330GRISO0SPDL 7100
GO0 330GR/E0OSPD z 100
1500 8E + 1 SPOS 40 330GR/MO/SPOS 150

60 3ADGRAGDISPOS 150

80 J30GRIBNGROS 2100
100 330GRADOSPOS z 100

120 330GRAZNVSPOS 7100

150 230GRASSEDS 2100

180 330GRABO/SPOS 104
220 330GREZ20/5P05 2100
240 I30GRZAVSPDS £ 100
320 3FOGREIVEPOS £ 100
400 A30GRMONGRDS z 100
500 A30GRS0MSPDS 2100

600 330GRIGDOSPOS z100
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= Discos de sujecion para papel

aplicacian | peso de 9|:|pn1':.te grani! tipo FE(_Lﬂ:rI'I-Ii'IiE_EI‘tﬂ u'n#mneal:ﬂe

@D W @Q® | rwear | EREE

Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320-400

Descripcian: Oxido de-aluminio can carga antiestitica y semiabieria sobre una base de papel 7
miuy resistente, L propéedad antieststica garantiza la facll eliminacion del polvo. B KF94%F0 es un

producto. que B3ado perfecto tanto para maderas secas y duras comao para
aquellas de calidad mds bfanda con un nivel de resina mas alto.
didgmetro agujeros forma grano cadige stock h
T @11505104 40949GRASTO4 | 250 B
. e
&0 100
100 100
120 z 100
150 100
180 100
220 100
@ 12505105 40 349GR/0/S105 50
60 z 50
&0 100
1080 100
120 100
150 i
180 100
220 z 104
@ 1500 5106 40 P49GR /051 06 250
4] ‘250
B0 104
100 100
120 ‘1040
150 100
180 100
220 104

>>

|= disponible en stock /| = disponibie en 5 dias laborables | = bajo pedido




150: DISCOS

e
Ke@FO
cheliga de grana de forma de las orificios de diametro T
~ @ 150 6 SPO3 40 949GRAOISPDZ | - - al
50 OMUGRIGOISPO3 250
&0 100
100 100
120 e
150 2100
180 2100
=0 100
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& Discos de sujecion de papel

aplicacian | peso de squu:lrrs, tam+ﬁn de grana, er-u recui:rimlenm, mpermeable

8- =R ‘ F‘apEIF‘ | zim:-| ‘ -

Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220

Descripcion; grano de oxido de zirconio-sobre una base de papel “F', Este producto es ideal para el
E:iliad:r de maderas muy duras y secas debido 2 la extrema resistencia al desgaste del grano de dxido
g

zircanio. Bl KBIRAGES ... oitamente eficients cuande se utiliza con acero inoxidabie.

diametro sguieros-forma grano codigo stock &

© @®11505104 40 S50GRMOSI0G 50
GO0 GSOGRIG0ISTOE z50

B0  95OGRS0/SI0 100

120 G50GRA20/5104 2100
@ 1250 5105 40 9S0GR/0/E105 zal
60 GEOGRIGO/STOS z50

g0 SLOGRB0SIO0G z 100

120 950GR/120/5105 100
@ 1500 5106 40 950GRM0/S1 06 z 50
60  S50GRA0ISI0G z 50

8y GSOGRMOSINE z 100

120 'sﬁni{nﬂm_rﬂmﬁ 7100

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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&= Discos con sujecion de papel

aplicacian I grmu_lum{h’fa;l:h{rskal_ﬁuﬂpq de Iangl;!ﬂml+.n(u impermeable

TR TR

Rango de grana: 24-36-40-60-80-100-120.220-320-400-500-600

Granc de carburg de silicio antiestatica sabre una base “F* muy resistente: Ideal para usar en el lijade
de suslps de madera y parquet,

didmetra forma de los orificios grana cédigo
= @ 1150 5104 24 TOGGR/ 245104

zh0.

T a0
an ‘x50
=1} 50
a0 z 100
120 100
220 z 100
320 100
A0 =100
SO0 100
B0 zen
@ 1250 5105 24 TOAGR/24/5105 z 50
36 50
40 z 50
&0 inE.!
a0 .z 100
120 “r 100
220 100
azo 100
400 z 100
500 z1e0
00 ‘r1on

>>

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




154 DISCAS

=
semosE
r:harru!tru formia de oz arificios grannrdl:l]gu stock b

 @15005106 24 7OGGR/24/S106 _ z 50 =
36 Wﬁﬁﬁﬁ&mm Z 50
40 TORGRMOISIDE. 250
B0 wnﬁf 750
=) ; z 100
1240 ‘i'l:r&lﬂmms'rﬁ z 100
220 TOEGRAZO/SI06 z 100
320 TORGRA/S10E 2 100
400 il z 100
504 z.100
B0 z 100

B 38105311 24 FOGGR24/5311 20
36 220
40 220
B z 20
B 720
120 z20
220 220

AD0 D 5400 24 T06GR24/5400 220
36 z 200
an 220
60 720
B0 220

B 4300 5415 24 FO6GRZ4/5415 z 20
36 TOBGRE/SH]E z20
40 TOBGRMO/SATS 220
B0 TOBGRAGN/SA1S 220
80 FOBGRIE0/SA1S 220

=

o Consuits Ciba para ver tamafios adiclanales, calidad o grantlometria.
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& Discs>Discos para pinza de papel</itemDiscs>

_ g (O AT

solicitud | peso de SCIPDI'tE tipo ErE- grana tipo #E rer:ul:lrlr'nlen‘tu impermeable

®®(0 (2 | - | = |- | -

Rango de grane: 1b-20

Descripcion: Material abrasivo de combinacion. Un papel F pesado reforzado con una tefa ligera y
provisto de una estruciura de grano de carburo de silicio muy abierta. Princlpalmente para fijar

suelos de maderd AHAURSTL UGBS cc adecuado para eliminar capas antiguas de pintura,
pegamentoy barniz o restos de alfombra:

Consuliea Cibo para conocer los Lamaﬁu-s,]:;ii‘aades el g:l:am:l

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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= Discos de papel doble cara

%m_

aplicamion | respakdo |:+5|:: hpu-de!granu reﬂ.thrimrentu |nt1:|ﬁrneab-le

.@ ‘ F".apEIF‘ | SiC | - | -

Rango de grano: 16-24-35-40-50-60-80-100-120-1 50-1 B0-220-240-280-320-400-500-600

Descripcion; Grano de carbure de silicio antiestatico sobre una base “F* muy resistents, [doneo para
&l lijado de suelos de madera ¥ parguet.

diametro de los aoujeros todigo de grano stock h
B 38 Y 6 | ' 210 -
24 710
36 210
an 210
50 SD3@1H 10
80 SD381-80 210
100 mhm z10
120  SD381-120 210
150 i
@ 400 o 16 210
24 z 10
3 10
an z i
B0 z10
a0 400-50 210
100 ﬁmfw 210
120 SD4020 210
150 SDWO-150 710
B 430 0 16 SD430-16 710
24 Mﬁl z10
3% SDA30-36 z10
a0 SD430-40 210
60 SDW30-50 10
80 SDA30-80 z10
100 mﬁé’gqtm z10
120 Mﬁ}n z10

150 | SD430-150 z10
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i Discos de malla

parte g mﬂpﬂrEfuhr[mlmma?raﬂNasFmdu

AR
Descripcian; Estructura abiera de malta de poligster a |a que los granos se anclan-en ambos lados,
digmetra forma de orificios grano cﬁ:ﬁgu “stock: h
T @ 38105311 40 ONSHAA053T ' 210 -
&0 zi0
E0 z10
100 =24
120 210
150 210
@ 400 0 5400 40 QNSH/A0/S400 210
60 z10
& z10
100 210
120 210
150 r 8
@ 430 0 5415 40 OHSH/A0/S415 210
50 z10
0 z10
100 10
120 210
150 210

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




DISCOS

g Discos de sujecion de tela

aplicacian [ granulom

@OQ@' Ak ‘ Poligster ¥

Rango de grano: 24-36-40-50-60-80-120

ip+ de recubnm+=_-rm:| det |:|psﬂ de

b | |

Descripcion; Oxide de aluminia/tirconio de alta calidad sobre un resistents soporte de
poliester "Y". Ideal paraa licackones exigentes en acero inaxidable, aluminio, metal ¥
metal na ferru:sq]miﬁﬁueﬁ usar tanto en himeado como ehseco,

Consulte a Cibo para conocer tarmanos, calldades y granulometia.

aplicacion [ granulomatria del so rber!pﬂdea':ra.swn

ECERE

Range de grano: 36-40-60-80-100-120

|

Descripcidnt Grano abrasivo cerdmico de alta cafidad con un Ingrediente abrasivo activa sobre un
soporte de poliéster altamente resistente al desgarro. El grano ceramico autorafilants mas

actualizado hace gug gl EXHT sarun. vrdafsto Ae P ure JEArm R SA A8 Mg anizada, incluso en
REAETLHE Al S RR0ERE HFEEhn de trabajo media o alta v con un contacto abrasho
de moderado a durm,

CER.z

diametra agujeras forma granulometria cadigo stock h
~ @ 11505104 36 FXETGR/3E/S104 | ' 50 N
40 FXBTGRIAO 250
B0 250
80 250
100 250
120 £50
@ 125 0’5105 36 FXE7GRA20/5104 250
40 RAS105 250
5O 250
20 250
108 50
120 250
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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& Discos de agarre de tela

3 recu.tlnrm+ntc| abragivo a base
|

respaldo

Q@@= |

Rango de gramo: A160 (F1T20R4100 (P2201-480 (P240)-ARS5 (PZBO0LA4S (PA00}A30 (PEO0LATE

(P A000-A6 (P20010)

Crescripoion: Este es un products de la familia Trizact™ [3M ). Trizact™ es un material de
esmerilado innovador producido con granos de oxido de- aluminic perfectamente calibrados
en forma de piramide, Estos granos tridimensionsles de altura idéntica garantizan una

eliminacion rapigg, dematsHele 0 AR HOHE AR T MARIE . producto se ha desarroliadn
REPEERRRRAROIRE e trabajar, como &l acero inoxidable y aleaciones exaticas, tal
ehTtE Mdadlisa e Maspeinelsector médico, Ademas, se ha utilizado con éxito en el

de#ikE, bronce, aluminic, materiales compuestos ¥ materiales sntéticos. El
237A8 no es adecuado para sUUs0 en titanio,

aplicacion |
Algoddn X A/ Trizact™ - | | -

ag respaldo interfaz
Almohadifla de respalds e = _ _ B ar'rnnh;a:E stuth ge Espuma_ /|

Lﬁﬁ.ﬂ. 5704 ATEO (P120) 237GR/1 60/5104 11SVELVE 1150 2 50

ik £100 (P220) 237GRI00/5108 o

g; AE5 (PZE0) 237 GRIGS/S1 04 50

Frag A4S [PA0D) 237GRAS/SI04 250

i A30 (PEO0) zmmu 250

Espuma de interfaz ;Lﬂ A16 [P1400) MTH 250

cod A (P2OCD) 2I7ERGIST04) 250
@5 05105 AT60 (PT20) 237 GRS 60/5 106 F2SVELVZ 1251T 2 50

gra ATDD (P220) H?‘EHF'I&HSTHS 250

o AR5 (P2E0) W‘lﬂs x50

AdS [P400) 237GRASS10S z 50

A30 (PEO0) 237GRIADIST0E 50

A1 [P1ADD) mmm;mm 250

A (P2000) E?Eﬂ-ﬁ!'ﬂﬁﬁ 250

@ 115/75 0 5131 &160 {P120) B?ﬂnnﬁmm‘l vr.weurz 11507/ 75IT .50

A100 [P220) 237GRA005131 At 250

AES (F2E0) 237GRES/ST I 250

A45 (PA00) 237GRIMS/S131 250

430 (PROG) mﬁhmsm 750

A1E (FT400) Emmmm: z50

A [F2000 mﬁ'ﬂﬁmat z50

==
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=
ame
dia- respaldo nterfaz
me dlmohadilla espuma en stock
@ iﬁm 051334160 (P120) 237GR/ 16075133 125VELVE ~ MBS/ SMeonsy
iy A100 (P220) 237GRA oosi3z  fTRVELVE 250
:::f ASE (P280) 23FGRAES/5123 250
kcio A45 (PADD) 23FGRM5I513S z 50
i} A30 (PE00) 23TGRANSI I3 250
E: AlG(P1400} H?W‘IMTHE z 50
gra AB (P2000) E?ﬁﬂﬁﬁfﬁ?& 50
Tfl:d.l.':rwrz urss e registrads o M Confpary,

51 O&=al15 mrrralrrl;had]lla di res Il:h'.: 'IIS'H'EI_'u'I-i—
interfaz de-espuma 115IT 5105 = 0125 mm: alimohadilla de

1 RFYE Nt RS ARAR AR RRa 23T 1 svELVZTSVELVZ + interfaz de
Ef-"'l-l-IIBEI 115m'?5n 5133 = 012575 mm: almohadills de repussts
125VELVZFTEVELVE + Interfar de espuma 1260T/761T

@ Utilice siempre en combinacion con una simahadilla de respaldo resstente al calor y una interfaz de espuma.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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g Discos de agarre de tela

aplicac:on | peso de respaldo tipo/de grano tipt*dammbrilmimtu

Lzl

Rangao de grana: A300 (PE0)-A160(P120)-A100 (P220)-ABS :Pzaums.qmn}

Algaddin NﬂTr'rr_ad"'

Descripeedn; Las propiedades del grado Trizact™ 3370C son similares 8 las del 23754, pero e 3370DC
tiene una mayor capacdad de eliminacidn de maserial.

Consulte Cibo sobre tamafios; calidades y granulomerria.

Trigwet™ = Linn maj s regeattada de b empress Ind

| respaldo granulome
i ble algod

A

Rango de granulometria: MFR1S00 (PECCH-MFRIE00 (P1200)- MFR2400 (1500 MFRI200
{P2SO0FMFRIGO0 (PI000)- MFRAGD0 {PAO00-MFREDGE {PSDOGHMFRENC) (PEOODMFR1 2000
(PO}

Descripcson: Micro-Mesh es Un concepto en el gue granos-de abrasho con una calibraclan

extremadamenigfeRiE e RIIIEBobre Lna base de algodan flexible. Debido & la colocacidn
BliztRtaEst AR INES DRI BV ERRngulo positivo. Esto garantiza una
B

FrepfslRRRY W EAfS un patrdn de acabado
exiremadamente unifarme, constante y preciso,

tipo d

Consulte:a Cibo sobre tamanos. calidades el grano.

aplicacion | respaido peso def graho Hpo recubl?mlentn irrpermeahbe

C0w-2eE | w [ |

Rango de grano: MPXTED [PEOD)-MPX240 (P1 200 -MFE320 (1500 -MPA400{ PI000-MFXE00
{P3S00K-MFXE00 [P4000)-MFX 1200 (PEOOG)

Micro-iesh es un concepto en el que granos de cristal con un calibrado extremadamente preciso se

unen con un adhesivo flexible sobre una base de algodan fiexible. Gracias a la colocacion
BlsH e REREFE B EIRE 5 de trabajo con un anguio positive. Esto garantiza una
pendufifacdn ragacdieconmant ¥ nioleYBEsntiza un patron de acabado

extremadamente uniforme, constante y preciso.

Cansulte a Cibo sobre tamafios, calidades y el grade de grano.

Micre-mesh logra los wiesdos cuando seutiliza una ligera bruma. Ho
0 mmnimda &l l;;_tunn E&m agu:mn mﬂo-mnai =
—
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& Discos abrasivos Tex

aplicacian | peso de r%'.pah:ﬁu ,gu'aajrp tipe recubrimiento |r+]:u!rn13.ahli.l
@GQ@GO ‘ Armadura de nallon - F-¥ e -
-ty [l {

Rango de grano: A-Grueso - A-Medio - A-Fina - &-Muy Fino FUERTE - A-Muy Fina SUAVE - A-Muy Fino SUPER SUA
A Fino ULTRACUT - A Fing PP

Descripcian: Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tcndimensional usandao resinas termoendu
resina sintetica, y estan dispu-nil:ﬂes en varios tipos de grano con un grano de oxido
de aluminio, El resultado es un material abrasivo eléstico con wuna estructura abierta
que es facil de usar y proporciona un acabado uniforme y constante. El material tex
no afecia la forma geométrica de las piezas de trabajo. A proporciona un buen
acabado duraders a altas velocidades.

dlﬂmelm forma de fos agujeros grano Dﬁdl'gu stock t
T @ 11505104 AC TGR/AC/STDA - 210 =
z10
z10
210
z10
210
/ z10
AF TGR/AFIS10S 210
ron 5 210
z10
210
z10
y | 10
AVFStrang TGRIAVFStrong/S106 210
AR ) 77
A=Tca:mnﬁpu de grana de dxido de sluminia. e st
'S =Tex con tipo de grano de carbura de silicio A€ = Oxida de aluminis grueso
CP = Text con Gxido de aluminio de alta calidady AM = Oxida de aluminia medio
Hi¥#nula de resina AF = Oxido de aluminia fino
nwdan&n“rmg‘m AVF = 6xido de aluminio mu'xﬁm
tipa de grano

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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= Discos abrasivos Tex

=olicibud | granuladojde peso deisoporte tipo +E grano |

w2000 ...
=l WNT

Rangao de grano: 5-Medium - 5-Fine - 5y Fine - 5-Ultra Fine 600 - 5-Llltra Fine 1000 - 5-LUitra Fine-
1200

L3

5iC -

Descripesan: Las fibras de nadon se combinan en una estructura de malka tridimensional mediante
resina sintética termoestable, y estan disponibles en varios tamanios de grano con grano de

carburn de siticio, Bl respltado e Mk o 0 con una estructurs ablerta que es facil de wsary
penpnmaienE Enasaladacmifatmea forma geométrica de las piezas de trabajo, En
comparacion con el A/D, S0 proporciona una textura mas fina, mas uniforme y
mate. 52 utiliza principaimente para crear un acabado decorativo.

diametro forma agujeros grano codigo material b
T @ 11505104 SMTGR/ASMS104 210 =

5F TGR/SFISI04 z10

SVF TGRASVRIST04 z 10

SUFG00 TGRASUFEDO/STEN. 10

SUF1000 TGRASUF1DO0/S104 z10

SLIF1200 Tﬁmmplmlm- z10

© 12505105 58 TGRISM/S105 _ z10
SF TGR/SF/S105 210

SVF TGRISVRIS10S: £10

SUFGDN Tswmmﬁms 10

SLIF1000 Tﬁmlﬂs' z10

SUF1200 TGRISUFI200/S105 210

B 1500 5106 58 TGRSMS106 210
5F TGR/SFS106 10

SVF TGRSVRIST0E 210

SUFE00 Tﬁnﬁiﬁiﬁﬂﬁhﬁﬁ_ z10

SUF1 000 TGRISUFI00/S 06 z10

SUF1 200 TGRASUFIZD0/SI06 10

.Emn:ﬁnﬂatgmmde}'ﬂh muestra can m:mmwvdesﬁlﬂp Media
inaciones de |etras. en contrasts con EF-:caﬂ:Lruq:lﬁ:ﬂiim-Hnﬁ
|os matariales abrasivos clasicas: SVF = m::h-u'u :Esmnmwm
SUF = carburo de silica Ultra-fing
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& discos de agarre Tex

aplicacion | soparte g r!q Bpo fefuhrlmumm I pErmea
@e > L_G" ff.(i Tejfido de nylon - &0 -
(®0®
ﬁrmiur del grano: CF

Descripcidn: Las fibras de ndilon se combinan en una estructura de malla tidimensional mediante

una resing sintética termoestable con un tipo de grano de dxido de aluminio. El resultado es un

material abrasivaFaRirSe tructura abierta que es facl de usar y progorciona un acabado uniforme y constante. El
maaterial tex no afecta la forma geométrica de las piezas de trabajo. CP tiene una mayor

capacidad de desbaste 2 velocidades mas aleas. Este material properciona ala
estructura del cepillo un ligero efecto brillante.

diametro forma de orificios grano cadigo “stock h
T @B 11505104 CP TGRICP/SI0A ‘ — 210 =
@ 1250 5105 CP TaR/CR/S105 = zid

@150 05108 CP TGR/CPE106 z 1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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g Discos de sujecion Tex

aplicacion | Elpn de grano de pesr:.ide respaldo rﬁzmhdmiq"rm

950 L i' ‘E ! Cinta de pnalion - talco

@B 0R
Rango de grano: Talco

Descripoian; Con el TEX 0D, |as fibras de nailon se combinan en una estructura de malla
tridimensional uigagdshtética termoestable impregnada con taloo, el mineral mas suave conocida.
Este material no raya y es ideal para la limpieza.

diametro forma de los orificias grafo codigo stock b
@115 05104 Tale TGRAOD/S104 10 =
@ 125 0 5105 Talc TGRAOMS105 il
150 0 5106 Talc TGRAMST06 z il

g Discos de Tex sin orificios centrales

IS

aplicacion | peso del shporte, ppide grano, re-cFlbrImienq:
@0’@00 Tejido dl!-n ffon —
X il | P‘b ti. 1§

Rango de granc: A-Grueso - A-Media - A-Fino - A-Muy Fina PUERTE - A-Muy Fino SUAVE - May Fino
ULTRACLT - Muy Fing PP

Las fibras de nailon s2 combinan en una estructurs de malia tridimensional mediante resina

termoendurecibifsina sintética, y estan disponibles en vanos tipos de grano con grano de Gxido de
aluminioc. El resultado &= un material abrasivo elastico con una estructura abiera
gue es facil de w=ar ¥ proporciona un acabado uniforme y constante, El material tex
rio afecta a |a forma geometrica de las piezas de trabajo. A0 proporciona un busn
acabado duradero a altas velocidades,

didmetra forma de los orificios grano cadigo material h
@381 05311 AFTZAARSITT 210 =
AVFStrang TZA/AVFStrong/S31 210
@ 400 05400 AF TZASAFSA00 z 10
AVFStrang TZAMAVFStrong/SA00 210
@430 05415 AF TZAMAF/S41E ri0

AVFStrong TZAYFStrong/Sa15 210
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1= Discos de tex sin orificios centrales

soliciud | peso de r*paldu; I:ipl+ de grano; re#hrlmimfn; impermeable

VE@2000 ... %
L E® '
Rango de grano: 5-Medio - 5-Fno - 5-Muy fino -'S:—U!tra firo E-[lﬁ_’.? 5-Lltra fino 1000 - 'S-jjltrq fino 1 Iﬂﬂ
Las fibras de naflon se combinan en una sstructura de malla tridimensional madiante resina

sintética termoendurecible, v estan disponibles en varios tamafios de grano con grano de carburo

de silicio. El resultaglo £ YBrasivo eldstico con una estructura abierts que es fAcil de usar y proporciana un acabado
constante. El material tex no afecta a la forma geométrica de las piezas de trabajo. En

comparacicn can el A/D, S/C proporoiona una textura m4s fina, mas uniforme y
mate. Se utiliza principa[men!e para crear un acabado decorativo.

diametro; agujeros: forma; grano; codigo “stock t
T @33105311 SMTZASMS3T = 210 =
31 ' 210
z10
210
ria
10
.z 10
z10
@ 430 0 5415 SM TZA/SMIS415 210
Fi54 210
10

-z 10

@ 400 0 5400 5K TZASMISA00

I= disponible en stack; | =disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido
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& Discos de tela con orificio central

aplicacion | peso de fe{spalda gﬁl‘!D tipo rEE‘IJl:Ir*‘I‘IEI‘ltD in;lpEmeﬁhIE
@°Q®°° Trama de ngilan - ‘ AT -
LT IS LT O |

Rango da granc: A-Grueso - A-Medio - A-Fino - A-Muy fimo STRONG - A-Muy fino SOFT- A Muy fina
ULTRACUT A Muy fino PP

Descripoion: Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla midimens:onal mediantes

resing sintetica (o mandifepoiigles en varios tipos de grano con un grano de dxido de aluminio. E1
resultado es un material abrasivo eldstico con una estructura ablerta, facil de usar y
gue proposciona un acabado uniforme y constante. El material tex no afecta la
farma geomtrica de las pigras de trabajo. A0 preporciona un buen acabado
duradero 3 altas velocidades.

centro

digmetro  forma del orificio grano cidigo -E::Isrendash
T @200 D 255203 AC TMAJACS203 10
AM TMAZAMIS203 z10
AF TMA/ARSZ03 z10
AVFStrong me;wmmpgm:ﬂuai' 210
AVFSoft TMAMAVFSORISZ03 z10
© 250 @ 25 5207 AC TMAJAC/S207 z10
AM TMALAMIS207 z10
AF muﬁ.ﬁm? z10
AVFStrong Tmmﬁuprgm z10
AVFSoft TMAMVFSORISZOT z10
2300 @25 5302 AC TMA/ALIS302 210
AM TMA/AM/SI02 z10
AF TMAMAFISS03 z10
AVFStrong Trﬂmﬁnﬁngm z10

AWFSaft THAMANFSoRASI02 18
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& Discos de Tex con orificios en el centro

soliciud | peso de r*paldu.tl.pplde grana rgv#llmimt:%lmpermqghlﬂ

G @e@®°° Tejido de nailon - siC

B LBE®
Rango de granos: S-Media - 5-Fina - 5-Muy fino - S-Ultra fina 600 - S-Ultra firio 1000 - 5-Ulkra fina 1200

Descripcian: Las fibras de nailon s2 combinan en una estructura de malla ridimensional wtiizando

resina sintética termoestable, y estan disponibles en varios tamafios de grano con grano de

carburs de siliciq Bl rpsuliada gl e con una estructura abierta, facl de usary gue proporciona un acabado
canstante, El material del tex no afecta |a forma geométrica de las piezas de trabajo. En

comparacién con el AN, S/C propordona una textura mas fina, mas uniforme ¥
miate, Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativo,

centro
diametra forma del orificio codigo de grano stock t
T 200 @ 25 5203 5M TMA/SM/S203 , £10
ARSRISE0 ‘ z10
zi0
zi0
z10
10
E ()
10
Fa e
0
10
z 10
10
Pt ]
10
10
210
0.

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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& Discos Tex con agujeros centrales
Cwoce mas G
salicibud paldo tipni:lﬂ grano rw%_f.t.imientul

@G.: _?:.;f ? Cinta de nallon - AMG CF -
SOrIe L

Gama da granos; CF

Descripoion: Las fikras de nailon se combinan en una estructurs de red tridimensional utilizando

resing sintética termoenduracible con un tipo de grano de éxido de aluminio. Bl resultado es un

material abrasivg Sldshita s ahierta que es fcil de usar v propartiona un acabado uniforme y
EPRSEEERE tex no-afecta la forma geométrica de las piezas de trabajo. CP tiene un

EdEMed de molienda a velocidades mas altas. Este material proporciona a la
estructura del cepillo un ligero efecto brilante.

centro
digmetrn  codigo de grano de forma de agujerc existencias ?‘
" 200 @ 25 5203 CP TMA/CP/S203 ' 10
@ 250 @ 25 5207 CF TMASCP/S20T z10

300 @ 25 5302 CP TMASCP/S302

z10
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& Discos de tela con orificios en el centro
. T T
soliciud | peso de selpurl:e tipo I:FE grano rE:u‘)nrruEﬂburmpE_rmzabIE
@eo: Il._.jl ; Tela de nailon - talco
cad i (0 (A (08
Gama de grano: Talco

Descripcian; Con el TEX 00, |as fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante

una resina-=intetica termoestable impregnada de takoo, el mineral mas suave
conocido. Este material no raya v es ideal para [a fimpieza.

centro
diametra forma del onficio codigo de grand stock h
7 @200 @ 25 5203 Talca TMA/DD/5203 210 =
@ 250 @ 25 5207 Talco TMA/D/SZ07 z10
@ 300 @ 25 5302 Talco TMA/DD/S302 210

aplicacian | material :Ila soparte ti1:n:| de grano © mhn’miei\l‘c impermeable de grano

@G@O =1 _ér i \_.f" Cimta de nafian - ST =

Rango de grano: EXTRA GRUESO

Descripcion: el matenal C50 esta hecho de fibras de nailon muy duras y resistentes a la abrasion, con una estru
Las fibras de nailon estan impregnadas con resina sintética y un grana muy afitado,

Dimensiones: consulte fa p. 341

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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& Discos para suelo

aplicacion | peso del soporte grari:l tipo rEl:uI:lrIfnler:Ln i'rn':lmea.hle
| s, O wi @ - ; ;
= # = E’.‘h _ Tejido de mylon

Grantlpmetrial Azul-Marran-Verds-Aojo-Blanco-Negro

Descripoicon: Las almohadillas para suelos estan hechas de fibras tecnicas de nailon y s2
caracterizan por una estructura de malla extra abierta, Cada color indica requisitos especificos

£an respecto a lgfaesatbdaliiat Ehaion v el tamafio del grang,

Gracias a suarquitectura sofisticada, los discos para suelo Cibo ofrecen un
resultado mas rapido, duran mas y mantienen =u forma significativaments

ITI-EJCIF:

mdilr;;ﬁ;;ﬁzﬁ codino de dizmetio descripcian SERE h
m,ﬁ,ﬁ%ﬂmm& @ 400 ALMOHADILLAS-NEGRD-TE"  negro 15
Verde = fregado. 'MMWM 16marrén §5
ﬂ?‘:ﬂﬂiﬂ : ._“15" verde 5
Blanco = pufids azul 25
rojo 75
blanco 25
neqro 25
PADS-MARRCN-17 marran 5
PADS-VERDE-17" verde "
PADS-AZUL-1T azul 15
Wﬂ—ﬂ" rojo 25

'Mnsﬁmcﬂ-ﬁ' blanco z5




i Discos de tela reforzada sin orificios centrales

aplicacion | tipo de grano +|E| respaldl:i con l'E\.lEI:iFI'{EﬂI:D imp*rmeahle para abrasno

99@0'1.:1 - E%g;:fﬂﬁun+

Rango de grana: GRUESD - MEDIO - MUY FING

Descripcidn; Esta €5 una estructura abjerta de tejido de nylon, impregnada con grano de dxido de aluminio y
mediante una resina sintética sobre una estructura de poliéster tejida. Esta cafidad es capaz de
afrontar aplicaciones agresivas y tiene una larga vida util. El acabado de fa calidad FE
es menas uniforme gue el dé la calidad RC.

centra codl
_:ﬁ_ﬁmm forma del agujero grano Eﬁigﬂ ” g;l . ) u i) O
@ 11505104 CO VTZAFET/ST04 115VELSC 2 20 : Bspa
ME WTZAIFEZIS104. s 220
WF VTZAIFESIS104 mat 20

erial

aplicacian | respaldo: tipa Fe rEl:uhrIrrI'lentl: 'rnpenrteahle de #rann.fp-es.p

O Tala de nadon +
CEEEE Rl N N
Rango tie grana: GRUESD - MEDTO - MUY FING
Descripcion: Esta €5 una estructura ablerta de tela de nailon, Impregnada con granos de dxido de aluminio ¥ a
Uina resina sintética sobre una estructira de poligster tejido. Este material tiens
una alta fuerza de corte inicial, funciona perfectamente a baja presian y
proporciona un acabado muy constante y uniforme, El RC 25 menos resistante al

canto, [deal para aplicaciones qgue requieren un acabado decorativo,

centro codi
digmetro granulada del codigo de forma del orificio Eg b
T @115 05104 COVIZARCT/ETOM 115VELSC2 20 =T E;#:a N 000
ME VTZA/RC2/5104 ;: z20
WFVTZARCIG1048 z20

mat
-erial

B 125@ 05105 CO VTZA/RCT/S105 125VELSE 220
B e ]ﬂ Fll
s z 20
z20

o Hay informacién adicional sabre los cojinies de apaya dispanible en el capitulo de accesorios.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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& Discos Tex reforzados con agujeros centrales

maca | sukecotn. [

soficitud | peso de respa%:h: tipo de qrraru:l reues!intlentu |mp||£rmeal:|le

Matla de
Q@@ | et | - | war | -
Granulometria: GRUESA - MEDIA - ML#GI;[.EEH

calidad FE es menos uniforme gue el de la calidad RC.

centro shoc
digmetro codigo de grano de formma de ‘agujers kde
T @115 810 5107 COVTMAIFET/ST07 115VELSON 220 - EEE a

ME VTMA/FER/S10T e
WF VTIMAIFES(S107 =eg
21250 10 5109 CO VTMAFE1/S100 125VELSEN = 20 :d""d
CON VTMA/FE2/5109 .-gfﬁ“;

VF VTMAJFEZ/S109 o

@Descripeion: 5 trata de uma estructura de malla de nailon abierla, impregnada con particulas de
duido de aluminmadisgtedana resina sintética sobre una estructura de poliéster tejido. Fsta calidad
B5 BB RS SAHEREL sxigentes y tiene una largs vida util, El acabado dela

%

z 20
220

z 20

z20

salicitud | peso de res.paij-n tipade q:rann mszln’rienm impiermea!:lle

Walla de
@@ | mee | - | wen] -
Uﬁﬂliﬁﬂﬂl
Granulometria: GRUESA - MEDIA - MUY FINA

elevada fuerzz de corte inkcial, funciona a la perfeccion 2 baja presion ¥

decorativa.
cantro St
didmetre  codigo de granc de forma de agujera kde
= 01153705107 COVTMARTTIS107 1TEVELSENZ30 o B9 T

ME VTMAIRCHIS167 i

WF VTMAMRCI/S107 seg

@ 125 @10 5109 CO VTMAIRC1/5109 125VELSCH 2 20 ;El-d
CON VTMA/RC2/S109 Eﬁjg

VF VTMARCI/S106. o

proporciona un acabado uniforme y constante: La resina RC presenta menor
resistzncia en los bordes. Ideal para aplicaciones que reguiefen un acabado

20
20

z20
z 20

o En ef capitula de Accesorins encontrara informacian adicional sobre las almoh adillas de respaldo.

Descripoian: 52 trata de una estructura de malla de nailon abierta, impregnada con particulas de
oxido de aluminieyinndiddgor sobre una estructura de poliéster tejido. Este material posee una
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& Cepillos abrasivos

aplicacian | tipo de gr:lnal.lla de ahra:g'niﬂ de rE|;|.|I:|ril+Fent|:; imdﬂl‘lﬂEﬂh'ﬂ de peso de respaldo

Q@@ | mms | - | e | -]
Rango de grano: GRUESD - MEDIO - ruﬁf'v" %Iﬁwmé

Descripcidn; Esta es una estructura abierta de malla de nailon, impregnada con granalla de dxido de alumi *
una resina sintética sobre una estructura de poliéster tejido. Este material tiene
una alta fuerza de corte inicial, funciona perfectamente a baja presian y
proporciona un acabado muy constante y uniforme. ElRC es menos resistente.al
borde. Ideal para aplicaciones que reguieren un acabado decorativo.

codi
didmetro orificlo central codigo de grano 35 h
= P oy B 1 | B e |
@50 86 €O VTSIRCT2 M2 250
ME VTSIRC2/2 f::‘ 250
VF VTS/RC3AZ ock 250

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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& Discos de fibra Tex reforzados

maca | sukecotn. (RS

soficitud | peso de respa%:h: tipo de qrraru:l reues!intlentu |mp||£rmeal:|le

@@z - \ b it \ g | Ham| . |

Granulometria: GRUESA - MEDIA - MUY FINA

Descripeean; Se trata de una estructurs de malia de naifon abierta, impregnada con particulas de

dwida de aluminfexiasadeddpor sobre una estructura de polidster tefido. Fste material posee una
elevada fuerza de corte inicial, funciona a la perfeccion a baja presicn y
proporcions un acabado uniforme y constante: La resina RE presenta menor
resistencia en los bordes. Ideal para aplicaciones que reguieran un acabado

decorativo,
centro codi
diametro codigo de grano de forma de agujers go h
T B 115 @22 5120 COVTRARCTISI20 | —pﬁﬁg—zzﬂ_ -
ME VTFAJRC2/S120 tiack 20
VF WTFA/RERIS120 der 220
B 125 @ 22'5121 €O VTFARE1/5121 i Fetbes 220
ME VTFARC2/S121 ﬁm 220
VF MTFAIRC3S121 220
@ 180 @ 22 5117 COVTRA/RC1/S117 FIZ178 z10
ME VTFAIRC2/ST1T z10
VF VTFARCASTIT z10

@ Para ser fijado a una almahadilla de respaldo para discos de fibra, (ver pay, 492)
L) .__'. e .. N ¥ e ™ - -. 1

i Discos Tex Grip reforzados

AL e e
== p=—u r =
Ta0 SURF.COND.

soficitud | peso de resp&?:liu tipo de 4ran-u rE:estIn’rlentu Impi.ﬂ.rmea!:lle

@@z - | e | - | o™ | - |

Rango de grana:sin granc

Descripodn: Se trata de wna estruciura de red de nailon abierta, impregnada de takco y anclada con
urn material sint§iEma sobre Una estructura de poliéster tajido. Este material no poses
propiedades abrasivas y esta especialmente disefiado para Bmpiar o pulir con

pastas de pulido,
centro codigo
diametro codigo de grano de forma de agujero existencias de blocs de respal

T @ 11505104 TOD VIGR/TOM/S104 115VELSUPERNM 298

o ‘Para conocer otros tamanios, calidades o granulometrias, consulta.con Cibo,
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& Unitizado
o CONSO !J'.=|Ii

_ MIBLES

aplicacian | peso de ne-spal’:iq tipo de 4[.111:. rembinfienm 1m|:iermeahle- A e

0 ‘ cinta de. nailon

Rango de grano: 5-6-7 -8

—ND!EI-C— ‘ J

Les abrasivos prensados consisten en varias capas de tejido de nailon cepillade impregnado, ingeniosamenta
pegadas entre =i y prensadas en caliente en ldminas solidas con una densidad controlada, de
fabrican discos
y ruedas, Combinan un buen rendimiento de corte con un-acabado de ata calidad

y I permiten eliminar muy rapidamente ia decoloracion causads por 2 soldadura,
miejorar la suavidad de la superficie de Ia pieza de trabajo, etc.

cadigo
diametro densidad forma codigo base de soporte &
T a1ns 5- suave 5104 SAGR/SIS104 115VELSUPERKM 2 5 o
G- media m‘lﬂi 25
7 - medio SAGR/7/S104 25
8-duro M z5
@125 5 - suave 5105 SAGR/SS10S 125VELSUPERNM 2 5
& -medio SAGRE/SIOS 5 ﬂbl:lrh-‘lrlﬂgﬂﬂnﬂigmlarﬂ
7- media SAGR/PS105. 25 munzmﬁm e
a-dure m . 1&5 25 porte fiexible, junto con
Epili LA ; mammmadempahm
@150 5 - blando 5106 SAGR/S/S106 150VELSUPERNM 2 5 ﬂaﬂbl&, E“Eg{ disca
& - miedi SAGRMAST06 5
medla ' : at:abadud.-, mﬂaﬂﬂﬂs
7-media SAGRFISIOE 15 planas.

& - dificil SAGR/B/STOE 15

MAzegirese de gue la pieza de trabajo se haya enfrigdo suficientements antes de rabajarla
@ con materizles unitizatos, E-E;‘Eéﬂ'dl!l?:lemdﬂh de calor puede hacer gue &l material se

funda y, por tanto, plerda sus propledades superiores,

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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z Tabla general 190
z Corte de formas 202
z Agarre de deltas 202
z Agarre de ldminas 204

z Laminas con fijacién PSA 206 -

2 Laminas para parquet
industria 206

Z Pelicula 207
z Ldminas con agarre 207
# axido de aluminio 207

z laminas de agarre Delta 209
z dxido de aluminio

z papel
z ldminas de agarre -
z axido de aluminio

z laminas de agarre Delta
z oxido de afuminio

Zlaminas

z dido de aluminio
z Cido de zrirconio z Laminas

z Larbure de silicio z Carburo de silicio

z Laminas Impermeables 221

z Oxido de aluminio 7 Tex
z Carbure de siicio

z Laminas

z Oido de aluminio
: z Carburo da silicio
z Laminas + CP

z Owido de aluminio z GP

r Micro-Malla 200

ZTela



189

HOJAS

| = disponible enstock | ®=disponible n § dias laborabkes
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B VISION GENERAL

El tamafio de las hojas, €l material y 1a forma variardn segin la aplicacian para la
que desee utllizarlas. La tabla que aparece a continuacion ofrece una vision
general de los materiales abrasivos recomendados por Cibo para las distintas
aplicaciones. 5l desea fijar las hojas a una maquina, esta determinara la forma, las
dimensiones y el ndmera de orificios. Cibo cuenta con una amplia garma de
formas de corte dispanibles, lo que les permite producir 1as hojas que usted
necesita. Encontrara una vision general de las formas de corte mas importantes a

partir de la pagina 200. 2
z 5
= T
3 3
=
=]
Q =l
5 -
= E £
8 = £
= ar i E E
m = £ = =]
E‘ o g E x4
g3 7] A
Aplicacion Tipo e = Sl - Tipo de grano
Metal Tejida TR Algodan F ASD - - 1420 36-40-50-60-80-100-1 20-150-80-220- 240-280-
@ TS0 Migoddn F A - - 1420 40-60-80-100-120-150-1 80-220-340-280-330- 400-500-800
Tex ALD Mylon web - 470 - 1500 A-gruesa - Asmediano - A-fino - A-muy fino
RESISTENTE - A-muy fino SUAVE -
A-muy fing CORTACORTE - A muy
fina PP
cP Tela de nylor - A0 CP - 610 CP
Fapel ‘KP9S0F Papel F2IRC - - 1650 40-60-B0-100-120-150-180-220
Tela TR Algodan F A/D - - 1420 36-40-50-60-80-100-1 20-150-5 80-220-240-280-
320
TFRSO .M;l_:ldﬁr!. F A~ - HE&&E—&U-&E—!MJIF-]WJE-_Z;D-I«M—EEGJEH— 400-500-200
MFR alyodsn F calibrada —* 500 MFR1500 (PEOO)-MFR1B00 (P 1 200-MFR2400
(F1500)-MFRIZ00 {P3000)-MFRIBO0 (P35O0}
B MFRA000 (F4000-MFRE000
PEOOO-MFRA000 {PESO0)-MFR1 2000
PROGO)
MEFX Algodidn | calibrado = LOO MEXTED{PR00)-MFX240 (P1200-MEXI20
(1 500]-MERA00 (FI500)-MFXE0D
A [P4000)- MEXE00 [PSODTLMEFX1 200
(PHE00)

I*} Micro-mesh logra kos mejores resultados si se

utifiFamEafigesracomienda el uso de una
cantidad excesiva de agua con Mictro-meskh,
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E USO DE LATABLA

Sencillamente, observa el material que quieres trabajar, elige uno de les materiales abrasivos recomendadas por Cibo y td
Srplemente e remitirdn a la pagina donde puedes encontrar |a hoja necesaria. En esta pagina también
encontraras los tipos de grana y las formas de corte mas utilizados,

Sin embargo, la personalizacidn también es la norma en Cibo. 51 necesita una forma de corte gue no adpnrecﬁ en
la tabla, no dude en panerse en contacto con Cibo, Pademos fabricar |as laminas para usted muy rapidamente.

Tenga en cuenta: esta tabla solo muestra [as calidades gue Cibo considera las mas adecuadas para una aplicacion
especifica. 5 necesita una visidn mas amplia, vuelva a la visidn general completa de los materiales bisicos
disponibles en la pagina 58.

£
Propledades E
Pano abrasivo muy fiesibke; para usomanual en 223

trabajos con metal Tambien es el companers

perfecto para el lijado-de tipos de madera dura.

Fafio ahrashma de alta calidad y muy flexible para uso manual general en 223
trabajos con metal, Tambien es-el compafiero perfecto para ef lijado de

tipos de madera dura.

Lzs fibras de nallon e combinan en una estructura de malla trdimensional mediante resina sintetica termoendurecible y estan 225
disponibles en varios tipos de grano con grano de éxido de aluminic: El resultado es un material abrasivo eldstico con una

estructura abierts, facil de usar y que properciona un acabado undforme y constante. El matenial tex no afecta |a forma geometrica

de las piezas de trabajo. A7Q proporciona un buen aczbado duradero a altas velocidades.

Las fibras de nailon =e combinan en una estructura de malla rdimensional mediante resina sintética termoendurecible con un tipo de 225
BB e etiBinBrEivo slastico con una estructura abierta, facil de usar y que proparciona un acabadn uniforme y constante, Bl material
HFEdHE |a forma geométrica de las piezas de trabajo. CP tene una mayor capacidad de desbaste avelocidades mas altas. Este

material proporciona a la estructura def ceplillo un ligero-efecto briltante:

Grano de dxido de zirconla sobre una base de papel ) Este products es ideal para =l fado de maderas muy duras y secas debido L]
2 la extrema resistencia al desgaste del grano de axido de zircanio. Bl KPISOF también es miuy eficents cuando s uﬁr&m con acero

iRmca ke - 5 ;

Pano abrasivo muy fexible, para uso manual en 233
trabajos con metal, También es un compafiero

perfecto para lijar tipos de madera dura.

Pafio ahrasha de alta calidad y muy flexible para usa manual general en 223
trabajos con metal, También es un compaiero perfecto para liar tipos

de madera dura.

Micro-hesh es up concepto en el gue los granos de abrasivo extremadamente calibrados se unen con un adhesivo flexible sobre 224
und base de algodon flexible. Gracias a la pasicion elastica, este grano sigmipre entra en contacto con la pieza de trabajo en un

angulo positiva. Esto garantizz una profundidad de rayado constante y Lniforme, Este disefio, pensado.con ingenio, garantiza un

patron de acabado extremadamente uniforme, constante y preciso,

Micro-Mesh esun concepto en-el gue fos grancs de-abrasivo extremadamepte calibrados se unen cor un-adhesivo flexibie sobre 224
una base de algoddn flexible. Gracias a |3 posicidn elastica, este grano sSiempre entra en cantacto con |3 pieza de trabajo en un

argulo positivo. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniformme, Este disefio, persado con ingenio, garantiza un

patron-de acabado extremadaments unifor me, constantey preciso.
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Aplicacion

Tipo

Capa super|ar
Impermeable

Respaldo
Tepa de granc

E
= £
E Tipo de granao

Tex

Tejido

Tiax

Tex

Tejido de nailon A/D - A/0 - 1500 A-greeso - A-mediano - A-fino - A-muy fing

cp

MFR

fFx

RESISTEMTE - &-muy fino SLAVE -
A-mitry fing CORTANTE ULTRA - PP
miuy fing

Tejido de nailon - 500 - 1500 S-mediano - S-fino - 5-muy fine - S-ultrafing
600 - S-ultrafing 1000 - S-ultrafing 1200

Tejidode nailon — A0 CF - 610 CP

‘Algodén F A - - 1420 36-40-50-60-80-100-1 20-150-180-220-240-280-
320

Algodan F A/D - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800

Algodan Fcalibrada 500 MFR1500 (PEOOK-MFRI200 (F1200}- MFR2400

(P1500}-MFRIZ00 (PI00O)-MFRIE00 (PIS00)
ASD BMFRACOD (PA0OD-MFREODD

[P5000)-MFRAD00 {PES00-MFRT 2000
(PEQOO)

Algodén calibrado — * 500 MFX 180 (PEO0)-MFXZA0 (F1200)-MFX320

[HEWJ—MF.‘HM (PAS00-MFXE00

52-'}%" MFXBO0 (PSO00RMFX1200

i

ArD

Tejido de nailon - 5/C - 1500 5-Medium - 5-Fine - 5Very Fine - 5-Uitra Fine
G0 - S-Utra Fine 1000 - 5-LHtra Fine 1200

‘Algoddn F AN - - 1420 36-40-50-60-E0-100-120-150-180-220-240-280-
320

‘Algodain F A/D - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800

Tejido de nallon — 5/C— 1500 5-Extrafin - 5-Fino - S-Muy fino - 5-Ultra fino
600 - S-Ultra fino 1000 - 5-Uktra fine 1200

1™} El micro-velour logra los mepores resultados

siEFROFE L] e e B dE S | uso de una

cantidad excesiva de agua con micro-velour,
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Las fiiras de nallon se combinan en una estructura de red tridimensional mediante resina sintetica termoestabile, ¥ estan 225
disponibles en variod tipos de grano con grano de oxido de aluminic. El resuftado es un material abrasae eldstico con una

estructura abderta gue es facil de usar y proporciona un atabada uniforme y constante. El material tex no-afecta a la-forma

geometrica de |as piezas de trabajo. A/Q proporciona un buen acabado duradern 3 altas velocidades.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red (ridimensional mediante resina sintetica termoestable y estan dsponibles en 226
YA SAEEREEAR B REe silicio. B resultado es un material abrasivo elstico con una estructura abierta que es f&cil de usar ¥ proporcicna un

ﬂEﬂE_ﬂﬁﬂJﬂMﬁ&l EERHaRcta a ka forma i%eumétrica de las piezas de trabajo. En comparacion com el &/0, 5/C proporciona una
textura mas fina. mas uniforme y mate; Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativo.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de red tridimensional mediante resing sintética termoestable con un tipo de grang 226
desniistirrssalamiaier Bl abrasivo slastico con una estructura abierta que es facil de usar y proporciona un acabado unilorme y constante. E|

aratesial terpma geométrica de las piezas de trabajo. CP tiene una mayor capacidad de desbasce a velocidades mas altas, Este
material proporcions a la estructura def cepillo un efecto lgeramenta brilfants.

Manta abrasiva muy flexible, para uso mantal en 233
trabajos con metal Tambian es un complemento

perfecto para-el lijado de tipos de madera dura.

Manta abrasiva de slta calidad, muy flexiole, para uso manual general en 223
trabajos con metal También es un complements perfecto para el lijada

de tipos de madera dura:

Wicro-Mesh es un concepto en el gue cristales de grane extremadamente calibrados =2 unen con un adhesivo fiexible sobre una 204
base de algodon Bexible. Debido af posicionamiento elastico, este grano siempre entrs en contacko con la pieza de frabajo enun

anguio posithva. Esto garantiza una profundidsd de rayado constante y uniforme, Este disefio penssdo con ingenio garantiza un

patron de acabado extremadaments unfiorme, constante y preciso,

iicro-fesh es un concepto en el gue cristales de grano exstremadamente calibrados se unen con un adhesiva flexible sobre una 224
base de algodon fiexible: Debido al posicionamiento eléstico, este grano siempre entra-en contacto con-la pieza de trabajo en un

angulo positiva. Esto garantiza una prafundidad de rayado constante y bniforme; Este disefio pensado con ingenic garantiza dn

patrién de acabado extremadamente uniforme, constante ¥ Precisa,

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla trdimensional mediante resing sintética termoestable, y estan disponibles 225
oV arsstems nasdergieERicie, El resultado 85 un material abrasiva elasticn con una estructura abierta, facil de usar y gue proparciona un
acabadao; El material tex no afecta la forma geométrica delas piezas de trabajo. En comparacian con AMO, 5/C proporciona unas

textura mas fina, uniforme ¥ mate, Se utiliza principalmente para crear un acabado decarativo.

Tejitdo abrasiva muy flexible, para uso manual en 223
trabajos con metal También es un complemento

perfecto para desbastar tipos de madera dura.

Tejido abrasivo de alta calidad y muy flexible para uso manusl general Bn 233
trabajos.can metal, También es un complementa perfacto pars

desbastar tipos de madera dura.

Las fibras de nallon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintetica termoestable, y estan disponibles 225

eovarmsdapains e geetiicio. B rasultado es un material abrasivo elastico con estructura ahierta, facil de usary que proporciona un acabado

wenlrn: FonastaRe sy no afecta la forma geométrica de las piezas de trabajo. En comparacion con A0, S/C proporciona una
textura mas fina, uniforme y mate. Se utiliza priscipalmente para crear un acabado decarativo.
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Capa super|ar
Impermeable

Respaldo
Tepa de granc

o
Ea
Aplicacion Tipo g § Tipo de grana-
Papel Papel SF717C C S/C - DNLY IN _ G0-80-100-120-150-180-220-240-280-320-360-
' ' ' E A00-500-600-B00- F000-1200-1 500- 2000-2500
Ol
Tela TF41 Migodan F A/D - - 1420 36-0-50-60-80-100-120-150-1 80-220-240-280-
320
TF50 Algodan F A/D - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800
Tex 5/C Tejido de mylon - 5/C - 1500 5-Medio - 5-Fino - S-Muy fino - 5-Lltra fino
GO0 - S-Ultra fing 1000 - 5-Ultrafine 1200
Papel KPOOSE Papel E A/D -~ 1450 40-60-80-100-120-150-180-220
'KPSASFO Papel F A/D - - 1420 Tipo de agarre: 40-60-80-100-120-150-180-220- 240-320-400
LKEZ2 Combinacign  ~S/C-~135016.20
Tala TF41 ‘Migodsn F AD - - 1420 36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-
20
TF50 Algadan F A/ - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-120-240-2R0-320- 400-500-200
Tax AfD Tejido de nylon - A0 - 1500 A-gruesa - A-media - A-fina - A-muy fina

FLIERTE - A-muy fina SUAVE - A-muy
fina CORTA ULTRAFING - un FF muy
fino
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Lija impermeahle de alta cafidad y muy flexible con un grano de carburo de silicio. La base consiste en un soporte de Stex flexibley 222
facil de moldear con pesa "C*, Principalmente para aplicaciones en la industria del automavil y talleres de reparacion de autos,

Tela abrasiva muy flexible, para uso manual en 223
trabajos con metal: Tambien es el complemento

perfecto para el esmerilado de tpos de madera dura.

Tela abrasziva de alta calidad v muy Alexible para uso manual general en 223
trabajos con metal, También es el complemento perfecto para el

esmerilado de tipos de madera dura,

Las fibras de nailon e combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintetica termpestable, y estan disponibles 225
ey ariErsd AP B ets de geaghiicio. B rasultado &5 un material abrasivo elistico con una estructura abierta que &5 facil de usary proporciona un
aeghada mitesTER M eBR HaM R s | forma geométrica de las piezas de trabajo; En comparacian con el A0, el 8/C ofrece una

textura mas fina, mas uniforme y mate, Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativo.

Anmtiestaticn, dxido de sluminio sobre un soparte resistents “E". Desarrollado especiaimente can un soporte mas pesado y menos 218
reststente al desgarro para trabajos manuaies mas exigentes y para aplicaciones én magquinas lijadoras manuales ligeras.

Antiestatico, recubrimiento semigabierts de oxida de aluminio sobre-una base de papel muy resistente "F', La propiedad anttestatica desde

mgﬁﬂﬂ!ﬂﬂmﬁm FaBdE Bilizar para diversos fines, Grado perfects tanto para maderas secas y duras como para 212
aquellas de calidad mias blanda con un-nivel mas altp de resina; '

Granode oxido de zircomio sobre una baze de | “F", Este preducto esideal para el Ijade de maderas muy duras ysecas gracias 218
& la gran capacidad de resistancia al desgaste del grano de dxjdo de zirconio. El KPASOF también s muy eficients cuando se utilids

con acern inaxidable,

Atbrasive de carburo de sifidio antiestatico sobre ana basa™F muy resistente. Ideal para su uso en e lijade de suelos de madera y 23+
parquet, 219

Material abrasiva combinada, Papel F reforzado con unia tela ligera y provisto de una estructura de grano de carburo de sificio miy 220
abierta, Principalmente para-el ljado de suelos de madera antiguos y suckos y parglet, También es adecuado para eliminar capas
antiguas de pintura, cola v bamiz, o restos de affombra.

Pano abrasivo muy fiexible, para uso-manual en 223
trabajos con matal. Tambien es el complementa
perfecto para el lijado de tipos de- madera dura.,

Pafno abrasiva de alla cafidad y muy figxible para uso manual general-en 223
trabajos con metal También es el complemento perfecto para el lijado

de tipos de madera dura.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan PP

disponibles en varios tl'lpos de grano con abrasio de dedo de aluminio. El resultado es un materkal abrasivo elastico con una
estructura abierts, facil de usar y que proporciona un acabaogo uniformey constante. El material tex no afecta |a forma geormetrica
de [as piezas de trabajo. Bl AD progorciona un bugn acabado duradera a altas velocidades.
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=3
Eg
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Tipo de peso del grang

Respaldo
Capa super|ar
Impermeable

Tipo Tipo de granao

Aplicacion

Papel

Tela

Tela

Papel

Tax

5A331 Pelicula; AV z 1650 Sujeciar; 40-60-80-100-120-150-180-220-

- 320-400-600-800-1000-1200-1 500~

(CA330 Papel CA/D 7 - 1650 Sujecidn: 40-60-30-100-120-150-180-220- 240-320-400-500-600
o
B0-80-100-120-150-180-220-320-
AG0-500-600

POOSE Papel E A/ —— 1450 40-60-80-100-120-150-180-220

'KPSA49FO Papel F A/O — - 1420 Sujecion: 40-60-80-100-120-150-180-220- 240-320-400
SRS
40-50-50-80-100-120-150-180-220-

SPTOGF Papel F SiC - - 1250 Grano; 24-36-40-60-80-100-120-220-320- 400-500-600
2435 AD.50.60-80-100-120-150-
180-220-240-280-320-400-500-500

LKE22 Combinadién  ~S/C-~1350 1620

QNSH Matla - 50— 910 40-60-50-100-1 20-150-180-220-320-400-500

Telz de naton A0 - AN - 1200 A-Gnieso - A-Medio - A-Fino - A-Muy Fino
FUERTE —A.MI.I{ Firg SLAVE - A-Muy
Fino CORTES ULTRA - Lin muy fino
PP

SPT17C Papel CS/C - ONLY IN 60-80-100-120-150-180-220-240-280-220-360-
PO 00 500-600-200-1000-1200-1 500-2000-2500

Db

SPP0GF Papel F S/C - - 1250 A: 24-36-40-60-80-100-120-220-320- 400-500-600

Sin A: 24-36-40-50-50-80-100-120-150-
180-220-240-2B0- 320-400-500-600

oo Tejida de nailor - 00— 1500 Talco
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Grano de dxido de aluminio recubierto abierva con un ingrediente abrasheo activo sobre un soporte de pelicula. Extremadamente 207
raptedbeatikion de arreamb s gidanptih. Puede usarse para muchaos fines, especialmente con operaciones de

esmerilado mas intensivas. Ideal para el acabado de tipos de madera blanda y para reparacidn de automdviles, pinturas, barmices y

jacas. Se utiliza'tanto en humedo como Bnseco.

Giido de aluminio recubierto abierto con agente de esmerilada sobre papel flexibie tpo “C7. Muy maleable y flexible, no-se satura, desda
s adapta faclimente a fa pieza de trabdjo garantiza un acabado bonito, uniforme. Ideal para esmerilar capas base, 214
imprimaciones, zelladores, lacas, pintura, Earniz. masitla y madera.

Antiestatica, cxido de aluminio sobre un resistents soporte tpo "E". Desarrollada especiaimente con un respaldo mas pesado ¥ 218
menos resistents al desgarro pars trabajos manuales mas exigentss y para aplicacionss en maguinas de lijado manmdal de baja

intensidad.

Antiestatica, oxido de-aluminio recubierts samiaabierto sobre una base de papel muy resistente tipe “F, Ls propiedad antiestatica desdea
AR AL FhAmEsF gk EetEkfarse para diversos fines. Grado perfecto tanto para maderas secas y duras como para las: 212
de calidad mas blanda con unemayor nivel de resina.

Grano de carbure de silicio antiestatico sobre una base miuy resistents 7", [deal paralijar suelos de madera y parguet. 213+
219
Materlal abrasivo combinado. Papel tipo F pesado reforrado con una tels figera y provisto de una sstnictura de grano de carburo 279

de silicio muy abiarta. Principaimente para lijar suslos de madera visjos y sucios y parquet, Tambign es-adecuado pars eliminar
capas antiguas de pintura. pegamentn y bamiz o restos de alfombira;

Estructura de malla de poliester ablerta a la que los granos se anclan porambos latdos, 225

Las fitiras de nallon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan 275
disponibles en varios tipos de grano con grano de oxido de aluminic. El resultado es un material abrasin elastco con una

estruchura abderta gque es facil de usar y proporciona un acabado uniforme y constante. Bl material tex no afecta |a forma

geometrica de las piezas de trabajo. A/D proporciona un acabado buenc y duradero a alias velocidades,

Lija impermeahils de alts ealidad y muy flexible con tipo de grano de carburo de silicio. La base consiste en un respaldo de 3tex 222
flesibde y faciiments moideable, de pesa "C*. Principalments para aplicaciones en la industria automotriz y talleres de reparacicén de
automidviles,

Grano de carburo de silicio antiestatico sabre una base miuy resistente 7. [deal para fijar suelos de madera y parquet. 213
218
Com el TEX 00, las fibras de nailon s& combinan en una estructura de malia tridimensional mediante resina sintetica termoestable 227

impregnada con talco, &l mineral mas blardo conocido. Este matenal no arafa iy es ideal para la impieza



~ 198 | AMINAS

g 3 2
s B 2 :
1 : 16
Aplicacion Tipe g = G E ¥+ g Tipo de grano.
Papel Papel € S/C- ONLY IN SPT17C mmmmmammm
in
{ 0 } mlsm-iuﬁawwmimmmmm
B e o Hﬂ'lﬂ
< apam-ﬁmﬂ&mﬂd
TﬁWﬂMﬂ%ﬂ
Tela MFR Aigodan calibrads — * 500 WMFR1508 (PROOF-MFR1800 (P1200}-MER2400
o EPTEM}MEHSM&{PEDUM}MFHHE{IMFEEM}
MO MFRA00O (F FREOON
[Pmm:r 0} {PE500}-MFR12000
MFX Algodsn calibrado - *500 Mmmpmﬂmm (P1200}-MFX320
P1500}-MFXA00 (P3500)-MFXE00
AlD Eﬂmﬂm:mwﬂiim
[PE500)

Malla de nylon - 5/C - 1500 5-Medio - 5-Fino - $-Muy fina - 5-Ultra fina.
600 - S-Ultra fino 1000 - S-Ultra fine 1200

P’b I.a ;rml:ra—malla 1|:|-|_:|r='r |r.|5 ME[Ores rELﬂtadus.ﬂ B
utiliEamMEalE se recomienda el uso de una
cantidad excesiva de agua con la micro-malla.
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Lija para papel de lija impermeable de alta calidad y muy flexible con grane de carbura de silicia, La base cansiste en un mﬁnrtech 222

mrﬂ%ﬂ:ﬂwwe maldeable, con peso 'E"J;ﬂnﬂpahnme ‘para aplicaciones en la industria del automdvil y talleres de

Grang ﬂtmﬂ#ﬂdasﬁfﬂuaﬂtﬂﬂﬂiﬂuhhém‘ii base muy resistente ‘F". I&m pa:a-lhlum-Eﬁ ﬂ[lﬁﬂndemdﬂth'uﬂdm-y parguet.213 +
; 219

Micro-Mesh es un cornce I gue cristales de grano extremadaments calibrados se unen con un adhesivo flexible sobre una 224

bqs?ﬁe al nﬂe&ﬂ::&.ﬁﬁﬂi aqu: colocacian %sﬁ':; este grano siempre Enl;wan:n m‘rta[:.tn-cunla Fﬁe:ar:! trE:ban seun un

angulo positiva. Esto gmuamlapmﬁmﬁﬁad de rayado constante y uniforme: Este disefia pensado can ingenic garantiza un
patron de acabado extremadamente unifdrme, constante y preciso.
Micro-Mesh es un concepto en el gue cristales de g.zannextrenu:lameme calibrados se unen con un adhesiva flexible snhm una 224

base de algodan flexible. Debido a la colacacion elistica, este grano siempre entra en contacto con s pieza de trabajo en un
ulo positive. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme. Este disefio pensado con ingen:o garantiza un
pad'.w,!rrde ih:ahaﬂn gxtramadaments urIfurrlﬂ:. mhﬂinﬁ:y precisa.

Las fibras de nallon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintetica tnmues:ableyesthtﬂspﬁfﬂhlﬁ 235
eonvarisvd apaidsude geagiicio. Bl resultado es un material abrasivo eldstico con estructura abierta, facil de usary guE proporcions un
terminar El material de [a tela de tex no afecta la forma geométrica de |as piezas de trabajo. En comparacian con A4C, 5/C ofrece.

una estructura de linea mas fina, I.|i'lrﬁ:r-rrl"l.F_-]||I mate. Frincipalmente se utiliza para crear un acabado decorativa:




Tipo de pase del granulade

2 !
o
Aplicacion Tipo E =5 Tipodegranulado
R=p e Tex AD Ve Iﬁh-&ﬁmmq':m:lhv‘#ﬁm - A-bluy fino.
il FLIERTE - ..'..%.ryfh'll:IS‘lJJlWE A-huy
- fina CORTAVIDRIOS - A muy fino PP
-
S - S/C - 1500 S-Medio - S-Fin - S-Muy fino - S-Uttra fing
"';‘.;Eﬂf" BO0 - 5-Ultra fine 1000 - 5-Uitra fino 1200
00 —00~= 1500 Talco:

Tramade

Wi i
Medio - 5 Fi ng%’&m wmm .
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Las fibras de nailon :-,g.mrnhimm una estructura de malla rdimensional mediante resina sintética tufmu-encluﬁgdhhy estan 225
disponibles en va grano con grang de Gxido de aluminio. Bl resultado es un ‘material abrasie eldstco

estructura abierts, ::II :leutaryque proporciona un acabado uniforme y constante. El material tex no afecta ra fumiagmpﬁﬁ‘ﬁa
de |as piezas de trabajo, El 6xido de aluminic (4/0) proporciona un acabada bueno y duradera & altas velncidades.

Las fibiras de nailon se combinan en una estructura de malla iridimensional mediante resina sintética terrmoendurecible y estan 25

: m-q@mmmmﬁm materlal abrasivo elastico con una estructura abierta, facil dl-_uh-ary que proporciona un
SR SaEn IREERM eI la forma de fas de trabajo. En comparacién con A/, S/C reigna una
estructura de lineas mas fins, uniforme y MEpmmmmmfmmm” BeOrativa, i

Cor el TEX. 00, las fibras de nailon se combinan en una estructura de malia tridimensional mediants resina sintética. 227
termoendurecible irnpregnal:la con talco, el mineral mas blando conocido, Este material no raya y es ideal para la limpieza.
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SOBRES

VISION GENERAL DE LAS PRINCIPALES FORMAS DE CORTE

La forma de los sobres variara segun la forma del accesorio de su maguina y
la manera en que los sobres @stén sujetos a la maguina, Cibo dispone de una gama completa de formas de
CoiEip e rade ortar (05 sobres del material basico. Las pdginas siguientes contienen una vision generat de

f¥mas de corte disponibles. Cibo puede producir muy rApidamente nuevas formas de
corte para usted, ademas de las gue se muestran.

JLe resulta dificil determinar la forma de corte especifica gue necesita? Envienos par fax o mande una copia
de un sobre gue todavia tenga a mana y o au&r;guar‘emus por usted.

Tel:+32 (D) 1667 B5 85 - Fax: +32 (0) 16 61 B4 84 = E-mail:
info@@cibo.be
> agarre de Deltas
AGARRE DE DELTAS
farma largo anchi agujeros codigo
‘ 55 40 o D003
‘ 70 70 i} D005
‘ &0 ED ] oo
e - - T
. a5 50 o o004
A 85 ag E DR
A a5 a5 i DPoz2
. 100 &0 0 D006
. 100 65 0 Doz
' 102 62 5 oPog

==



>>
forma langitud anchura orificios codigo
A 105 105 & BPO3
‘ 120 120 & DPO7
‘ 125 70 G DPOS
‘ 140 100 5 DF10
‘ 150 102 7 P04
‘ 150 102 T DF11
‘ 173 100 8 DPOG
‘ 185 110 8 DPOE

203




204 HOJAS

> Agarre de |as hojas

forma lomgitud anchura arificios codigo
[ ] 60 an o V000
- 115 102 6 VPO
. 115 102 ] VP25
. 115 112 8 WP12
- 125 70 (4] woot
_ 133 a1 ] WPO3
H 133 a1 it vpPoz2
E 153 81 g VPO
- 165 S0 6+2 VP24
- 178 a3 [i] w2
_ 178 93 B WPOG
_ 178 93 10 VPO

>>



-3
Afarma largo ancho angerbj. tﬁdigi:r

_ 186 a3 B VPG
_ 200 75 11 WP13
Bl - - .
B - - e
- 215 110 &+2 vRDg
_ 230 15 10 WPoa
H 135 B0 14 WP1G

205




206 PLANTILLAS

~ Hojas con fijacion con PSA

HOJAS CON EIACION CON PS4
forma largo ancho aujeros codigo
- 230 93 ] W05
- 230 93 G+2 WP14
_ 230 a3 8 WP11
+ Hojas para la industria del parquet
HOJAS PARA LA

forma fargo archo agujeros

- s i £

o Para otras dimensicnes, calidades o granas: cantacte con Ciba.
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= Hojas de agarre de lamina

aplicacion | peso de |E|I|:pas;l gran#t@utamhrlnj’]gjtn Imﬁllen'rteal:'ﬂf

@O W@ ® | rdue| - | w0 |z |
Rango dzmmmm1n¢1mzm1mzzuﬁn4mﬂsm1 000-1200-1500-2000

Granc de axilo de aluminio recubierto abierto con un ingrediente abrasivo activa sobre un soperte en ldmina.
Extremadamente resistente al desgarro. Mo se obstruye, larga vids Gtil, unrango de
tamaio de granc extremadamente grande. 5e puede utifizar para Tr‘uuchirs
aplicaciones, especialmente para operaciones de |jado mas intensivas. Ideal para el
acabado de tipos de madera blanda y para reparaciones de automdviles, pinturas,
Lﬂt:'li]l' barnices. Se utiliza tanto en himedo como en seco.,

Purrl‘radl! orificios L & W L'lfn:ﬂghﬁe gr:lr‘lu stq!:k t
T sgoovom T an T 33GRMOADOT 250 =
o Woo 6l 50
o DT ao ] zi00
i} i} 1040 z 100
] Yoo 120 100
i] W01 150 100
o Yoo 120 100
1] WO 220 100
i} WOOT 3m z 100
o WEOT 400 z 100
] Voo G0 z100
(] WO GO0 zton
i} YOO B0 100
133xB1 444 VP02 a0 Pl
d+d WPOE a0 50
d+4 WPOZ a0 RIBOAPOZ 100
d+4 YPOZ 100 331GRA00VPOZ - z 100
4+4 VP02 120 331 GRA20/VP02 z 100
d+4 WPOZ 150 331 GRA SOMVPRZ : z 100
A+ VPOZ 180 331 GRABNNPOZ z 100
ded WPOZ 220 331 GRIZ20/MPOZ 100
d+4 VPOZ 320 331 GRAZ0MNPOZ 100
4+ VPOZ 400 331 GRIDONPO2 =100
4+4 VP02 S00 331GR/S00/VPOZ z 100
4+4 VP02 600 331 GR/G00NPO2 : z 100
A+ VPOZ 800 331 GR/BODVVPOZ | z-100

>>

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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>>
s
Forma de orificios Lx.ﬁ.granuuidlgu stock: h
" 230x115 10 VP08 JA0/VPOR 250 =
10 vroe &0 250
10 VPO 80 131 GRIBO/VPOR 2100
10 VPOS 100 331GR/ICOAPOE 2100
10 VPO& 120 331GR/120 2100
10 HPM15E331GW15D£ 2100
10 VPDE 180 331 Gmmumﬁ z 100
10 VPOS 220 331GR/220/VPIE 2100
10 wnaa:uaammaz&%' z 100
10 VPOB 400 aamm-mw@ z 104
10, wmmuaammmuwﬁh z 100
10 VPO 600 331GR/E00ANPOE ' z100

10 VPOE 800 331GRA0OAPOE z 100
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- laminas de lija de agarre delta

aplicacian I peSD :Il!_r*;alﬁutippldﬂ grano [eq!:rrm.ienhjr impermeabia

®OQC @@ ® | rown| - | m | & |
Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-320-400-600-800-1000-1200-1500-2000
Descripcian: Grana de dxido de aluminio recubierto abierto con un ingrediente abrasivo active
sobre 1n soports de pelicula. Exiremadamente resistente aldﬂsgqrfn.ﬁh:ﬂﬁhprdm larga wida dtil,

rango de 13mang e grapR R B AdamEg e At B BUEHR Y O cbaste mas intensivas.
Ideal para acabados de tipos de madera blanda y para reparaciones de )
automéviles, pinturas, lacas y barmices, Se usa tanta en himedo comao en seca.

I®>p

i:utmadenr'rﬁcins!. x W, granulometria, codign stock h
© BOx800D00T 40 331GRAMOMDO0T 250 N
] i B0 5 : £50
Lo an 100
o iy} 120 z100
95x05 & DPO1 a0 z50
] Lo () 50
i CPo B £100
3 DPO1 120 331GR! mrﬁt‘: - £100
150x102 7 DFO4 a0 31 GR/GO/DPO4 250
7 Dpo4 E0 z50
7 DP04 a0 2100
i DPod 120-331GR wﬂﬁglr 2100

I= disponible en stock /| = disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido
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= Hojas para sujetar papel

aplicacon | grang abrasmo tipo d+ respaldo rEI:1.|hI'LI'I'IIE1'I|;|:I

®OQwr® |

Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-240-320-400-500-500

[N

Descripcion: Cuido de aluminio con recubrimiento abierto y agente de esmeritado sobre papel
flexible "C". Migy maleable;y flexibie, no se satura, se adapta facllmente a la pleza de trabajo i

garantiza un H%MEHHFE#&E&MEH&, imprimaciones, sefladares, lacas, pintura, barniz,
masilla y madera,

forma de orifichos L x A granulometria codigo stock h

TizsxoOvoer 40 330GRMO/A001 250
i woo &0 F30GR/EC/NOD z50

o vom &0 330GRA0NO0T 2100

0 VOO e} TI0GRM D000 2100

i oo 120 II0GRA20A001 100

il WO 150 33&;11;15&@001 2100

o voo 180 330GR/IBONDOT 1IN

0 Vo1 220 3A0GRZZ0MN00T 2100

0 wom 320 330GRA20A001 2100

0 voo 400 330GRMA0NNDDT 2100

0 ool 500 EEWWM 2100

] W 500 ﬂmmwmr 2100
133x81 BYPO2 ] JI0GR/A0NVPO2 250
a VRO2 60 330GR/E0NVPOZ Z50

a VPO2 &0 JF0GAMBLVPOR 100

; 8 WPO2100330GR/100/VPO2 ' 2100

a VP02 120 230GR/ 20/VP02 2100

2 VP02 150 330GRAS0/VPO2 2400

a VP02 180 3306 R 80/PO2 2100

a VP02 220 330GR/220/VPO2 100

a VP02 320 330GR/320/VPOZ 100

2 VP02 400 3306 Hranqu;'z_ 2100

3 VP02 500 3306GR/S00/VPOZ 100

i VP02 600 3306R/E00VRDE z 100

>>
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s
Forma de agujeros L x W Codigo de grano stock h
T 230%115 10VPOB 40 330GR/M0APOS 250 =
10 WPOE a0 AI0GRIGONPIE z 50
10 VRO &o AIOGREDNPOE £100
10 WRFOS 100 330GRA00/VPEE 2100
10 WPOE 120 230GRA 20/VPOS z100
10 VPOS 150 330GRASO/VPOS z 100
10 WPOR 180 I30GRAB0NVPOE 100
10 WROE 220 330GRZZ0NPOE 2100
10 YPOR 320 A30GRAZLVPDE 2100
10 YPOS 400 330GR/O0/VPOE z 100
10 WPOE 500 330GRSO0VPGE z 100
10 VPO 60O I30GRIGO0NPOE 100

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



212 HOJAS

© Hojas abrasivas con sujecidn para papel

RARES ~o

solicitud | granalls d+ respaido I:Ipu revﬁtimie}'ltu iI'I'IpE1ITI.EEb|E

Q'@:ﬁ;@-‘&@l‘ FapEIF| | A | - | .

Rango de grano; 40-60-50-100-120-150-180-220-240-320-400

Descripcion: oxido de aluminio con revestimiento semia**bierto®* antiestatico sobre una base de
papel "F' muy resistente. La propiedad antiestatica garantiza la facil eliminacian del poivo. El

KPBAOFD es un Rdieo AHEP RIS HUFAISR A3 o para maderas secas y duras coma para
aquellas de calidad mas blanda con un nivel mas alto de resina.

Forma deagujeros L x A (fargo x anchao) granc codigo existencias h

R VL 40 S4OGRAMONUG] 250
0 voo B0 Q4GRIBONODT z50

1} W0 a0 D40GR/BONVTOT z 104

o WO 100 SAGGR 0NN z100

o VOO 120 SUGGR 20/001 £100

0 Voo 150 Q4OGRSONN 2100

0 VoD 180 SAGGRTE0/VO0 z100

0 Vo 220 DAGGREZZ0AV00T 2100

i WD 240 S4TGRZ40//00 7100

0 NI 3z S49GRIIIONO0T Z100

0 ved 400 SABGRAOONDDY 100
133x81 B VPORZ Al 549GR/40/VPO2 750
3 P2 60 O49GRIE0NPO2 250

B WPDZ 2D BHIGRIED/VPD z 100

8 WPDZ 100 S43GR1 00/ PO2 7100

8 WPDZ 120 949GRMAZ0VPO2 2100

8 WPO2 150 949GR/1 50/VPO2 7100

8 WPI2 180 949GR/ T B0/VPOR 7100

g WPD2 220 S43GR/220/VPOZ z100

8 WPDZ 240 S40GRIZ40/Y P02 7100

8 YPOZ 320 B49GR320/NVPOZ 7100

8 YPDZ 400 S4GGR/400/VPOR 2100

==
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KP9A9F0

Forma de orificios L x W cadigo de granulometria stock t
T 230x115 10 VPOE 40 _'W 250 =

10 wpos 60 949GRIGONVPOB. 250

10 vPOB a0 9GR/BO/VPOR 2100
10 VPDE 100 S49GR1 00/VPOE 2100
10 VPOB 120 949GR/1 20/VPOE 100
10 wPOS tmmaﬁmsmﬁﬁaf z 100
10 VPOS 180 S49GR/1 B0/VPOE z 100
10 VPOB 220 D49GR/Z20/VPOB. z 100
10 VPDE 240 S49GR/Z40/VPOR 2100
10 VPOS 320 G40GRA20/VPOE 2100
10 WPOE 400 Mﬁﬁmﬂmﬁf z 100

+ Hojas de papel para lima abrasiva

codigos de dimensiones E!‘iEtEﬂE-EIh
— TPy S

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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= Hojas para agarre delta de papel

solicitud | peso de r%q:lah:h:l grariuﬂpn FECL t!'*‘l‘lﬂ'ﬂnh:l Jn‘l-permeable

®@QT@e® | Pwac| | o [ | -

Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-240-320-400-500-500

EZ

Cescripeidcn; Oxido de aluminio con recubrimiento ablerts con:aditiva de esmerilado en papel flexibie

*C". Muy maleable y flexible, no se satura, se adapta faclmente a |a pleza de trabajo y garantiza un

acabado bonizo, pas de imprimacidn, imprimaciones. selladores, lacas, pintura,
barniz, masilla y madera,

Forma de agujeros L x A, grano, codigo shock h
© BOxBOODOD a0 330GRANDO0 z50 -

0 Dool 60 330GR/GMOCT 250

o001 B J30GRAEDDOCT 2100

0 Doo 120 330GR/ 20/D001 Z 100
9505 6 DPO1 40 330GR/MOIDPOY 150
& DPOY &0 30GR/GO/DPOT z 50

6 DPOY 80 3I0GR/AODPOT 2100

§  DPO1 120330GR/120/DPD1 100
150x102 7 DPO4 40 3II0GRAMODPOY 50
7 DRO4 =1] 330GRBIDPOA z 50

7 DFD4 &0 : : , 10

7 DPO4 120 330GR/120/0P04 2100
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= laminas de agarre con delta de papel

KPO4FO o oPAPEL A0

solicitud | respaida FF'SD ahasl+ tipo de rmlhinﬁenu;*impemeabla

ODCwWWTEQ® | rer| | w0 | - | -

Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220-240-320-400

Descripcidn; Antigstatico, duido de aluminio recubierto semiabierto sobre una base de papel *F

miLy resistente, La prupled.ad antlestatica garantiza la facil eliminacidn del pobvo. EI KP943FD es un

producta. que BP58a perfecto tanta para maderas secas y duras camo para
aquellas de calidad mas bfanda con un nivel de resina mas alto.

Forma de agujen:ls L% A cota de grano DEll:Ilgn stock t

2080 0 DOOY T SM9GRAMO/D001 50 -
a Do z250
o ooo1 z 100
o CHo 100
a O 100
o Doo1 z 100
i) oo 2100

55x95 & DPO1 250
B oPot z 50
& DR 7100
& oPot 120 msm*lzu.rqﬁm z 100
& DPOT 240 HBGMWW z 100
6 DPaY 320 gdaﬁmaznmm z 100
B OPOT 400 949GRM00/DPDT z 100

150102 7 DP0 a0 aﬂﬁﬁm z50
7 DPD4 B0 SHIGRIBN/DR0A z50
7 DPo4 a0 S40GR/R0/D! z 100
7 DPO4 120 ﬂngsmmméjilf 7160
7 DPG4 240 949GR240/0PDE 7100
7 DPO4 320 049GRIZ0/DPOL z100
7 OPod 400 gdgﬁmauumi_ﬁﬁi 2100

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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= Hojas de papel
MO B
salicibud | peso de ralspalda gr:llin tipo rEDLIl:Ir"I'IEI‘ltD in;lpermeai:lle

®@Qc wr® | rwc| | a0 | 2 | -

Rango de granos: 60-80-100-120-150-1 Bi-220-320-400-500-600

Descripcsan; Oxido de aluminio abierto con ayuda de molienda en papel flexible “C" Muy maleable y
flexible, no se satura, se adapta facilmente a ka pleza de trabajo y garantiza un acabado hanita,

uniforme- Ideal paps o) fjads de capas base, imprimaciones, selladores, |acas, pintura, barniz. masilla

y madera,

- A1 £ Forma dﬂiﬁdus Lx A —grano cd-digau_ material h_
3 280230 0 - B0 SR 230
| o - a0 Wwﬂﬂr 2 100

! D - 100 330/100/280230 z 100
0 _ 120 33001 200280230 2 100
g ) = 150 330/150/280230 100
® 0 = 180 3301807280230 z100

o _ 230 _'{-]wmmaﬂ 2100
0 o 320 330/320/280230 z100.
0 > 400 330/400/280230 2100
o = 500 3300500/ 2802 30 100
0 - 600 330/600/280230 2100
2800115 0 V004 60 330/60/V004 250
0 o4 80 330/80/V004 2100
o \voo4 100 330/100/V604 0%
0 vopd 120 330/120/V004 2100
0 voo4 150 3304150004 2100
0 Vo4 180 330/180/VD04 1
o V004 220 330/220/V004 z100
o vooa 320 330/320/V004 el
0 VOD4 400 330400008 210
o vood s00  330/500/V004 £I00
0 Do 600 330/E0O/VOOS il

==
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==
=
Taladros L # W forma del grano codige. stock .
T 28115 10VPI0 60 I0/ONVPIO 250 -
Mm WP an EE T z 100
10 VPO 100 330/100/VP1 0 7100
10 VP10 120 330/120/VP10 z 100 _
10 VP10 150 330/150/VP10 2100
10 VP10 180 330/180/VP10 7100
10 VPO 220 330/Z200VP1D 2100
10 WPI0320330/320/WP10 7100
10 VP10 400 330/400/VF1 0 2100
10 WPI0 500 33qr5mmp'1§ 100
10 VPIOGOD aauaEuﬂNm@ 100

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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~ Hojas de papel

A L e

aplicacion | peso del sl]p-mte tipo |:IE grano rEt|.+:M1m1'enI:LJ|I

[ JOPSITEETT |

Papel E | AO | - | -
Rango de grano: 40-60-80-100-120-150-180-220

Antiestatico, dxrdo de aluminio sobre un soporte "E” resistente. Desarrollado especiaimente con
un soporie mas pesado ¥ mencs resistente al desgaro para trabajos manuales mas exigentes y
para amica:ian%ﬁmﬂgﬂ manual en materiales ligeros.

Para otras dimensiones, calidades o granos: pangase en contacto con Cibo

zacono. ewe [
_ tris FIE" tipd de abrasiva ?E respa1+

I ;REDN]%%. - | -

aplicacion granuld

GQ"F"- -i;j = A f'l' | Fapel F

Rango de grana: 40-60-B0-100-120-150-1 80-220

Grano de oxido de circonio sobre una base de papel “F, Este products es ideal para desbastar
maderas muy duras y secas gracias al gran poder abrasivo del grano de oxido de circonio,

extremadamentgrR RS ey SRS $hndo se utiliza con acero Inoxidable,

Para otras dimensiones, talidades o granos: consulte a Cibo.
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= Hojas de papel

SPIDEE

aplicacion | pﬁﬂdds{;qmrbeﬁpu!iegramrqu*:ﬁmﬂﬂﬁalbﬁpﬁmeabh
®e® - | FapElF‘ | sic | - |

Rango de grano: 24-36-40-50-50-80-100-120-150-180-220-240-280-320-400-500-600

Descripcicn: Grana de carbure de silicio antiestatico sobre una base “F" muy resistente, [deal para el
fijzdo de suelos de madera y parqué.

Lua codigo de grano stack ‘

~ 475x200 24 706/24/475200 224
7064400475200 24
z24
2
24
T
T
24
24
24
224
z 24
r2d
z.24
24
234
24
z 24
24
24

BEggew

—

SE0x 200

EZ& »kE

B g

685204

EE &k k

B8

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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= Hojas de papel

s/

LxAn
T ATEN200

560200

GBGx200

Rango de grano: 16-20

20

codioo de nugosidad
16 LKE/16/475200
20 LKEFZDV475200
16 LKE/16/560200
20 LKE2MEE0200
16

LKE/16/685200
LKE/ZNBE5200

aplicacion tipo de grano de pesulde respaldo I‘FC-LIbI‘I.ITI.‘Ié‘IBCI
= (REEple '
®® (0 o | - | s [ - | -

Drescripoian: material abrasivo de combinacion. Un papel F resistente reforzado con una tela
ligera y provisto de una estructura de grano de carburo de silicio muy abierta. Principalmente

para usar en lijag sumewEeEANRIS HURHEE Y MR8 es adecuada para eliminar capas antiquas

de pintura, £ola ¥ barniz o restes de alfombra.

eyistencias h

24
24
z2d
.24
24
i
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- Hojas de papel impermeable

KP214HL - IMPERMEABLE

aplicacion | respaido |:+55 Hpo dElgr:lnn ]'EEI.ItI’*TB-EI'I[ﬂ irliperrnaahle :
00ess || | | |
Ranga de grano: 60-80-100-120-150-180-220-240-280-320-360-400-500-600-800-1000-1200

Drescripcion: Lija de gran calidad y muy flexible, impermeable, con grano de dxido de aluminio. La base
consiste en una base de papel de ltex flexible y fécilmente moldeabls, de
peso "CY. Para uso en fa industria automotriz ¥, principalments, con esmerilado
intermedio en hiumedn de pinturas, lacas ¥ barmices.

LA codigo de grano stock h
T2B0x230 60 O1G/60/280230 £50 -

5 ) o -

100 z50

120 z100

150 2100

1B0 £ 100
220 100

240 z 100

2BD z 100

320 100

360 z 100

400 =100

=00 z 100

&00 z100

BOD 100
1000 =100
1200 z 100

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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~ Hojas de papel impermeables
S/C PAPEL SE717C - IMPERMEABLE

aplicacion peso del respaldo tipr{ de grano ral:l.ibnmienhl:

z@0®Q - «

Rango de grano:

60-20-100-120-150-1 80-220-240- 280-320-360-400-500-500-800-1 000-1 200-1 500-2000- 2500

Descripodn; Lija impermeable de alia calidad y muy flexible con tipo de grano de carburo de silicio,

Ls base Consiste en un respaldo de [§tex fesible y facilments moldeabie con peso °C7
Principalmente para aplicaciones en la industria automotnz y talleres de
reparacian de autos.

Papel C | SHC | - |

LaA codigo de grano granc t
Tzam2an 60 717604280230 2 50 =
BO T17/B0/280230 z50
100 T17/100/280230 250
120 FNTA202B0230 2100
150 7174150280230 2100
180 717/180/280230 2100
220 T17/220/280230 2100
240 TIT/240/280230 £100
280 T17/280/260230 £100
320 mmmm 2100
360 717/360/280230 2100
400 717/400/280230 2100
500 T17/500/280230 £100
600 T17/600/260230 2100
500 717/B00/280230 2100
1000 7171000280230 2100
1200 TAT/1200/280230 2100
1500 75001280230 2100
000 717/2000/280230 2100

2500 717/2500/280230 2100
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= Hojas de tela

aplicacian | tipo de gr+r!ude p_e',stil:le respaldo 4%4:u|:rr§mi+l;u impermeable

@GGEQ-..#.:-_E-O| mgmnﬂ \ i | ] | }

Rango de granc: 36-40-50-60-80-100-320-150-180-220-240-280-320.

Descripcion: Pafio abrasivo muy fexible, para uso manual en trabajos con metal. Tambien es el complemento p
maderas duras. tpos de madera dura.

Para otras dimensiones, calidades o'granos: pongase en contacko con Cibo.

aplicacian | tipo de grirrln para 5|:|+'nrté‘|:i;|n rﬁqaldu, reu.lhrﬁnfi!rrtu impermeable

COCEE@ (0| i | w | - | -

Rango de grane:; 40-50-80-100-120-150-150-220-240-280-320-400-500-800

Descripcicn: Pafio abrasivo de alta calidad v muy Aexible para use manual general en trabajos con metal. Tamii
un compafiero perfecta para el lijado de fipos de madera dura.

Lua chdigo de grana stock h
ZBOw230 40 TRSOMO/2E0230 250 B

&0 Y T RChar 250

Bl 50
100 50
120 z 50
150 a0
180 z 5
220 z 50
240 z 50
2B0 z 50
320 x50
A0 z 50
500 z 50

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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~ Hojas de tela

ol aplicacson Peso de respaldo tipoide grano recybrimien
. - = ;|u|.|l|:| Tt n Calibrado
=Tl O O w | = | ¢

Rango te grano: MFRTS00 (PEOO)-MFR1800 (P1200)-MFRZA00 (P15001-MFR3200
{PIOT0 -4 FREG0A (PIS00)-M FRA000 (PA000)-MFREO00 (PSOGO)-MFREO00 (PES00HMER] 2000

(PEOODY

Descripckan; Micro-Mesh es un concepio en el gue granos de cristal extrernadamente calibrados se

LIFTRaT-CO un adhesivo flexible sobre una base de algodon flexible. Debido al posicionamiento
whimiines astd gnamintacto con |2 pieza de trabajo en un Anguio positivo, Esto

ERAHERS P8 fayade SAMREHRY MR uN patrdn de acabado
extremadamente unifarme, constante ¢ precso,

Para otras dimensiones, cabdades o granos: pongass en contacto con Cibo

aplicacion I:?Spalf:ln 0 grana pnrecuh-rimifnm impermeable
[ “T°ZL (fStEls AR AlA ‘ - | i

Ranga de grana: MEX1S0 (PEO0Y-MFX240 (P1200)-MFX320 (P1500-MFXA00 (PAS00LMFXED0
{PAOONRMFXE00 {PSOD0H-MEX1 20¢ (PESO0)

Descripoian: Micro-Mesh es un concepto mediante el cuzl cristzles de grano extremadamente
calibrados se UNgA BBResivo fexibia sobre wna base de algodén flexible. Debido & la colocacidn

lizhRtaEsdTaraE con un angulo positve. Esto garantiza una
BERbuReliaeR faad RENGERR RS HE RS za un patrdn de acabado

extremadamente uniforme, constante ¥ predso,

Para otras dimensiones, calidades o granos; contacte con Ciba,

() Feciman ot S cntond e o o con Mo mean.
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= Hojas de malla

'y

solicitud | pesa de a:ipnrte tipo E*E grana tipo ¥E remhrl'nien‘tn impermeable

®@® 0 | Ma-]la—‘ ‘ siC | - |

Rango de grano; 40-60-80-100-120-150-180-220-320-400-600

Descripcion; Estructurs abieria de malia de poligster & la gue los granos se fijan por ambos lados,

Para otras dimensiones. cafidades o granes: pongase en contacto con Cibo,:

= Hojas de TEX

_ Lo el
| respaldo ]:iﬁn tipo gr+ru:| Fetubrlﬁll#‘ltu Imp%'meahre
@GQQGO Trama de naiton - ARD E:
Cwz®0®

Rango de grana: A-Grueso - A-Medio - A-Fing - &-Muy Fing FUERTE - A-Muy Fino SLIAVE - & Muy Fino
ULTRACUT - A Muy Fino PP

De-su‘q:lcufln. Las fibras de nailon se combinan n una estructura de malls bridimensional mediante
resing sintética termoestable y estan disponibles en varios tipos de grano con grano de dxido de

alurminio. Bl resultags marerial sbrasiva eldstics con una estructura abierta, facil de usar y gue proparciona un acabado

y constante. El material t=x no afecta la forma geometrica de las piezas de trabajo.
AfCcrea un buen aczbado duradero a alta velocidad,

LoxA codigo de grano stock ‘
T 224x158 AC T/AC/224158 250 -

AM T/AM225158 50

AF TMF.rﬁaitﬁ z50

AVFStrong Trﬁvﬁhmgwm z 50

AVFSoft TIAVFSofti224158 2 50

AVFPP T/AVFPPI224158 250

ULTRACUT TAULTRACUT/224158 50

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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sic

Hojas de texto

solicitud | peso de respaldo tlpull:le grano reu%sl:lrmenuf‘

9@?@@90 i

Granulometr/a: S-Medls - 5-Fina - S-4uy fina - S-Ultrafina 600 - 5-Ultrafina 1000 - 5-Ultrafing 1200

Red da rrailr'l - ST -

Descripoion: Las fibras de nailan se combinan en una estructura de red tridimensional utifizsndo
resina sintética termoendurecibie v estan disponibles en varios tamanos de grano con arano de

carburn de sificign B} respltafoees Wi esicn con una estructurs abierta gue &5 facil de usar y
P e anas e mIEerfios el inmriatecta |a forma geométrica de las piezas de

FeBdiRpifacian con el AT, el 8/C proporciona una textura mas fina, uniforme y
male. 5e ufiliza principalmente para crear un acabado decorativo.

Largox Ancho codigo de arena existencias ﬁ
2243158 SMT/SM/224158 250
SF T/SF/224158. 250
SVF T/SYF/Z24158 £50
SUFE00 T/SUFBON/Z24158 250
SUF1000 T/SUF1DO0/324158 £ 50
SLIF1200 T/SUF12004224158 250

salicibud pESl:r de respaldo 'I:IIZIDFE grano rmr#urmenml

@‘G{i “Eﬂgﬁ I:'-I Red de nallgn - CP 5
) .’._ |

Gama de granos; CP

Descripcsan: Las fibras de naflon se combinan en una estructura de red tridimensional utilizando
resing sintgtica termoendurecible con un tipo de grano de dxido de aluminio. Bl resuftado es un

material abrasivp SlaRHEge v ctura abierts que es facil de wsar y proporciona un acabado uniformey
EPARBERE! tex no afecta |a forma geométrica de las pieras de trabajo. CP tiene un

EHFEEARd de melienda a velocidades mas altas. Este material proporcionzala
estructura del cepiflo un ligero efecto brilants.

Largox Ancho codigo de arena existenclas h

" 224x158 CP T/CPI224158 z 50
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~ Hojas de tela

N X e
salicitud | pesa de respaido grafo tipa recubrimienta injpermeable
T wz®

* -_[i-_. @ 0 @ Tajida de nailon - GP =

Gama de grana; GF

Destripcion: Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional medianze
resina sintética termoestable con un tipo de grang de H]LI'.I'I'IIL'I“SI'!EHIII, El resuttado es un material

abrasivo EIH%W&I abierta que es facil de Lsar ¥ proporciona wn acabado uniforme y constante. El material TEX
no afecta la forma geométrica de las pieras de trabajo. GP &5 un producto
econémica que s2 utiliza generalmente para la impieza,

Lxa cadigo de grana stock ‘
T 274%158 GP T/GP/22A158

z50

_ - T
| soparts 'a*n de g?ta,ru::1 rﬂy'e::tn'ni‘entr* i.n'q:rem‘l hie
’eo@ 0@3 Tejido de nailon — Talc =
woc@20®

Gama de grano: tako

Descripcian; Con el TEX 00, Jas fibras de nailon s2 comhinan en una estructura de malla tridimensianal mediante

una resina sintética termoestable impregnada con talco, el mineral mas suave !
conecido. Este material no raya y es ideal para |2 impieza.

Lud codige de grano stock t
% 224158 Tak /00224158 : 50

=

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables

| = bajo pedido
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Tabla general 230

El papel 240
Oxido de aluminio 240
Oxido de zicconio 244

Carburo de silicio 245

Tela 247

Oxido de aluminio 247
Malla micro 4%

Mailla 250

?ﬁ‘h Con carburo de sillcia 250
S,

". Con Tex 250

Con éxido de aluminio 250

Corn carbure de sillcio 257

Con CP 252

Con GP 252

z00 253

Cibo producire muy rapidamente pars
t-m;lﬂﬂ-ﬂﬂfu granulometria que-
b no figureen la vizidn generat,

Despues de todo, la persopalizacon es o
habitual en Ciba.
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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VISION GENERAL

El almacén Cibo cuenta con una seccidén completa abastecida con rollos jumbo de materiales Basicos. La
cantidad es enorme. Un stock permanente de aproximadamente 1.500 rollos en unas 400
calidades diferentes o rangos de tamafio de grano garantiza gue encontrard lo gue busca. ;jBusca

rollos de un ancho poco habitual? Péngase en contacto con Cibo: los fabricaremos
para usted en el ancho que necesite.

s
=
o
2
=} 2 2E—
- § 3
3 & E g
= & .'-; E E a
: | g 8 §F 3%
Aplicacion Tigo = E g = Tipo de grano
Metal Tela TF41 Algodén F A/D - - 1420 36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-
— 320
TF50 Algoddn F A - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800
Tex Trama de mylon AN — A/O - 1500 A-Grueso - A-Medio - A-Fino - A-Muy fino RESISTENTE - A-Mury

fino SUAVE - A-Muy fino

CORTACORTE - A-Muy fino PP

cp Tels de nailan - A/C CP - 610 CP
Papel 'KP9SOF Papel f 2IRC. - - 1450 40-60-80-100-120-150-180-220
Tela TF41 Algodan F A/D - - 1420 36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-
220
TFsD Algodin F A/D - - 1420 40-60-80-100-120-150-160-220-240-280-320- 400-500-800
MFR Algodan Fcalibrada = * 500 MFR1500 (PED0KMFR1800 (P1200}- MER2400
(P1500)MFR3200 (PAODO}MFRIE00
AlD P3500)- MFRAOOG (PAOOD)-MFREQ0E
PREGA}-MFA32ER0 (PrOOD)
MFX Mgodsn | caliirade  —* 500 MFX180 (PRO0)-MFXZA0 (1200} MFX320
(P1500)-MFXAD0 (PI500)-MFXE0O
A/D (PA000)- MFXBOD (PSODORFX1 200
(PE500]

{*) La micro-malla Micro-mesh ofrece los mejores
resiiadags s iiMaEr e Resarm HE ke se

recomeenda con Micro-mesh.
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E USO DE LATABLA

Simplemeante mire ¢l material con el gue guiere trabajar, seleccione uno o mas de los materiales abrasivos recomendadeos
g it bl e a pagina en la gue puede encontrar el roflo que necesita. La pagina de referencia contiene los
tipos y tamafios de grana mas habituales,

Sin embargo, en Cibo la persenatizacion también es la norma. 3 necesita un rollo de un tamafio que no figura
en la tabla, no dude en contactar con Cibo. Lo fabricarernos para usted en practicarnenta ningun tempa,

Tenga en cuentac esta etgueta solo muestra las medidas gue mejor se ajustan a esa aplicacion especifica
seqln Cibo. S necesita una vision mas amplia, vuelva a la descripddn general completa de los materiales
bdsicos disponibles en la pagina 58,

£
Propiedades E
Manta abrasiva muy flexble, para uso manual universal en trabajos con metal, 247
Manta abrasiva de alta calidad y muy flexible para uso manual general 248

en trabajos con metal. También es un companero perfecto para-el lijado

de tipos de madera dura.

Las fibras de nailon se combinan-en una estructura de malla fridimensional mediante resina sintética termoestable; y estan 250
disponibles en varios tipos de grano con grano de dxido de aluminio, El resultado es un material abrasivo elastico con una ;
estructura.abierta, facil de usar y que properciona un acabado uniforme y constante. Bl material tex no afecta a |a forma geometrica

de las piezas de trabajo. AMD crea un buen acabade duradero a altas velocidades,

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable con un tipo de 53
i e abBiderBivo elastico con una estructura abierta, f4cil de Usar v que proporciona un acabado uniforme y constante: Bl material

b¥edts |a forma geometrica de Ias piezas de trabajo. CF tiene una mayor capacidad de fijado a velocidades mas altas. Este material
proporciona a la estructura del cepillo un efecta ligeramente brillante

Granao de oxido de zirconio sobre base de papel tipo "F', Este p‘qdﬁﬂﬂﬁ.ldeal para |ijar tipos de madera dura y seca debido a 244
!a.-E:u'E'nisr.ms_istEEtia al desgaste del grana de dxido de zirconio. Bl KPASOF tambien es alamente eficiente cuando se utiliza
con acero inoxidable;

Manta abrasiva muy flaxible, para. uso manwal universal en trabajos con metal, 247
Pano abrasivo de alta calidad y muy flexible para-uso manual general en 248
trabajos con metal. Tambien es-el companero perfecto para [ijar tipos de

madera dura,

Micro-Mesh es un concepto €n el que granos de abrasivo extremadamente precisos y calibrados se unen con un pegamento 245

flexible sobre una base de algoddn flexible; Gracias a su colocacion elastica, este grano siEMpre entrs en contacto con |a pieza
con un angulo positive, Esto garantiza una profundidad de rayado constants y uniformie: Este disefio, penzada con ingenio,
garantiza un patron de acabado extremadamente Lnifonme. CORSLENE ¥ preciso.

Las fibrasde nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional madiante resina sintética termoestable y estén 249
disponibles en varios-tipos de grano con abrasio de oxido de aluminio: El resultado es-un matertal abrasivo elastico corn estructura

abierta, facil de usar ¥ que proporciona un acabado uniforme v constante. El material tex:no afecta a la ferma gecmetrica de lag

piezas de trahajo, El A4/0 ofrece un acabado bueno y duraders a altas velocidades,
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Aplicacion

Tipo

S
5 &
E a
i i3
=] =3 =
o : a
: 0 5 5 L
:ﬂ = E E E Tipo de granao

Tex

Tiax

Tela

Tex

Tejido de nailon A/D - A/Q - 1500 A Gruese - A Medic - A Fin - A Muy Fing RESISTENTE - A Muy
Firo SLIAVE - A Muy Fino

a3

MFR

MK

S

CORTE ULTRA - A& Muy Fina PP

Tejido de nallen — 5/4C - 1500 5 Medio - 5 Fino - 5 Muy Fing - S Ultra Fino 600- 5
Uktra Fino:- 1000 - 5 Wlera Fine 1.200

Tejidode nailen - A/ CP - G10CP

‘Algodén F A - - 1420 36-40-50-60-80-100-1 20-150-180-220-240-280-
320

Algodan F A/D - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-200

Algoddn F calibrada - * 500 MFR1500 (PEO0)-MFR 1200 (P1200)-MFR2400
(P1500)-MFRI200 {P3000)-MFRIGO0
AlD P3500)- MFRADD | FMFRE000
PEABEEMFR9880 (Pacon
Afgodan | calibradn —* 500 MFX180 (FEBUJ -MFX240 (P1200)1-MFX320
[HEIII!-M waémuﬂ -MEXR00
AdA ‘ngm;.- MEXBO0 (P FMFXRT200

Tejido de nailon — S/C - 1500 5-Medium - 5-Fine - S-Very Fine - 5-Ultrs Fine 600 -
5-Uttra Fing 1000 - S-Ultra Fine 1200

‘Algoddn F A —— 1420 36-80-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-
220

Algadsin F A/O - - 1420 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800

Lona de nailon - 5/C - 1500 S-Medium - 5-Fine - S-Very Fine - 5-Ultra Fine 600 -
S-Uktra Fine 1000 - 5-Ultra Fine 1200

i*} El micro-mesh logra fos mejores resultados cuando

=2 4ifizy g Wefrecomienda el uso de una cantidad
excesiva de agua con Micro-mesh,
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Propiedades =
Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla ridimensional mediante resina sintética termoendurecible y estn 250
disponibles en varios tipos de grano con grana de oxido de aluminio. El resuftado es un material abrasive eldstico con una
estructura abients, facil de usar v gue proporchona un acabado uniforme ¥ constance. El material tex no afecta |2 forma geométrica
de las piezas de trabajo, AN proporcdona un buen aczbado duradero a altas velocidades.
Las fibras de nailon se combinan en una estructurs de malla rdimensional mediante resina sintética termoendurecible y estan 251

e g rdple He srrretdeafins 0B 8ea0Rado =5 un material abrasivo eléstico con una estructura abierta, facil de usar y gue proporciana un

akabada miestERy eaR AR ca la forma geoméetrica de |as piezas de trabajo. En comparacion con A/Q, 5/C proporcona una
textura mas fina, mas uniforme y mate; Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativo.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resima sintética termoendurecible con un tipo de 252
O anitedin Gesido deabrpinibriivo slastico con una estructura ablerta, fadl de usar y que proporciona un acabado uniforme y constante, El material

HEAE |a forma geométrica de las piezas de trabajo. CF tiene una mayor capacidad de desbaste a velocidades mas altas. Este
material aporta a la estructura del cepillo un efecto ligeramente brillante.,

Tejido abrasfeo muy fexible, para use manual univerzal en trabajos con metal 247

Tela abrasiva de alta calidad y muy flexible para uso manual general en 248
trabajos con metal. También es un complemento perfecto para lijar tipes

de madera dura.

Micro-Mesh es un'concepto segun el cual diminutos granos de lija con un caflbre extremadamente preciso se unen con un 245
pegamento fexible sobre Una baze de algodon flexible. Gracias a su colocacion eldstica, este grano siempre entra en contacho can

la pieza de trabajo en un Angula positive. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme. Este disefic pensado

con ingenio asegura un patron de acabado extremadaments uniforme, constantey preciso,

La=fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termpestable, y estan 249
disponibles en varios tipos de grano con grano de duddo de aluminio. Bl resuftado és un material abrasivo eldstico con una

estructura abierta, facil de usar, gue proparciona un acabado uniforme y constante. El material tex no afectala forma geométrica

de |as piegas de trabajo. A0 cred un acabado duradero y de larga duracion a altas velocidadas,

Las fibras de nailon se combinan en-una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan disponibies 251
eonvarisd apais e gesgificio. B resultado 25 un material abrasivo elastico can una estructura ablerta, facil de usar, gue proporciona un acabado
vorfanmey Bonssn s tex no afecta 1a forma geométrica de las piezas de trabajo, En comparacion con A/, 5/C ofrece una textura

mas fina, mas uniforme ¥ mate. Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativa

Tela abrasiva muy flexible, para pso manual universal en trabajos con metal. 247
Tela ahrasiva de alta calidad y muy flexible para uso manusl general en 243
trabajos can metal, Tambiégn es un companers perfecto para el lijado de

tipos de madera dura.

Las fibras de nallon e combinan en una estructura de malla tridimenslonal mediante resing sintética termoendurecible y estan 251

dispgrikles do raving taeafinssleEprandtado es un material abrasivo eldstica con ona estructura ahierta que es faci de Lsar y proporciona Ln
BFweadesinidarmerfann deitema geometrica de las plezas de trabaio. En comparacion con A0, 5/C ofrece una textura meas fina,
mas uniforme y mate. Se utiliza principalmente para trear un acabado decorativo.
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Aplicacion

2
§ Tipo de grana-

Respaldo

de grano
Capa super|ar
Impermeable
Maximo

Tipo e

|

Tax

Taela
Tax

Papel

1EE i P &
7
'
=
I

TFd1 Algadan F A/D - - 1420 36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240-280-
' ' 320
TFS0 ‘Algodsn F AN —— 1420 40-50-80-100-120-150-180-220-240-280-320- 400-500-800

KA Lona de nallon - 5/C - 1500 Mediano - Fing - Muy fino - Ultra fino 600 - Litra fino
1000 - Uikra fino 1200 :

KPOOSE Papel E A/O —— 1450 40-50-80-100-120-150-180-220

KPS4SFO Papel F A/D - - 1420 40-50-50-80-100-120-150-180-220-240-280- 320-400

'KPGSOF Papel F ZIRC. - - 1650 40-60-80-100-120-150-180-220
TR ﬂlgudl.'m F a0 —— 1420 RHﬂ{rﬂ-EDMTUD-T-Eﬂ-I S0-180-220-240-280-
320

TF50 Algodan F A/D - - 1420 40-560-80-100-120-150-180-120-240-280-320- 400-500-800

Tejido de nailon AYD - A/D - 1500 A-grueso - A-media - &-fino - A-muy fino RESISTEMTE - A-muy
fino SUAVE - A-muy fing
ULTRACUT - A-muy fing FP

5331 Ly A0z 1650 A-120-300 4110

CA330 Papel C A/O 7~ 1650 60-280-100-120-150-180-220-320-400-500-600

KPHISE Papel E AMD —— 1450 80-60-80-100-1.20-150-180-220

KPS49FD Papel F ASO — - 1420 40-50-60-80-100-120-150-180-20-240-280- 320-400
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Propiedades =
Lija de abrasiva muy flexible, para uso manual unirersal 2n trabajos con metal, 247
Lija-abrasiva de alta calidad y muy flexible para usc mandal gensral en 248

trabajos con metal Tambien es una pareja perfecta para desbastar tipos
de madera dura

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable y estan disponibles 252
eorvarEstaBaiasde geiicio. B resultado es un material abrasivo eldstico con una estructura abierta, facil de usar y gue proporciona un

BEA AR  E0E TS MANna geomitrica de |as pieras de trabajo. En comparacion con A/D, 5/C ofrece una estructura da linea
mas fina, uniforme y mate. Se utiliza principalmente para crear un acabado decorativ.

Antlestatica; dxldo de aluminio sobre Ln soporte resistente °E", Desarmollada especialments con un soparte. mas pesado y menos
regstente al desgarro para trabajos manuaies mas exigentes ¥ pard aplicaciones en maguinas de fjado manual de accionamiznta
ligera.

Antiestitica, recubrimienta semighecho de-dmdo de aluminio sobre una base de papel muy resistente “F. La propiedad antieseatica
ﬂmﬂﬁﬁmﬁﬂhﬂktﬂillﬂr para dversos fines, Grado perfecto tante para maderas secas ¥ duras como para
aguellas de calidad mas blanda con un nivel de resing mas alto,

Granao de oxido de zirconio sobre una base de papel "7, Este producto es ideal para el lijado de maderas duras ¥ secas gracias
al abrasivo de dxido de zirconio con una resistencia al desgaste extremadamente alta, Bl KPSS0F también es muy eficiente
cuanto s2 utiliza con acero inoxidable.

Abrasve de carburo de silicio antestatico sobre una base “F muy resistente. Ideal para su uso al ligar suslos de madera y parguet.

Tejido abrasivo da alta fRexibilidad; para uso manual

en trabajos con meeal. Tambien es el complemento

perfecto para el lijado de tipos de madera dura.

Tejido abrasivo de-alta calidad v muy flezible para uso manusl general en

trabajos con metal También es el complemento perfecto para el ljado

de tipos de madera dura.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan
disponibles en varios tipos de grano con grano de dxido de aluminico: El resuitade es un material abrasieo elastico con una
estructura abierts, facil de usar y gue proporciona un acabado unifopme y constante. El material tex no afecta |a forma geometrica
de [as piezas de trabajo. Bl AMD proporciona un bugn acabado duradera a altas velocidades.

Abrasivo de fetido de aluminio con recubrimisnto abiero y un ingrediente abrasivo activo sobre un soparte 8n forma de Emina.
EIRRITE SRS RREE B claEqaMiEs €8 hara muchos fines. especiaiments en operadiones de lijado

mas imtensivas, [deal para el acabado de maderas blandas y para reparaciones.de automaviles, pinfuras, iscas y barnices. Se utiliza

tanta en himedo como en seco.

Disco de axido de aluminio recubieno con agente de afilado sobre papet fexible tipo "C". Muy maleable y flexibie, no s satura, se

adapta facilmeante a |2 pieza de trabajo v garantiza un acabado bonito y uniforme. Ideal para lijar capas de base, imprimacicnes,

selladores; lacas, pintura; barniz, masilla y madera.

Antiestatico, dxido de-aluminio sobre un soparte resistente tipo *EY, Desarrollado especialmente con un soporta mas pesadoy
menos resistents al desgarro para trabajos manuales mas exigentes y para aplicacionss en lijadoras manusles ligeras.

Antiestatico, dxbdo de aluminio semirrecubierto sobre una base de papsal tipe "F' miuy resistents: La propiedad antiestatica asegura la

FuilmimiestisprshnBiG B puede utilizarse para diverses fines. Grado perfecto tanto para maderas secas y duras como: para
aguslias decalidad mas blanda con un nive! de resina mas dita.

243

244

246

247

24

250

240

141

242

243
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Aplicacion Tipo e = G E g 5 Tipo de granao
Papel SPTOEF Papel F 5/C - ~ 1250 24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240- 280-320-400-500-600
Tela QMNSH Mafla - 5/C - 910 40-60-B0-100-120-150- 1B0-220-320-400-600
Tex Tejido de nailon A/0 - A0~ 1500 A-grueso - A-mediano - &-fina - &-muy fino
FUERTE - A-Muy fino SUAVE - A-Muy fing
ULTRA- CORTE - A-Muy fino PP
Papel SPTOGF Papeal F 5/C —— 1250 24-36-80-50-60-30-100-120-150-180-220-240- 2580-320-400-500-600
Taxtil oo Tejido de mylon - Talco - 1500 Taloo
Papel SPTOGF Rapel F 5/C - - 1250 24-36-40-50-60-80-100-120-150-180-220-240- ZB0-320-400-500-600
Tela MFR Algodén F calibrado ~* B0 MFR1500 (PEO0-MFRIB00 (P 1Z00-MFR2400
[P1500-MFRIZ00 {PI000-MFRIG00
A [P3500} MFRAOOD (PE0O0)-M FREO00
[FEE00):MFREZO60 (Pa000)
K Algodan | calibrado —* 500 MFX180 (PE0O)-MFX240 (P12001-MFX320
(P11 500}-M FX400 (P3500)-MFXE00
LS [P4000)- MFXE00 (PSODDRMFX1 200
|PREED)
Tela 5SiC Tejido de nailon — 5/C - 1500 5-Medio - 5-Fino - 5-Muy fing - 5-Litra fino 600 -
5-Uktra fino 1000 - 5-Liera fino 1200
Repararion o SRRl A3 Pelicula - A/0 7 1650 Sin agarre: 80-120-320-400

CA330 Papel CA/D 2 - 1650 Sin agarre: 60-80-100-120-150-180-220.320- 400-500-600

Tela ONSH Malla - 5/C — G910 40-60-80-100-1 20-150- 1 80-220-320-400-500

{*} La micro-malla logra los mejores resuitados si se
utiBretasde un exceso de agua no se recomienda
con Micro-mesh.
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Propiedades =
Grano de carburo de silicio antiestatice sobre una base *F" muy resistente. [donea para usar al lijar suelps de madera y parquet, 246
Estructura abierta de malia de poliester a.la cual se fijan los-granos por ambos fados. 250
Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoestable, y estan 250
disponibdes en varics tipos de 'grano con grano de dxido de aluminio. El resultado s un material abrasio elastico de estructura
abierta, facll de usar y gue proporciona un acabado uniforme y constante: Bl material tex no afecta la forma geomstrica de las
peiezas de trabajo. A4 ofrece un acabado bueno vy duradero & altas velocidades.
Grano de rarbure de silicio antiestatico sabre una base “F' muy resistents. [doneo para usar al lijar sueios de maderay parguet. 246
Cam gl TEX DD, 1as fibras de naion se combinan en una estructura de malka tridimensicnal mediante resina sintetica 253
termoestable impregnada con'talco, el mineral mas blando conocido, Esteé material no raya y es ideal para'la limpieza,
Grano-de carbure de silicio antisstatico sobre una base “Fmuy resistente. [doneo para usar al lijar susios de madera v parquet, 246
Micro-Mesh s un concepto en el gue granos de abrasive con una calibracién extremadamentsa precisa 2 unen con un 249
pegamento fiexible sohre una base de algodon flexible. Gracias a |a posicion elastica, este abrazivo siempre entra en contacto con
la pieza de trabajo con ur Angulo positivo. Esto garantiza una profundidad de rayado constante y uniforme. Este disefo, pensado
con ingenid, asegura un patran de acabado extramadamente uniforme, constanie y preciso.
Las fioras de nailon se combinan-en una estructura de malla tridimenshonal mediante resina sintética termoestable v estan 245

disponibles en varios tipos de granulado con granulado de dxido de aluminio. El resultado es un matarial abrasivo elastico con una
estructura abierts, facil de usar y que proporciona un acabado uniforme y constante. El material tex no afecta la forma geomatrica
de las piezas de trabajo. A0 gemera un boen acsbado duradero a altas velocidades.

Las fibras de nailon se combinan en ung estructura de malla rdimensional mediante resina sintetica termoestable v estan disponibles 251
eorvarss e eanandisgiticio. Bl resultado es un material abrasive eldstico con una estructura abierta, facil de usar v que proporciona un

ety Bl e s bonstanifecta |a forma geometrica de las plezas de trabajo. En comparacidn con A/, 5/C proporciona una
estructura de lineas mds fina, uniforme y mate. Se utiliza principatmente para crear un acabado decorativo,

Oxide de aluminio de rEcud:lrmunbn abigrto con un ingrediente abrasivo activo sobre un soporte en pelicula. Extremadamente. 240
rERgieRiaEhiRgaEy AbSHIASHREAR iRarAY, Puede usarse para muchos fines, especiaimente ton operaciones de

esmerilado mis mtauswas'_ Iﬂa.;l p-‘n'il ziacahadn de tipos de madera blanda y reparacian de sutomaviles, pinturss, lacas y

barnices. Se otiliza-tanto en hamedo coma en seca,

Cnide de alumninio recubierto abierto con ayuda de esmerilado en papel flexibia tigo " Muy maleable y fliexible, no ze satura, se 241
adapta facilmente 3 la pleza de trabajo y garantiza un acabade bonito y uniforme: [deaf ‘para lijar mancs d= base, J:r'npmmdam:
selladores, lacas, pintura, barniz, masilla y madera,

Estructura abierta de malis de poliester en la que |os granos estan anclados en ambos lados. 250
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Aplicacion Tipe g F E E Tipo de granulado
i b Tex Telz de nailon A/D - A/D - 1500 A-grugso - A-medic - A-fino - A-muy fing RESISTENTE - A-muy
aui ' fino SUAVE - A-muy fing o
- ULTRACUT - A-muy fina PP
SIC Tela de nailon —S/C - 15m$-m!dFanu - S-fino - S-muy fino - &uﬂrﬂﬁl‘mﬁﬂﬂ*

S-ubtrafing 1000 - S-ultrafing 1200

oo Tela de nailon - 00 - 1500 Tatk

Mm mﬁném
B0 W i pa Fed— m—a&mﬂmm E-Litra fino 600~

‘_ﬂ: Whﬁd%ﬁ&e 1500 Talco



Propiedades §
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Las fibiras de nailan se combinan en una estructura de malla tridimensional mediante resina sintética termoendurecible y estan 250
disponibles en varios tipos de grano con grana de oxido de aluminit. Bl resuftado es un material abrasivo eldsticoconuna

estructura abierts, facil de usar y que proporclonaun acabado uniforme y constante. El material tex no afecta |2 forma geamétrica

de las piezas de frabajo. EL A/D propardiana Lin buen acabado duradera a altas velocidades.

Las fibras de nailon se combinan en una estructura de malla ridimensional mediante resina sintética termoendurecible y estin 251
e anible Her yAslretaEaian 08 8salRado es un material abrasivo eléstico con una estructura abierta, facil de usar y que proporciona un
BFaBIES EPFRRA FRBSIANERs facta la forma geométrica de las piezas de trabajo, En comparacién con el A/, el S/C ofrece una

estructura de linea mas fina, uniforme y mate. Se utiliza principalments para crear un aca dECarative.

Cor: | TEX 00, las fibras de naffon se combinan en una estructura da malia tridimensional mediants resina sintética 253
termoendurecible impregnada con taico, el mineral méas suave conatido. Este material no raya y es ideal para la limpleza..




240 ROLLS

- Rollos de papel

aplicacion | peso de regpaldo I|pDFEgI’EH‘IE| rev%mmentul

B0 ww® | e ||

Tipe de grano: B0-120-320-400

Felcula

Grano de oxido de aluminio recublerto abierto con un ingrediente abrasivo activo sobre un soparte

de pelicula. Extremadaments resistente al desgarro. Mo se desborda, larga vida dtil, rango de
tamano de grano extremadaments grande. Puede utilizarse para:muchos fines;
especialmente con operaciones de lijado mas intensivas. [deal para acabados de
tipos de madera blanda ¥ reparacidn de automidyiles, pinturas, |acas y bamices. Se
wtiliza tanto en humedo como en saco.

L codigo de grano stock h
CSooDOxiD0 80 331/BO/S0100 21 -
120 331/120/50100° 21
320 33130050100 z1
400 _WJMIW 21
50000x115 ‘O ﬂu‘&ﬂﬁ&ns z1
120 331 20/50115: z1
320 331432050115 21
aa EAIWSONS 1

Al elegir el tipo de Eapelmrtecﬂcrhlﬂﬂmhﬂi.:hdyk resistencia al desgarra son dos parametros
EBRREARRSATER el peso del papel. Las letras “A" a 'F" se refieren al pesa, A" se refiere al
tipo-de papel mas Bgem."P' al mas pesado.

En general, los tipos de papel A, B y € san mucho mas fexibles y pueden itilizarse para tipos
-de grano miés fino. Lnagrap:us,an un soparte flexible garantizan un acabado mas fina y mas
homogénen en comparacion con soportes mas pesados. Estos Ultimos se prefieren para tipas
de granc mas gruesn y, por ko tanto, pars aplicaciones. rrﬂiaqmﬂmi

@ Rollos de papel: importancia del soparte
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= Rollos de papel

aplicacian l ,rgspaldu;%w del g@ntlpude,gl*qmcul:n‘}rrﬂanm impermeahle

®@Q= wx® | rwec| |
Tipa de grano: 60-80-100-120-150-180-220-320-400-500-600

Alimina de aluminio abierta con aditive de desbaste sobre papel flexible "C", Muy flexibie'y malzable,
no s& satura, se adapta fi’ll;ihﬂente 2 I3 pleza de traba|o y garantiza un acabado bonito, uniforme y

parejo. Ideal para lijar capas de base, imprimaciones, selladares, lacas, pintura, barniz, masilla y madera.

L,|_

LXA cadigo de grano- N
" sooooxiDD 60 j ' 21 -

=11 £1

100 z1

120 21

150 21

180 21

220 21

320 21

400 21

500 1

&00 - 3

£0000x115 &0 21
&0 21

100 21

120 21

150 71

180 1

220 z1

230 21

400 21

500 = 1

500 z1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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= Rollos de papel

AT " e T e
il il 52
i B i

salicibud | peso base{ grano y tipo de rEE;:nadl:lnF fipo e |

| J¢ SP =g

Tipe de grane; 40-60-80-100-120-150-180-220

Papel E

Descripcsdn; Antiestatico, caido de aluminio sobre un respaldo "E” resistente. Desarroflado
especialments copskaerasrsl demaspasaintysneosimanuales méas pesados v para aplicaclones en

mafquinas de esmerilado manual figeras.

Lea cidiga degrano stock ‘
S0000k1S0 40 SOS/40/S0150 21 s
60 S0S/E0/S0150 21
a0 S05/80,507 50 1
100 905/100/50150 1
150 905/150/50150 11
120 S05/180/50150 1

24 S05/220/50150 1
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= Rollos de papel

solicimud | peso delsfpnr’t&; I5pu|chg[ann; l'_E!:*.]hl.’il‘lﬂEl‘H*); impermeable

QDWW E@Q® | | | | - | -

Tipa de grano: 40-50-60-80-100-120-150-120-220-240-280-320-400

Recubrimiento semipermeatile de dxido de aluminio antiestatico sobre una baze de papel "F muy resistznte. La
garantiza la retiraca facil del polvo. B KFR4SF0 es un producto que puede utilizarse para

diversos fines. Gradao perfecto tanto para maderas secas ¥ duras cama para
aquellas de calidad mas blanda con un nivel da resina mas alto,

LxA cédinn de grano s B
© 50000x100 5 1

21
z1
z1
1

21

z1
z1
S0000x115. z1
z1
z1
z1
z1
1

z1

21

>>

I= disponible en stack; | =disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido
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==
Lud codigo de grano stock ‘
© 50000%150 40 B40/40/50150 z1 B
50 944/50/50150 z1
GO F8 |
B0 21
100 z1
120 z1
150 1
180 1
220 1
= Rollos de papel
| ERC. | | PAPEL
aplicacion | peso de reppalda tipojde grano reu.'lrlmientq

COCHeAH® | o me~| | -
Tipe de geana: 40-50-80-100-120-150-180-220

Descripcian; grano de oxido de zirconio sobre base de pape! “F", Este producto es ideal para el lijado
de maderas durdeXipo seco gracias af abrasivo de dxido de sfirconio extremadamente resistants
a la abrasian, El KP250F tambign es muy efickiente cuando e utiliza con acero
inoxdable.

Consulte a Cibo sobre tamafios, cafidades y grano,




Rollos de papel
SP7OSED

PAPEL SIC
aplicacian peso dal slllpnrte tipo ]I:IE graros rEELIijJnmIEH‘t resistente al agua

o_.,,.? . | Fape!E‘ ‘ SC ‘ z | -

Tipo de gramo: 220-240-280-320-400-500-600-800

Descripcion: Grano de carbure de silicio antiestatico sobre papel “E°, con la adicidn de estearato de zinc. Este papel es:
ideal para ef acabado, Ly adicidn de estearato garantizs gque el proceso de lijado
=& mantenga fresco y que el grano no se sature. Ideal para el Hjado intermedio de
imprimaciones, selladores, pinturas, barnices, lacas de poliester y poliuretano, ete,

Consulte-a Cibo sobre tamanios, calidades y granuiometria.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables

| = bajo pedido

245
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- Rollos de papel
sic et
aplicacion

QNSO -

Tipo de grano; 24-36-40-50-60-B0-100-120-150-1 B0-220-240-280-320-400-500-500

del abrazivo tipo de 4raru:| recubrimiento

| Sl‘c ‘ - i

Descripoedn; Grano de carburo de silicio antiestatico socbre una base "F" muy resistente, Ideal para su
uso en lijado de gnatters pargue.

Lxh codigo de grang soporte h
| S0000x200 24 TOG/24/50200 21 .

36 JOE/G/50200 1

40 J06/40/50200 21

50 706/50/50200 z1

0 TORMAIRG200 i

80 FOREI/EOZ00 £l

1040 ORS00 71

120 706/120/50200 21

150 706AS50/50200 1

180 7061 B0/50200 1

220 FORZ2ZO/S0200 £l

SO000SH 24 JO6/24/50250 £1
EL 706/36/50250 1

40 70640/50250 21

50 TOE(SO/S0250 1

B0 J0E/E0/S0250 1

‘BO 70R/BO/S0250 1

100 706160/50250 z1

120 FOR20/50250 £1

150 706/ 150/50250 ¥

180 JOEABNEO25D. £1
220 J06/220050250 21
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= Rollos de tela

saliciud | granuladdde tipa d fevestimiznto fmpermesble d= respaldo
TOS@® ' (0 ‘ Nsmdﬂ-n1 ‘ ;s;lﬂaﬂd"l - | d
Tipa de grano: 36-40-50-60-80-100-1 20-150-180-220-240-280-320

Descripcian: Tefa abrasiva muy flexible, para usa manual en trabajos con metal. También es un companero gl
maderas duraz. tipos de madera dura.

Lai codigo de granc stock ‘
" S0000%S0 '

z1
&1
z1
£
z1
180 z1
224 1
240 z]
ZE0 £
320 z1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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- Rollos de tela

aplicacion

| Tipo da grfnu dal resqall:lu rECLl-bI'Ii'PIEE!I.‘ﬂ ||111:|-a|111|=_rab.le

s

@G@@@.}ﬁg‘wm1

Tipe de grana; 40-60-80-100-120-150-180-220-240-280-320-400-500-800

| A ‘_|-

Descripoan: Pafio abrasive de alta calidad y muy flexible para uso manual general en trabajos con
metal. También petfacio compafiero para lijar tipos de madera dura.

stock h

Lxa codigo de grana

" Spo0Ox1OD 0 40 TRS0AOSO0
B0 TFEOE0/50100

i) TEEO/BO/S0100

100 TF50/100/50100

120 TFEM msu}m

150 TFEM ﬂ#&mﬂﬂ

180 TFR0 80/501 00

220 TFLO/220/501 00

240 TF50/240/50180

280 TFEMEW

320 Tﬁﬁﬁﬁiﬂmw

400 TFGOMA00,/501 00

SO0 TFSO/S00/501 00

800 TRSIVE00/S0100

z1
z1
21

z
z1
k|
z1
z1
z
z1
z1
1
1

o Consulte con Cibo sobre los tamafios, calidades y granutacion.
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~ Rollos de tela

solicitud | peso de sdporte oo de grana n'm]entul
i de-algod

CE0w-P0E | R IEE

Tipo de grano: MER1500 (RE00)-MFR1B00 (P11 200)-MFR2400 (P 1500}-MFRI200 (PA000k MFRE00
(P35O0} MFRA000 (PADO0)-MFRE00C (PSOO0)-MPR2000 {PESO0-MFR12004 (PECO0)

Descripcion: Micro-Mesh es un concepto en el gue fos grancs de esmeril extremadamente precisas calibrados se u
un pegamento flexible sobre una base de algodon fiexible, Debido al posicionamiento elastien;: -
en contacto oon |a pieza de trabajo en un angulo positive. Esto garantiza un rayado constante ?‘tiuﬁjiﬁﬁz.

La ingeniosa concepcion de esta disefio garantiza un patron de acabado
extremadamente uniforme, constante y preciso,

Consulte a Cibo sobre tamanes, calidades y granulometria,

aplicacion | respaida
2000 |

Tipa de granc: MEX180 [PE00-MFX240 {P12001-MFA320 (P1500)-MFXADO (P3500)-MPXE00 (PA000]-MFXE00
(PSDO0)-MF*1200 (PESO0)

Descripcidn: Micro-fMesh es un cencepto en el gue granos cristalinos con calibracién extremadamente precisa se-u
un adhesive fiexible sobre una base de algodon flexible. Debido a kz colocacian eldstica,
miantiene en cantacto con la pieza de trabajo en un angulo positivo. Esto garantiza una profun :la{.‘l""' B
de rayado constante y uniforme. Este disefio, pensado ingeniosamente, - ]

garantiza un patron de acabadao extraordinariamente uniforme, constante y
preciso,

Consulte a Cibo sobre tamafios, calidades ¥ grana.

O R e e AT

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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sic

-~ Rollos de malla

aplicacion |

®@" 0

Tipo de grano; @0-60-80-100-120-150-1 80-220-320-400-600

Descripodn; Estructura abierta de malla de poliester a la gue fos granos se fijan en ambos lados.

Consulte:a Cibo para conocer los tamafios, calidades y granulometria,

~ Rollos de tex

aplicacion

@9.@00 Arnés de nylan - AlA -

.': -“ il o L‘(: '

Tipo de-grana: A-Gruese - A-Medio - A-Fino - A-Muy fino RESISTEN'IT—.— A-duy fino SUAVE - & Mury fino
ULTRACUT - A Muy fino PP

Descripoon; Las fibras de nylon se combinan en una estructura de malla tridimengional mediante

resina sintética B EbEL fr M A D R R S e i L Y e D P by Ea g i bt il o

de aluminio.  de usar y proporciona un acabado uniforme y constante, El material tex no afectala
forma geomeétrica de las piezas de trabajo. E| A0 proporciona un buen acabado
duradero a altas velocidades.

L codigo de granc stock B

" 10000x100 AC T/AC/1 0100 1 =
AW THAMAO100 21
AF TVAF0N00 1
AVFStrong T/AVFStrong/1 0100 7
AMFSoft T/AVFSafo 10100 z1
Corte Ultra TAULTRACUT/10100 1
AVFRP T/AVFPRA 0100 21
10000 1 50 AT THACH 01 50 21
AR T/AMAY0150 71
AF T/AF/ 10050 z1
AVFStrong T/AMFSrong/10150 z1
AVFSoft T/AVFSaf 10150 z1
Ultra Cut TAULTRACLTI10150 £

AVFPP T.l'A'u"FPP.F‘IL'ITSb i)
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.~ Rollos de TEX
soliciiud | peso de r%spah:ﬁu 1:I.pcl|dE grana gra:*ulumetrllb recubrimiento impermeabls

G@@@@QO Cinta de nallon - SiC -
=l ML

Tipa de grano: S-Medio - 5-Fino - 5-Muy fino - 5-Ultra fino 600~ 5-Ltra fing 1000 - 5-Ultra fino 1200

e

Descripcidn; Las fibras de naiton se combinan en una estructura de malla rridimensional mediante termofijacian
resina sintética, y estan disponibles en varios tamafios de grano con grano de carburo de sificio, ELn
miaterial abrasivo elastico con una estructura abierta, facil de usar y gue proporciona un acabado
constante. El material TEX no aferta a la forma geométrica de las piezas de trabajo. En

comparacién con el A0, el 5/C proporciona una textura mas fina, mas uniforme y
mate, Se dtiliza principalmente para crear un acabado decorativo,

L todigo de grano stock h
© 10000x100 SM T/SM/10100 1 =

SFT/SFA 0100, 1

SVF T/SVFM 0100 z1

SUFS00 T/SUFG00/1 0100 1

SUF1000 T/SUFI000/10100 z1

SUIF1200 Tﬁumii;;u";m'ug £1

10000150 SM T/SMAMOISD z1
SFT/SF/10150: z1

SYF T/SVFABISE 1

SLIFEO0 T/SURB0L 10150 z1

SUF1000 T/ASURIO00/10150 21

SUF1200 T/SUF1200/10150 z1

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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+ rollos Tex
& L,
salicibud peso de respaldo t|pDi:|E -grano rev%mmentul

O wz®

Tipe de grano; CF

Descripoydn: Las fibras de nailon se combinan en una estractura de red tridimensional mediante
termofiiadon.  resina sintetica con un tipo de grano de sxido de aluminio. El resultado es-un
Bt eival sltrasi 2 86t gue es facil de wsar y proporciona un acabado uniforme y
Ebnssntel tex no afecta |a forma geométrica de las pieras de trabajo. CP Gene un

SHAEMEd de molienda a veloridades mas altas. Este material proparciona a la
estructura del cepillo un ligero efecto brillante.

Largo x Ancho  codigo de arena existencias t
© 10000x100 CP T/CP/10100 2 ==
10000150 CPT/CPADISE, 1

Ve aumene; _
peso de relspaldﬂ ﬂpn?:le grano reu#nmlenml

EFpEr

Red de nallgn - fedico -
cabecer,

Tipe de grano: MUY FING

Descripcydn: Las fibras de naidon se combinan en una estructura de red tridimenzional mediante

termofiiacion.  resina sintética con un grano de aluminosilicato, El resultade es un material abrasivo
BRsEERHRura abieria que es facil de usar y proporciona un acabada uniforme y
ERTsteBts | ERAPRIEdRidR Etrica de las piezas. GP es un producto econdmica que s2

usa generalmente para la limpieza.

Large x Ancho  codigo de arena axistenclas b
" 10000x 100 GP T/GP/10100 z1 -
100001 50 GP T/GR/10150 1




Rollos de Tex

I

solicioud peso de respaldo tipn|-:|e grana TnatFrral de racubrimiento impermeable

geo ¢ "ﬁ : Trama de nialH:ln- Talco

1= W0l

Tipo de granulade: Tako

Descripcian: Con el TEX (M), las fibras de nailon e combinan en una estructura de mialla tridimensional mediante
Fesing sintetica termoendurecible impregnada con talco, el mineral mas suawve
conocida. Este material no ratla y es ideal para [ limpieza.

-
La & padigo de grano stock o
10000100 Talco T/O/10100 Tz
10000150 Talco TAOOM 10150 &

Consulte a Clop sobre tamanos, calidades v granulade.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Discos de laminas para desbaste

desmontaje

z Lengdetas de iela

7 Respaldo de fibra de vidrio
z Limea estandar
* Plana
« Canico
z Linea industrial
+ Plano
+ Canico

s
z Linea superior

+ Extandido
i
z TAF

* Plano
» Canico

con respaldo de plastico
can lnea estandar
* Plano
+Canico
con linea industrial
*Plang
= Canlco
con linea-superior
*Plano
= Conlco
z TAF
* Flano
= Canico
reambia rapido
» Socantii
= Lockatid

256

262

262
262

263

264

ZEH
268

268

265

269

Discos de acabada

con RCD

con compuertas Combi

<l

con compuertas de acondicionamiento g

Cibo lambién pueds fabricar rapidamente
et anulometria que no
figurar en la-wision general,
Despugs de todo, la personalizann es 2 no
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Discos de aletas
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= Si lo solicita, los expertos de Cibo pueden
proporcionar un analisis preciso de sus
I el

disco dmipas promedia giene [a capacidad de desbastar con bagiante rapidez

requisttosipieaconselaran comaeahorrar
miuy poio riido y esta libee de vibraciones. arrollado y mejorado de forma

i m tﬁ C asado, se utilizaba un solo disco para

r 1? Iy a pleids de trabajo. 5in embargo, hoy en dia

existen discos de ldminas muy especificos, con propiedades muy diferencladas.
Come resultado, ahora contamos con discos especiales para trabajar materiales
concretos en dreunstancias muy especificas. Con la eleccidon correcta, cada
Fgﬂqﬁéﬂgﬂuﬁﬂaﬁcg‘g ol g@uﬁﬂﬁ L d.ggg&&ﬁ&&?ﬂﬁﬁ%ﬁ%&wgﬂ%ﬁﬂm al mismo ritmo que
Dada la gran variedad existente en el mercada, na es facil eleqir la opcion correcta. Sl o solicita, los
erpeThiahtdd p srtaden realiRavan AR prgsiserdedaon prasidsdeay duaconsejaran como
abcardn AEtp sy dnmidn. Le ofrecen directrices para seleccionar discos de
laminas para el desbaste de stock.
Discos de laminas para el desbaste de stock




Capacidad de arrangue de mate

Este suele ser uno de los primeros
parametros gue se consideran al elegir
un disco de aletas. Si este pardmetro es
Importante para ti, debas tener en
cuenta la capacidad total de arranque
de material de un disco dentro de un
intervalo de tiempo especifico y en

ﬁ?ﬁ'ﬂ‘?ﬂpfm%{ﬁ%s discos tienen

una potencia de corte inicial muy alta,
pero |a pierden después de3a 5
minutos, Otros discos solo ofrecen una
capacidad de arrangque de material
muy alta con una presion de trabajo
elevada y la maguina trabajando a alia
capacidad. Esto cansa al cperario; las
maquinas necesarias pesan
conslderablemente mas y no toda el
mundo tiene maquinas de alta
poiencia disponiblgs. -

258 Discos de aletas = Discos de Idminas para la eliminacién de material

E :Que tipo de disco de aletas debo elegir?

DURACION UTIL

Muy a menudo, lavida utll total de un
disca se usa como referendia al hacer
una seleccidn. & primera vista, esto
puede parecer una buena linea de
pensamiento. 5in embargo, cuanda
observames el coste total de
rectificadn, a menudo descubrimas
que este pardmetro es angafioso. En la
mayaria de los paises industriales, los
costes laborales son un factor muy
importante para determinar el coste
toral de acabado de una pieza de
trabajo. Por lo tanto, tu precio total de
coste ric-solo-esia determinade por la
vida dtil, sino tamblén por la cantidad
de material arrancado.

PRECIO DEL DISCO

Muy a menude es facl dejarse cegar
por el precio de compra del disca, Hoy
en dia hay discas muy baratos
disponibles en el mercado gue, a
primera vista, parecen excelentes. En
este contexto, muchos operadares han
vivido en persona cuin enganoso
puede resultar esto. Siga leyendo y
descubrira que, por lo general, e disco
rds caro de comprar es el mas barato
de usar.
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COSTES TOTALES DE ESMERILAD

Un precio de coste que tenga en cuenta tedos los elementos que determinan el coste es probablemente el Gnico correcto.

La velocidad y la cantidad de material eliminado por unidad de tiempo durante toda la vida Gtil del disco son
los factores mas decisivos en el precio de coste del esmerilado.

Costes totales de esmerilado para la
eliminacion de material de una unién
soldada de acero inoxidable de 1 kg

Superiar §

Alra sficismos

1 Clave
Inclaestr lal Mdmero de ‘
‘ilsssssssed —— T discos Costes
Estindar de mano de
abra
il — L -

(i1 3% o0 S0 1205




260 DISCOS DE Discos de laminillas para desbaste
LAMINILLAS

B ;QUE TIPO DE DISCO DE LAMINILLAS HAY QUE

ELEGIR? Bajor Alto
EENES
Respaido de fibra de vidrio Respaldo da plastico
S_IUSFIE”EI EEEDEOE BEEEE
:;Lnnra o EEEEMEE EuEENE
ibrataria ENEES EEENENEN
/ sasEEEa ENBRUEEE
Acabado mEREN OREENNE
de Ekpw EpEEn
confort
Frecio
de coste
Peso

o ¢Sabias gue Cibo ha creado su propio.

i  departaments de discos de

¢ faminillas? A mediados de 2010, la
capacidad de produccitn ascendia a
2.500.000 discos. Para estos discos
de laminiltas, Cibo utifiza un tejido
abrasive con prn'pledades
especificas, Las lineas Estandar,
Industrial y de Alto Rendimiento-con
sugranode daidode tinconio, asi
coma ba linea Superiorcon nusstra
ultima calidad ceramica, garantizan
uma retirada de maternal muy répida
y te permiten ahomar ;
considerablemente en mano de
obra.
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Baja Alta
Revestimientos de fibra de vidrio EEEEE |
Capacidad de extraccion de material Vida otl  Acabado Flexibilidad
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Revestimientos de plastico ssmmm | | |
Capacidad de arrangue de material Vida Gtil  Acabado Flexibilidad
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262 DISCOS DE | Discos flap para desbaste
LAMINILLAS

> Aletas de tela / soporte de fibra de vidrio

11 FSF « PLAMCY

codigo de grano tipo Fpm mas, stock t
"~ @ 115x22 40 FSF/A015 | S Zirc, 13.300 210 o

50 FSFIBO/IS Zirc. 13300 210

80 FSRBOIMIS Zirc. 13.300 210

120 FSFA20A15 Zire. 13300 210

D 125x22 40 FSF/40/125 Zirc. 12,200 z10
60 FSF/BOA2S Zire; 12.200 210

B0  FSF/BOM2S Zirc. 12.200 210

120 FSRA20/125Zire. 12.200 z10

granulometria del abrasivo tipo welocidad max. stock h
© @115x%22 40 FSC/40/115 Zire. 13300 - 210 o

50 FSC/SO011S Zirc. 13300 210

80 | FSEIBAMINS Zire 13300 210

120 Mﬁm 13300 210

@ 125%22 40 F5C/40/1 25 Zirg, 12:200 210
&0 |FSC/BO/125 Zirc: 12.200 210

a0 [FSCIBO/12S Zire, 12,200 z1d

120 %mﬁ_ﬁp 12200 710




263

> Solapas de tela / respaldo de fibra de vidrio

FME - BLANG

dimensiones cadigo de grano tipo velocidad max, (RPM) stock ‘
"~ @115x22 40 FNF/A0/115 o 210 o
s BN 13.300 210

B 150w 2 40 FRNCAMO1 50 1o
60 10
0 18022 40 FNC/40/180 z10
&0 z10

FOZ - EXTEN

cedigo de grano de las dimensiones material b
T @ 115222 40 FOZMOM 15 Zire s 12300 10 T
&0 £10
E=] z10
@ 125x22 40 FOZ/401125 i 4 1 z10
&0 210
B0 1o

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




264 Discos flap Discos flap para desbaste

> Solapas de tela / respaldo de fibra de vidrio

granulometria, codigo de grano tipo, RPM max. stock h
T @ 11522 40 FPFA404115 Zire s+ 13300 N T
B0 FRE/GONG Zire.+++ 13.300 210
B0 FPFI'ﬁU-I"l TE'II-r:.-l ++ 13300 710
@ 125x22 40 FRF/40/125 Zirc.s+= 12.200 210
60 FPRAGD/IESE Tires++ 12.200 z10
80 FRF/BOSI2S Zires++ 12.200 210

FRC - CONTCH

granos de codigo de dimensiones tipo rpm maximo stock h
T @115x%22.40 FPC/AAD/115 Zirea++ 13300 - 210 o
B0 FPEABOMT 15 Zire +++ 13.300 210
80 FPE/BO/ 15 Zire.+++ 13.300 210
@ 125422 40 FPC/40/125 Zire.++ 12.200 z10
60 FPCIGDADS Zirc+s 12.200 z10

a0 FREAEONT A Fire+++ 12,200 10
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> Aletas de tela / respaldo de fibra de vidrio

dimensiones grano codigo tipo rpm max, stock t
"~ @ 115x22 40 FTF/40/115 Caram. 133 _ 210 o
60 210
H0 F 10
@ 125x22 40 FTF/40/125 % 210
60 #; z10
a0 FTF 210
FIC - COMNICH
dimensiones grarso cadigo rpmmakimo stock h
HEHE.:EEMFTU-&DJHE:% ram, 1 o 210 o
i -_ -1 h
&0 ] Fﬂ 13.300 10
80 FTC/BO/115 Ceram. 13.300 210
¥
@ 125x22 40 FTC/40/125 Ceram. 12200 10
60 FIC/0/125 Ceram. 12.200 10
a0 5 Caram, 12.200 210
@ 180x22 40 F1C/40/180 Caram 210
FEW < EXTEMDHDD
grano del abrasive codigo tipa velocidad maxima [RPM} “stock h
@ 115x22 40 FOV/40/1 15 Ceram. 12300 = 10 e
60 FOV/E0/115 Ceram. 13300 10
80 : 115 Ceram. 13.300 210
B 125x22 40 FONV/40/125 1 210
&0 Wi Cefam. 12.200 10
&0 OV/E0: 1m.'IlZL'I:I 210

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido




266 DISCOS DE | Discos de ldminas para desbaste de material

LAMINILLAS

> Solapas de tela / Tejido de fibra de vidrio

grano: codiga de tamafio
@ 115x22 40 LVZ34/40
=) Lvz3aen
(R

BO

o

120 LvESAn20

tipo: RPM maximo

material h

Zirc, + 13,300
Zire. + 13,300
Zirc.+ 13.300
Zirc.+ 13,300

20
z 20
2
20

dimensiones del grano

T @ 125x22.40 LVZA2/40
50

tipo: rpm mias

Zirc+12.200
Lire+ 12200
Zirc+ 12200
Zirc+ 12,200

grano de dimensiones:

tipo velocidad max. (RPW)

stock ﬁ

T B 115x2240 LVZ38/40 | Zirc.+ 13.300 720
B0 Zirc.+ 13,300 720

B Zirc+ 13,300 z20

120 Circ+ 13,300 z 2

codigo de grana de las dimensiones tipo rpm ma, stock t

T @125x22 40 LVZ44MAD Circ+ 12.200 z20
60 Lvz4asED. Circ+ 12.200 £

a0 WZAAED Tirc+12.200 20

120 Zirc+ 12,200 20
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



68 Discos de aletas = Discos de Idminas para deshaste

> Aletas de tela / Respaldo de plastico

codigo de grana tipo max: AP stock t
T @115x22 40 FSPF/40/11S TR 13300 210 o
50 FSPR/BOMILS Zire. 13300 210
B0 FSPRBOM T52ire. 13300 210
© 125%22 a0 Pspmmz-éﬁéﬁ.ﬁﬁﬂ 210
60 FSPR/B0/25Zike. 12.200 210
B0 FSPR/EO/125Zire. 12.200 110
dimensiones codigo de grano ARt TPM RE——
@ 115x22 40 FSPC/AA0/T15 BRRCH i = 210 ==
50 F 15 E5i 210
B0 FSPC/BO/I15 EGRCTEEED 210
B 125522 40 FSPC/40/1 25 ERRC TR z10
o - hoh
BO 210
cadigo de granas tipo velocidad maxima (RPM) existencias ﬁ
T @115x22 A0 FNPF/AD1152iFES 13300 o 210 o
50 FMPRGOANS Zire+ 13.300 210
B0 FNPRE0/115Zie.+ 13,300 z10
0 125422 40 FMFF."-&D.I'H‘E:'. e 210
B0  Zi 210

B (FMPFFBOMZS TR+ 12200 10
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> Aletas de tela / respaldo de plastico
codigo de grano de dimensiones. tipo rpan sERAmO ETEmT h
@ 115x22 40 FNPC/40/1 15 ENBERY RGO — z10 _ s

FTPM - PLAND - M14

codigo-de grano tipo max. B stock ‘

ek

T @ 125::2_2-:::FTPMMG.-'12? 112200 210

FEC - CONICO

dimensiones grarso cadigo tipo RPM maximo stock t
T @ 125xz240 mum#tzﬂﬁmﬂmﬁm — 10 o
&4 i : & Caram. 12,200 z10

dimensianes grano codigo tipo mas RPM stock ﬁ

T @ 11022 40 43AM0 AL-Dx. 11.000 220 =

&0 AL-Ox: 11.000 220

20 AL-Ox.11.000 220
100 AL-O%. 11,000 220
120 AL-O%. 11,000 220
150 AlL-D¥x, 11.000 220
180 AL-Dx. 11.000 220
220 AL-Ox.11.000 220

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido




270 Discos de solapa Discos de Idminas para la eliminacién de material

> Solapas de tela / Respaldo de plastico

grano de las dimensiones codige tipo RPM mix. staick
T @110x2236 612/36 Tz 0m 220
a0 B1ZM40 | Zire 11,000 r20
50 B1ZiED I Zire. 11.000 20
B0} %‘;} . Zire. 11,000 20
B &1zm0  Zic 11000 20
120 1806 | Zirc 114000 r20
430 - PLANG

Codigo de tamafoc del grano Tipo, RFM max, “Tiock
7 @ 110x22 60 43060 Cart. de sificio 11.000 220
B0 Carh. de silicio 11000 z 20
120 Carh. de silicio $1.000 z20
220 sil. Carh, 11,000 z20
320 Sl Carh. 11.000 £ 20

codigo de grano de |as dimensiones tipo velocidad maxima (RPM) stack
@ 110x22 40 912140 | Zre. 11.000 z20
i } Fire 114800 20

BO Zirc. 11,000 20

120 Zirc. 11,000 20
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> Alas de tela / Respaldo de plastico

MIMNIFLAP - OXIDGO DE EIRCONID

td-i:ﬂ;: de grano de didmetro tipo codigo de soporte de rpm m'éut__ h
g JOSRHMISOM 14210 S
60 rdl 15 000 z 10
80 ! tii 15000 z'10

120 Sacatt® 15.000 it

50 MSZy  Socatt® 10.000 210
a0 W acate® 10.000 210
120 [T Socatt® 10,000 Z10

didmetra granao codigo tipa codigo de rpm mas: disponible en stock: u
T @50 40 MLZVAGS0 Locki OLRH/M/SIMTAZ 10

5

60 £hit® 15.000 710
a0 chit® 15,000 10
120 MEZVA2 sitd 15.000 z10
@ 75 40 MLZVAAGT5 L z 10
60 it 10,000 210
aa A = chit® 10.000 10
120 21 Sckit® 10.000 210

SOCanE® y LoCkr® Somn marcas registracss de la empreca M.

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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= Discos de acabado

Loz discos de acabado Cibo son discos ‘de forma, principatments, &n acero
de laminas que, ademas de una inoxidable, aluminio y metales no
elimlnacidn limitada de marerial, la ferrosos,

permiten conseguir un acabado de La gama de discos de acabado
muy alta calidad en casi no tiempo, consta de 3 familias: 1a RCD, {a LVT
Los discos de laminas para la ¥ la SAG.

eliminacion de material se distinguen
por su eliminacidn de material
razenablemente rapida, pero no
logran crear de forma segura un
dcabado decorativa bello y constante,
A mengedo provocan errores de
esmerilado irreparables,
especialmante en las piezas de

R A L o

gue se utifizan a menudo en sectores
donde se exigen estandares muy
altos en el acabado. Para satisfacer la
elevada demanda del mercado, Clbo
ha desarrollado una serie de discos
de acabado muy eficientes y

BERNHOs atraen la atencién por su

capacidad de crear un acabado
constante y reproducible de manera
seqgura y controlada

RCD

: Bajo Alto
Discos de acabado rr—
Capacidad de eliminacién de material Vida utll Acabado Flexibilidad
e (TTTTTTTTY [(TTTITTTT seESEER [TITTTT]
= anan wnne nsanane smmeunss
i . | sEnmEnEs ssEsmanas EnmEEEEEE

| = disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




274 DISCOS FLAP  Discos de acabado

i

. ofigingf ,

O “ e
b #
J'. ‘Q"
\ ; ; S
2 oW \0F
£ WORM €D
E EL DISCO RCD & AT end
% P
- - = £l disco RCD de Cibo le permite "‘a¢ .
DRI RO A £ GRLES o e O REE desbastar las soldaduras y D 4 D
* Atabado de soidaduras figeras proparcionar un acabado impecable Yo pajus\®"
+ Aczbato ﬁ-gﬂw[ﬁy'ﬁwa en una sola operacion.
« Mejorar fa rugosid dad deta superficle Esta Innovadora Invencion patentada y
: Jio Eneis e e 3 universal de Cibo consta de dos
hﬁmﬁ: SN e materiales abrasivos complementarios
* Romper aristas gue ofrecen resultados excelentes en
+ Lifadio de defectos del fundido una scla operacidn. En el pasado, un
+ Elimiinastilsiss te e aniaii operario can experiencla necesitaba al
— : menas tres aperaciones para eliminar
PR SRR por completo una soldadura. Ahora,
* Preparacicn para el pulido un usuario sin experiencia puade
+ Eliminar |a salpicadura de soldadura completar esta tarea en un solo paso,
* Desbarbada ligera-

Para un uso eficiente del RCD;

-Siga ta velocidad recomendada y verd

una reduccion drastica desus costes

de deshasta, junto con un acabado

significativamenta mepar iy,

especialmente, mas uniforme, .
velncidad recomendada | 3,600 - 6,000 rpm

| Tejido abrasivo de ditima

| generaclan para la retirada

| rapida, controlada v fresca de
Lmaterial

Aletas de acondiclonarmienta d

asequne un acabada

uniformae [nclusa con baja
| presidn.
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+ Eliminacién controlada de material
+ Perdonador

+ Acabado incluso

« Valor de Ra constante y bajo

* Mejor acabado, incluso para
USLArDS INexXpertos

* Menor generacion de calor

« Ahorro de tiempo enarme; solo una
aperacidn en lugar de tres

« Ahorro de costes significativo

+ Puede utllizarse en una gran
variedad de aplicaciongs: acero
Inoxidable, aluminio, aleaciones

especiales, metales hlandns, madera,
t ASEeCHkE heaenie ndiente porque se genera
creado

PROPIEDADES

* La combinacidn perfecta de 2
ma!erial&s abrasivos técnicamente

afdes Sﬂﬁwﬁ

a S varia
Rmn cmnamlentn de la superficle con una

¥ uniforme capacidad de desbaste

= Fafio abrasivo de tela de policotdn extra flexible
con agerte de desbaste

* Desgaste uniforme tanto del
acondicionamiento de la

specficie como del pafia v




276 DISCAOS Discos de acabado
LAMINADOS

i Solapa combinada / respaldo de fibra de vidrio

Propledades; « Eliminacian controlada de materzal

« Acahado uniforme

* Walor Ra constante v bajo

* Efecto amortiquador de- impactos

= Manor generacion de calor

« Amhitos de aplicacion muy amplios: acern inoxidable; alumink, metales blandos,
Aplicaciones: » Aaktaoinngs espdsasio soldadurs de luz

= Acabado de angulos y dentado

= Mejorar la rugosidad dela superficie

= Refinar lineas de desbaste gruesas

« Romper aristas

* Lijar rebabas de tundicion

= Etc,
recomendado
cﬁdlgn de grano de ka5 dimensiones tipo rn.‘u_ RPM stock de RPM h
La velacidad Gptima {rpm) @ 115%22 CO RCDICOG m,m, 13.300 6,000 210 =
@ para trabajar con el disco RCD ME ﬂcmuEe'nsﬂ, O 13,300 6.000 z10
L. de 3. B PR D
i Eﬂﬁfw_u: VF RCDVFI1S AL-Ox. 13300 6.000 210
zonas se quemen, el disco D 125x22 CO RCD/CO/ 29 14Dk, 12.200 5500 210
‘tiene na vida Utif mas largay " o
Pugd;_u; mrEntener un cantrol ME RCD/MEA 250 -Ox 12200 5.500 10
-fﬁ:ﬁm del procesa de WF chmm.ﬂrm 12200 5,500 210
@ 180x22 ME RCD/ME/ 180410 8.500 3,600 z10

o €0 = Gruess - ME = Madia - VF = Muy fino
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COMNSEJO: Las tres reglas de oo para &l RED.

PRESION DE TRABAIC

Una presion de trabajo bien controlada es
i rtante para ef resultado final Trabaje con |
RCD a baja presicn.

ANGULO DE TRABAJO _
Afilie con un Sngulo de 10® & 15° [entre el disto i 1a pieza
de u'ahajn] para ampliar 1a superficie de contacto:

MOVIMIENTD DE AFILADO

Realice un ri1|:nrlm_Fen1:n de vaivén con.el RCD & fo t.hn_:t'u, langitudinalments, de
Ia pieza de trabajo. El movimiento de rectificado con un diseo RCD es
especialmente importante. La rotacin del diszo es en |a direccion

de la estructura deseada; i movimientode la

herramienta de rectificado es en direccitin opuesta.

@ Conselos y trucos: Rebaje un corddn de soldsdura en un dngulo exterior redondn,

« Monte el RCD con fa ayuda de una brida en dn angulo
de esmeriladora variahble,

+ Use el RCO fedium para rebajar el corddn de soldadura.

+ Use el RCO para rebajar hasta la zona donde-ambos tubos
‘BItran en curn-atb;- entre si an =l pun‘ti;t méslal:bg.' Esto
&5 8| punto en e quela esquing exterior redonda
pasa &l angulo interior hueca.

* Después de completar un lado usandao el ACD repita el pro-
cepiflar al otroladao,

+Este proceso se completa cuando el angube exteriar
dande se unen ambos tubos gueda perfectamenta despuds

m Eﬂémﬂm@aWMﬁm




275 DISCOS | Discos de acabado
FLEXIBLES

& Solapas combinadas / respaldo de fibra de vidrio

RCEr - CERAMICA

Propledades: « DM=co agresive para una rapida eliminacién de material
« Efecto de amortiguacion de impactos: eliminacion de material controlada
+ se puede utilizar en aluminio, acero v acera Inoxidable
Aplicaciones: « eliminacion de cordones de soldadura gruesas
= Arabado de Sngufos y dentado
* Desbarbado
* Romper bordes

recomendado
codigo de grano de dimensones tipo RPM més stock de RPM n
T @115x22 UC RCDAUC/11 5 Ceram, 133006.000 o 210 -
®C ﬂmmtﬁztmta 300 6.000 10
@ 125222 UC Rcmumﬂm 2200 10
*E ch.ﬁhmm,ﬁ 00 5,500 10
B 18022 XC RCD/MC/1 B0 Ceram, 500 3:600 210

o: XC = Extra Grueso - UC = Uktragruese
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g Carcasa combinada / Respaldo de plastico

CAMBID RARPIDO

Propiedades; + ljiﬁl:l:l pequena, mily maniobrable

» Eliminacion conwrolada de material

+ #cabado uniforme

* Valor Ra constante y bajo

+ Efecto de amortiguacian de impactos

+ Menor generacion de calar

+Areas de aplicacidn muy amplias: acero inosedabie; aluminie, metales blandos, aleaciones
Aplcaciones: » Acabado de cordones de soldadura ligeros

+ Acabado de angulos y dentada

* Mejorar la rugesidad de la superficie

+ Refinar a2 lineas de-rectificado gruesss

* Romper cantos

+ Lijar los defectos de |las piezas fundidas

10
z10
z10
z10

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido
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DISCOS FLAP

Discos de acabado

B EL DISCO LVT

El disco abrasivo de [dmimas LVT @5 un disco de PROPIEDADES

aratnde #eahMd 8o, Mientras que el RCD sigue

AhispbaERdg LYT solo pretende « Acabado en frio gracias a una generacicn de
mejorar la rugmldau:r} de la superficie, calar significativamente baja

El disco abrasivo de [aminas LVT Nunc:a SE i

garantiza una generacldn de calor muy * Vida Gtil extra larga

baja. Este disco nunca se colma, incluso * Rezultados rapldos

con materiales blandos, con s Aeaka

galvanizado o con trabajos de RIG DORsIeTS
carroceria.
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t5abias que el material del disco LVT tiene una
estructura de red ahierta gue ko hace ideal para
gliminar la laca, por ejemplo, en el sector del

automavil?



262 DISCOS DE | Discos de acabado
LAMINILLAS

> Acondicionamiento de superficie discos de laminas /

st e

Fropiedades: « Acabado fino v suave con una generacion de calor significativamente baja
= Munca se-liena

= Larga wida dtil
= Resultados rapidos
+ Acabado constante
recomendadce
gr’anu:lnn‘hem'a codigo tipo rna'l: RPM RPM-del seock h

—_—

— —

© 115%22 €O LVI/RC1/115 AL-Ox. 13.3006.000 2 10
ME Lﬂ;mﬁwﬂ 300 6,000 7 10 ¥F LVT/RC3/115 Ak-Ooc 13,300 6,000 2
108 IEHH-MLW:B@IHE Al-Oix, 12,200 5. 500 7 10 ME LYT/RC2M 25 Al-Ox.

12.200 Eémﬂnﬁ# lﬂ]‘rﬂﬂnzﬁmm 12.200 55002 10

€0 = Gruesa - ME =Wedio - VF = Muy fino
S i i i i
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



54 DISCOS DE Discos de acabado
LAMINAS

E EL DISCO 5AG

El 5AG es el "eslabon perdido”
absolute entre el desbasce y el
pulido de alto brillo de piezas
redandas. Este disco estd compuesto
por un material unitizado sobre un
soporte dea fibra de vidrig, lo que o
convierte en el compiemento
perfecto para los discos RCD. El
material flexible también se adapta a
la perfeccion a la forma de la pieza
de trabajo, o que le permite eliminar
cualguier rayadura o dafio menor de
su pleza. Bl 5AG también es el paso
final ideal antes del pulido. Puede
lagrar un acabado
extracrdinariamente umFﬂrma ey 1u

ﬁm&mm r:rsarm;n

ermaso, constante y
reprod ucible, una Yy Oira vez,

El material abrasivo unitizado Precaucion: es muy impartante que su
combina un grado razonable de pieza de trabajo esté suficientamente enfriada
agresividad con un acabado datesipezar a trabajarla con el

excelente. Graclas a la estructura disca unitizada,

unica de la fibra vy a las resinas

sintéticas especiales, el material El 5AG consta de 2 densidades

unitizado consiste en gue Ciba diferentes, que detarminan

puede garantizarle un siempre |a dureza, la eliminacién de
funcionamiento 100% libre de material, el nivel de acabado y el
“empatamiento” (manchas) en el control de la pieza de trabajo.

disco. El disco esta completameante
libre de hierro, lo que permite
utilizarlo para trabajar acera
inoxidable, todos los metales no
ferrosos, aleaciones de cobaito vy
dleaciones de titanio.

,-'"'k‘. £5abia gue el sector farmacutico y el de alimentos tienen estandares muy altos
ﬁaﬁam:hd de la superfice de sus prnn:lucms. POrQUE N0 se permite que queden

e AR W5 Sk e FR TR AR AT 8 R Eihtratarse perfectamente,




CONSEIOS SOBRE DISCOS SAGS

€l mas agresivo

acabado més fino

Hiarido
SAT SAB 5AS
el menos agresivo
SAT 5AG 545
acabado mas grueso
SA7 586 SAS

Velocidad
+ Consulte siempire |a stiqueta del
pmdum COA TRSPECD 3 NUestra

Vet

exceshis puede
Previcar Una generacan excesivi

SRR b SRS T

&mewmﬁafunnmjnr

» La presion excesiia causd una

gmm:u:ﬂdadhﬁ:al de calar,
' ayun ﬂﬂﬁﬂﬂﬂﬂ pre

'!ﬁ Fl!u'l mduﬂﬁﬁn
irﬁuﬁtﬁaﬁ!ﬂnmrﬂ-hra an



266 DISCOS DE Discos de acabado
LAMINILLAS

> Material unitizado / respaldo de fibra de vidrio

Propied=ades: larga vida Util, resistencia & bos angulos, estructura de malla ablerta, sin hierro, na deja
ringLn residug, se adapta 2 la pieza da trabajo, muele mas frio,...
Ventajas: mayor productividad, se puede wtilizar en moltiples aplicaciones, evita fa

obstruccion, sin contaminacion de ka pieza de trabajo, acabado uniforme, evita dafiosy
2o0mas guemadas.

Indicado
codigo de densidad de las dimersiones tipo velocidad maxema - RPM de stock b
= B 115x22 5 - suiave SAG/S 115 Sil. Carb J0000 S T 5
& - medio SAGMAM S Sl Cark: 10.000 5.000 5
7 - media SAGI11S Sil. Carhy. 10.000 5.000 15
& 1268225 - sua'.rESP.GJEHEELEm‘hm-H]ﬂU 5
& - medio EAEI"EI'HE S, Cark. 8.000 4.000 z5
7 - disco medio SAGTEE Sl Carb. B.000 4.000 z5

Enfrie siempire |2 pleza de
= “trabajo con|a suficiente.
antelacion antes de
trabajarla con matarigles
unitizados, Lin calor
demasiada alto puede hacer
que el material s funda y
que se desaprovechen sus

excelentes propledades.

Conzejos y trucos: impiarsuperficies

El 5AG &5 2l disco rﬂl!fﬂ,‘l:l:l para eliminar de forma segura
Izza y cantidades limitadasde dxidao de fas superficies,
Unitizade &5 un material muy tolerante, que te permita
EMpAR S sin modificar la geometriz de la superficie: Esto
ey Imporiante para las plezas de trabajo cuyos
mmmﬂﬁﬁ garantizar que toda encaje
correctaments una vez que se impien las piezas.

El 5AG ke permite limpiar |a superficie de forma segura

y aficiante, cin dafarla.
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> Material unitizado / Soporte de fibra de vidrio

ETIOUETA - PLAND

Propiedades; « Alta
densidad- Alta tasa de carte
» rectificado en frio
+ Larga vida dtil
+ Resistencia a los ngulos
+ Likyre de hierro
* Ma deja ningdn residuo
Ventajas: « Mayor productividad
*5in contaminacian
+ Acabado uniforme
Aplicaciones: « Efiminacin de cordones de soldadura de aluminio
+ Acabado de cordones de soldadura TIG en.acero inoxidable
* Romper aristas, desbarbar y redondear

- recomendado
dimensianes densidad codigo tipo rpm max. rpm en stock ‘
T B 115x22 AB TAG/AS 15 AL 6 - - - N
7 TAG 5.000 Z5
@ 125x22 A6 TAGAR125 AL z5
I7 TAG/ZI S Zi i85

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




288

Introduccion

Gxido de aluminia

Oxldo de aluminio
can aditive de maolienda

Bixido de zirconlo

Ceramica con
adithva de mollenda

Carburg de silicio

DHscos de respaldo de visidn
genaral

290

294

296

297

298

299

300




DISCOS DE FIBRA

= disponible ensiock | = disponibie en & dias laborabkes



290 DISCOS DE FIBRA

E ACUMULACION DE DISCO DE FIBRA

P TIFO DE GRAND

4 La sefeccion del tipo de grano correcio es
P muy importante, En caso de duda,

i consulie a un experto en aplicaciones de

Cibo. El o ella le ayudard a elegir la mejor

opcion entre los 4 tipos de grano

siguientes:

= Oide de aluminio
= Oxido de zirconio
« Ceramica
Carburo de silicio

AGENTE AGLOMERA

Todos los discos de fibra Cibo se producen
con una resina sintética bicomponente
como aglutinante, ya sea en combinacidn
con un ingrediente abrashvo activo o No.

Y

| RESPALDO

La baze de los discos de fibra Cibo consiste
en un saporte de fibra vulcanizada conun
grascr minimo de 0,8 mm. La eleccion de
este soporte resistente s una decisidn
muy consciente, Garantiza una vida atil

Mmayor.
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Presion de trabajo
Recaomendamos no usar una presion

TALADROS CENTRA
demasiado alta al utilizar discos de

fibra. Esto provoca generacion de calor,
Ionas gquemadas y desgaste
Wetgeidades maximas y recomendadas

La veiocidad maxima para todos los taladro central redondo taladro central estetar taladro central en cruz
discos de fipra Clbo es de 80 mis,

La velocldad crcunferencial ideal

depende del material gue seva a :

trabajar, Siempre es mejor trabajar a Evitar la gereracion de calor

velocidades inferiores a 60 m/fs. Con @ ‘Al mever el disco susvemnents hacis adelante y hacia atras
discos de carburo de silicio, es mejor puedes reducir considerablements &l

alustar las velocidades en funcidn del riesgo de 2o0nas quemadas. '

material que desea trabajar. Tenga en

cuenta gue estas velocidades no son

absolutas: soio sirven como guia. Sitiene

dudas, consulte a su asesor Cibo.

CONSE[OS SOBRE VELOCIDADES DE USO (RPM)

=1 & @
ﬁ 'ﬁ Aluminio-Metal Acero end Vidrio-Piedra @l
Fundicidn de hierro-Acero Acero &5 no ferrosos urecin_'dﬂ Cerdmica Plasticos
— @115 7,700~ S00REaNs 5700 4.500 - 5.1004 B "EENS soo=2 M6AHA0 . 1 Zoom 125 6500 - THODAS00- 00
5.200 4,100 - 4,700 3.700 - 4200 2,300 - 2.700 800 - 1.100@ 178 4.500 - 5.200 3.200 - 3.700 2.900 - 3.300 2.600 -
3,000 1,600 - 1,900 600 - BOO
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DISCOS DE FIBRA

ALMOHADILLAS DE

("

Discos de fibra en combinacidn con el respaldo
atteahadidlla

Los discos de fibra deben utilizarse en combinacion con una
almohadilia de respalda. La eleccidn de [a almohadilla de
respaldo es importante para el acabado de la pieza de
Dabéiite una vision general amplia de las distintas
almahadillas de respaldo de la gama de productos Cibo en la
[pédging 295,

Almohadilla de respaldo flexible FIZ

Abrasion con un contacto suave. Esto garantiza una
retirada controlada y un acabade mas fino. Ideal para
utilizarlo con tipos de grana mas fino.

Almohadilla de respaldo rigida FIW

Abrasion con un contacto firme para una retirada rapida
y agresiva. Almohadilla de respaldo rigida: alto
rendimdento FIH

Esta almohadilla de respaldo de alto rendimiento garantiza
ek V0T el e Cand b Tl greer balaie
composicion del disco asegura una resistencia extrema al
colriidpmue evitan la acumulacian de calor garantizan un

BEOEREIoce: deshaie A lHde respaldo no se deforma
bajo la Influencia de la generacion de calor.

Utilice una atmohadilla de respaldo de-alto rendimiento &l grano.
60 para aprovechar al maxima las capacidades del disco de fibra.

Epm]n& y trucos: eleccidn del granoy almokadillas de

ﬁﬁ% Uina elimmacitn rapida y agresiva de material, su
mejor opcian 85 un tipo da g?'ahu entre 16y 50

Se utiliza una almonhadiia de respaldo rigida:para
trabajar superficies planas. Esto también garantiza |a
retirada rapida del matarial. Fara deshastar formas:
dobladas y redondeadas, ¥ para lograr un acabado de
mayar nivel, sumejer up-ndn &5 una almohadiila de
respaido fexible
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| = bajo pedido

=



294 DISCOS DE FIBRA

Oxido de aluminio
sxoopeaivmie L.

Propiedades : + Base: fibra 0.8 mm

= Tipo de grano : axido de aluminia
Aplicaciones : * Trabajo general del metal « Eliminacion de pinturas, imprimaciones, masilla, etc.
¢ Lijado de suelos de madera antiguos y wigas antiguas

T @115x2216 KRR 15220

codigo de grana de iss dimensiones

24 KFH24/11522 ()
E'3 KFK/36/11522 O
50 KFHS0 1522 0
&0 KEK/B0/11522 0
a0 FFH/BOA4522 0
100 KFKM00M1522 0
120 KFKA120/11522 U
150 KFR/A180/11522 10
180 KFK/ 120411522 0
220 KFR220/11522 0
@ 125222 16 KFEA16/12522°0
24 KFI2a12522 ()
® KFKAEN2522 0
50 KFK/50/12522 O
A KFRAEO12652 ()
s} KFK/BO/A2522 (0
w0 KRoonzszz O
120 KFKA1 20412522 1)
150 KIS 150412522 0
189 KFRAE0/12522 0
220 KRRsZa0me522 0
@ 1B0x22 16 KFKA&M2022 0
24 WRK/24/18022 (
36 KFH3E/1B022 0
50 KFK/S018022 [
B0 KFKsBOr1E022 O
80 KFK/E0/18022 0

25
x50
2]
z 5l
50
50
x50
z 50
z &l
50
=50
25
z 50
z 50
50
x50
b4
z 50
z 50
50
x50
x50
25
z25
z 50
50
z 5l
x50

mabenat h

==
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==
cEntro
dimensiones codigo de grano agujero stock h
100 KFK100/12022 0 50 h
120 KER 20018022 0 £ 50
150 KFI 5o ranz2 O 750
180 KR B018022 O z 50
20 KFK/220/18022 () z 50

Repuestos de respalde defrespaldo: véase |2 pag. 300

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



2% DISCOS DE FIBRA

- Oxido de zirconio con ayuda de molienda

‘Gxno pezirconio + anmvo

Propiedades -« Base : fibra 0.8 mm

* Tipo de grane © oxido ce zirconi + ingrediente ce molienda activo
Aplicaciones : « Acero inoxidable; aluminio, tipos de acero duro, aleaciones especiales

maternial t

granulometria codigo
~ @ 115x22 36 ZK5/36/11522. 00
50 ZKS/5014523 ()
(4] Z¥E/E0/11522 U
&0 2K5/80/11522 (
00 ZKSA00M15220
120 ZESH 2011522 0
D 125%22 36 ZKS/36/12522 0
4] Z¥E/50/12522 U
B0 ZKs/6012522 (I
B0 Zssm0/12522 0
100 ZRSH 0012522 0
120 IS 2002522 0
© 150%22 36 ZKS/36/18022 0
50 Mﬂm Q
60 ZHs/60/18022 0
a0 ZHS/BO/1EDIZ O
100 Z¥snoasranzz 0
120 2K5N 20418022 0

=
x50
50
50
5
z.50
50
50
x50
z=50
z.50
250
250
z50
z=0
x50
50
250

o B agente de deshaste garantiza un procese de rectificado en frin y evits las zonas quemadas,
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- Oxido de zirconio

K3K - ALUMENTO DE LA AGRESI

Propiedades - + Baze : fibra 0.8 mm
+ Tipo de grano © dxido dezirconio ) _
Aplicacianes -+ Acero inoxidable, aluminio, cram, aleadml!.‘espécrda';, tipos de acero duro, etc.

cEntro
dimensiones granc cadigo “agujera shack ‘
T @ 115422 24 K3K24011522 0 250
: e
z 50
z 50
- 250
@2mar 24 K3K2aN2522 0 250
50 K3KAE02522 () 250
50 K3KEON25220 50
80 K3H080/12522 0 250
120 KaKA2025220 250
@ 180x22 24 K3K/24/18022 (8 235
36 50
50

z50

de respaldo: véase la p. 300

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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Ceramica con agente de rectificado

cevmica oo

Propiedades : « Base : fibra 0.8 mm
 Tipo de grano @ ceramica
Aplicaciones | » Acero inoxidable, cromp, tipos de acero duro, etc.

« Ideal para aplicaciones exigentes
* Eliminacion rapida v en fric de material

Centro
codigo de grano de kas dimensiones orificio stock h
@ 115%22 36 FA36/11522 E —gA— -

At Fxrani 1532 E z50

B0 FX/B0/1 1522 E 250

a0 FA/BG/ 11522 E 250

120 FA/120/11522 E z50

@ 125x22 36 FE/36/12522 E z 50
a0 Fxrann 253z E # 50

B0 FA/E0M 2522 E 250

an FX/B0/12522 E 250

120 FA/120/12522 E z50

@ 180x22 36 F4/36/18022 E z50
AD FX/40018022 E 250

) FA/E0/B0Z2 E 250

an FX/B0/18022 E z50

120 Fr120/18022 F z 50

Pastillas de apoya traseras de la tubierta:
wease Iz pag. 300 —
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Carburo de silicio

Propiedades : « Base - fibra 0.8 mm
* Tipo de grano : carburo de =ilicio

CARBURO DE SILICIO

Aplicaclones : « Metales no ferrosos, higrmo fundido, marmol, granito, pledra, hormigan, etc,

centro
dimenslones cadigo de grano agujero stock h
T @ 115222 74 DL/24/1 1522 g 2100 -

£l DCi36/11522 E 2400

(] DCre0/1 1522 E z 100

B0 DC/E0/11522 E 2100

120 DCii20n1522 € z. 100

150 DEMSNVT1522 £ 7100

180 DC7IBOM 1522 E 7100

220 Dcrzeaf 1522 2 100

320 DC/320M 1522 E 2 100

@ 125x23 36 DC/IEM 2522 E z 100
&0 DCrE0/12522 E 2100

B0 DCrE0/M 2522 E 2100

120 DCfi20M2522 € z 100

220 DC/320M 2522 € 2 100

320 DOC/320M2522E z 100

@ 180x22 16 DCAE BOZ2 o 250

24 DOrz4/18022 o 7100

36 DCis6/1R022 o 7100

50 DCrs0/18022 o 100

a0 DC/eE0/18022 o z 100

8o DC/R0/18022 o 2100

120 DCri20Ma022 O # 100

150 DCA50/18022 0 2100

180 DCABONE0220 z 100

220 Derzni1anz o z 100

az0 DC/AZ0MEB0ZZ 0 2100

a0 OC/400/1 8022 O z 100

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



300 INFORMACION GENERAL SOBRE LAS ALMOHADILLAS DE
RESPALDO

Biscos de respaldo de fibra para amoladora angular

ALMOHADILLA DE (AUMOMADILLA DE RESPALDORIGDA
RESPALDO RIGIDA

Propiedades; « Mofienda con contacto duro
* Eliminacidn de material mas rapsda y agresiva

- e 1
.'I adjuntar-
diamietra codigo menta Exisberu:iab
. o _'__:‘,:r'

@ 115 M14 FIW115 21
@ 125 W14 FIW125 21
@ 171 M14 FIW178 z1
@ 218 M14 FIW230 21

PNEYT LT o[ T T HeTa) ALMOMADILLA DE RESPALDO FLEXIBLE
FLEXIBLE e

Propiedades: « Mofienda con conkacto suave
+ Eliminacidn controlada

s Arabado mas fino
adjunzar-
diametro codigo mento Eﬁister!ljah
T @1SMIAFIZIG z1 B

@ 125 M4 FIZ125 z1
@171 M4 FIZ178 z1

/R FIZITS 21
@218 M4 FIZ230 z1

T R F SR e B i ok, TABLETA DE RESPALDO RIGIDA « ALTO RENDIMIENTO
HP)

Propiedades: » Aimohadillas de respaldo ventiladas
= Garantizar un contacto firme y 2stable en todo momento.
= Extremadamente resistente al calor

sdjuntar-
didmetro codigo menta ex'rstenciah
T @115 MIAFIHI1S 21 =
@ 125 M4 FIH125 1

@171 M14 FIH1TE 1




= Tispu-.‘libe &n 5 dias laborabkes I = bajo pedido
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z Informacion general 304

7 Socatt® 306
z Cxido de aluminio 306
z Gxide de circonio 367
z Ceramica 308
z RCD cambio rdpido 309
z Miniflap dxido de circonio 310
zTex 3
z Acondicionamienta de |a 31
T8, 312

z Lockit®/RolocE 313
z Gxide de aluminio ERE]
z Ciido de zirconio 314
z Ceramica 35
z RCD Cambio rapido 316
z Miniflap dxido de zirconio 317
z Acondidonarmiento de la 318
SRS 318

z Soportes de vision general 319

-‘#'{ la descripeion general.
bl N

Sovatesy, Locka® y Fodoo® son marces regitrachs de idemp
M
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CAMBIO RAPIDO

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedida
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YR
a

- .-.. i
-h'r.".

INFORMACION GENERAL

Los discos Socatt® tienen una placa de fijacion metallca
en el disco y un mecanisma de cambio rdpido en el
soporte, Socatt® garantiza una fijacidn segqura
duradera. Puede cambiar un disco en un rmomento.
Socatt® es el sistema de camblo répido mas popular ded
mundo. Todos fos discos de cambio rapido Socatt® se
adaptan a todos los soportes Speed-Lock.

LOCKIT® / ROLOCE®

Los discos Lockit® / Reloc® se suministran con un disco
de nailon con rosca de tornillo. Esta rosca encaja en el
sistama de fijacion del soparte. Estos discos se adaptan
4 todos los soportes Lockit® y Roloc®. Puede camblar
un disca facilmente con media vuelta.

Socaitd, Lockhil v Fodoo® pon mrarcak regiiraces oe lo ompresa 36




Beneficios

« Fijacion firme de los discos
= El didmetro del disco y fa flexibilidad del soporte permiten un trabajo preciso,
« Se puede cambiar miuy rapidamente

= Gracias a la gran variedad de discos y soportes, podemos ofrecerle e rectificado correcto,
disco para cada aplicacidn

= El uso de discos adaptados garantiza una vida Gtil mas prolongada.
« Efdisco slempre estd centrado en el soporte.

Para ser montado en
Para ser utilizado en ameoladoras angulares, taladras y maguinas con ejes flexibles.

Acumulacion de los discos
Los discos de cambio rapido estdn laminados y 135 bases suelen estar construidas con varias capas (2 capas =
2 capas). Esto tlene |a ventaja de que tienen una vida Gl muche mas larga y una mayor rapidez.

Se garantiza la eliminacién del material. Los discos laminados pueden
utilizarse bajo muy alta presion y resistencia.

CONSEJOS SOBRE LA VELOCIDAD DEL USUARIO (

a ﬁ Aluminio: Aleaciones
Hierro fundido-Acera Acero metal na de titanig-c
@ 25 19.000-240ERRIR0-20.000 12.000-16.000E 0 120 3g Obalte.  —
12.500-15.000 10.000-12.500 7.500-10.000 5.000-7. 50 10.000-12.000
General 7.500-9.500 5.500-7.500 4.000-5.500
ars £,500-7,500 5,000-6,500 3,500-5,000 2,500-3 500
@25 - 13,600-17,000 10,200-13.600 6,800-1 0,200
Te|ldo reforzade @50 - 6,375-8,000 4,700-5,300 3,400-4,600
@75 - 4,250-5,500 2,900-4,300 2,100-2,900

305




306 CAMBIO RAPIDO

B Socatt®

DOI0E ALLIMINIO 2 CAPAS

Aplicaciones: « Esmerilar cordones de seldadura puntiagudos; iregularidades y dafics
* Puete uzarse en todos los metales ferrosos

codige de grano del didmetro RP M max, stock ﬁ
@’ 36 DSACIRIES 2100 =
a0 z 108
&0 7100
BO z 100
120 z 100
240 100
@38 36 100
i 7100
& 7100
B z100
120 100
240 100
@50 36 7100
40 7100
& z 100
B0 £ 100
120 £ 100
240 7100
320 7100
@7 36 z 50
40 z 50
&0 250
B 250
120 50
240 z50

Socattl, Lockn® ¥ Ralool son marcas comar cabes dels mmpeess 304



E Socatt®

CON AYLIDA PARA ESMERILAR 2 CAPAS

Propiedades; can aditiva resistente al calor
Aplicaciones: ideal para trabajar con acero inoxidabie, aleaciones de titanio, ete

Diametro, codiga de grana
T @ ET

@38 36

@50 E

@75

i, AP

307

stock h

40,000
A0000
40,000
40000

25,000
25040
25000
25000

25,000
25,000
25,000
25,000

200400
20.000
20.000
20,300

120 QSPZAZ0/7S 20,000

Socatt®, Lockal g Roloo® son morcas (omencisles de la smpress 38

|= disponible en stock; | = disponible en 5 dias laborakles

z 100
104
z 1040
z 100
z 104
z 100
2104
z 100
z 1040
z 104
z 104
104
z 100
2100
z 1040
z 50
z 5
-l
z 50
z 50
ﬂ&_ﬂmwﬂﬁhﬁcnmulm fa pag. 319

| = bajo pedido
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Socatt®=>

CERAMICA - CON AYUDA DE RECTIFICADD 2

Aplicaciones: mejor opcion para la retirada de material en aceros duros y aleationes de acero
51 * Qrano ceramico Hpo
+ Recubrimiento supenor para un rectifcado mas fresco

Se requiere Lna alta presion
codigo de grana de didmetro RPW max: EXIStENCASs h
T m@as 36 ' 40,000 2100 -
60 40.000 2 100
B 40,000 2100
120 z 100
@38 36 25000 2100
&l 25.000 z 100
B 25.000 z 100
120 2100
@50 36 25,000 z 100
B 25000 2100
B 2100
120 2100
@75 EL 250
B0 50
BO 250
120 x50

o Consulte 2 Cibo para atros tamafios, calidadesy granas.
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Socatt®=

Propiedades: conserva mejor su forma, con menos desgases y un contacto mas duro gue el de la 2 CAPAS
Aplicaciones: para deshastar cordones de soldadura, rebabas e imperfectiones

codiga de grano de didmetro. RFM e stock ﬁ
" eso 3 GSFC/E8S0 25.000 2100 '
G0 25.000 2100
&0 25.000 2100
120 2 100
@75 E: 1 20,000 50
&0 20,000 z 50
&l 20.000 z50
120 z 50
Resumen admite:ver p. 315

= Aletas combinadas / respaldo de plastico

REEr - CAMBIO RAPIDO

Propiedades: + Disco pequeno, muy maniobrable
= Eliminacion controlada de material
+Valor Ra constante ¥ bajo
+ Efecto amortiguador de impactos
+ Menor generacion de calar
* Aplicaciones muy amplias: Acero inoxidable, aluminio, metales blandos, al2aciones espec
Aplicaciones: » Acabado de cordones de saldadura ligeros
+ Aczhado de angulos ¥ estriados
+ Mejorar la rugosidad de [a superficie
= Refinar las lineas de rectificado grueso
+ Romper los bordes
» Lijar los errores de fundicion

recomendado
codigo de grano de las dimensiones RPR max. RPM de stock t
@75 COMSRCICOMS. 10.000  5.000 21D -
ME MSRCFMESTS 10000 5.000 210

o €0 = Gritesn - ME = Media
Socatt®, Lockal y Roloo® won morcas regal-mias de ln srmpresa S

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Socatt®=>

MINIFLAR -« OXIDO DE ZIRCONID

Propiedades : Las propiedades de los discos flap ahora tambign estan disponibles en Quick Thange:
= Mayor vida atil
* Reemplazos del disco menos frecusntes
* Las aletas superpuestas garantizan una mejor resistencia a los dangulos
= Menor generacian de calor
* Mayor accesibilidad

codige de grano del dismetro RPEWM maxima stock h
e e T _

Bl z10

B0 z 10

120 .10

aiys a0 z10

B0 z1iD

B z10

20 z10

WTSM14/MF, Consule 2 pag. 319
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Socatt®>

Aplicaciones: eliminar, refinar y mejorar defectos de |3 superficie, oxidacion menor, Gxido primaria,
rebabas primarias, errores de fundicion, residuos en moldes, superficies estructuradas, etc.

cadiga de grano de didmetro méx RFM stock t
Teso MEQSBEMESD 12.000 z50 N
rqsaa{?jfﬁ 12.000 50
VF QSBEAVESD 12.000 50

@75 2,000 £25
B.000 235
8,000 215

TEXTIL REFORZADGD « ACONDICIONAMIENTO DE LA SUPERFICTE

Aplicaciones; Eliminacion ¥ refinado de pequefias rebabas, salpicaduras de sofdadura, lineas de
meacanizado, peﬂueﬁns danos, lineas ge esmerilado, pintura; recubrimientos, juntas, pegamento,

cordones de soldadura, et
cidigo de grano del diamatro RPM maximo stock h
T e COQEVUSHAS1E000 250 =
G 50 . :
; ﬂﬁ;

=50

z 50

z 50

z25

z25

225
Soperes de vision general ver . 315

ars

9 Mo exceds ks velocidad maxima de rpm! Para la velocidad recomendada por Cibo, ver p. 305

o €0 = Gruesa - ME = Media - F= Fina - VF = Muy fing

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Socatt®=>

Aplicaciones; » Para aplicaciones en |as que la superficie de cantacto del disco deba sar
relativamente pegegimpodante el control de |3 actividad de desbaste

« Descoloracionss por soldadurs

» Efiminar las lineas de mecanizado

+ Majorar la rugosidad de ks superficie

espesar-
didmetro  codigo de densidad de |a masa RPM maximo stock h
T @5037-medio QSSATIS03 T 8000 210 B
3 & - duro S5A/R/503 18,000 z10
6 5 - blanda wﬂs 18.000 210
& &-medio QSSAIBIS06 18.000 210
6  T-medio QSSAME06 12.000 210
[ B - dificil QESASBIE0E 18.000 z10
753 7 - medio QSSAT/753 12.000 210
3 8 - dificil QSSA/B/753 12.000 210
6 5 - suave GS5A/ST56 12.000 210
[ 6 - medio GESAMGTEE 12.000 20
6 7-medic QSSAITSE 12.000 210
3 s:ﬁrmln.ﬁgwitsg 12,000 z10

Socattl, Lockn® y Ralool son marcas regsirsd o do- 3.
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> Lockit® / Roloc®

o dealuminio 2 capas

Aplicationes : » Desbaste de cordones de saldadura puntiagudos, irregularidades y dafios
+ Puede usarse en todos los metales ferrosos

todigo da grang de didmetro RFM midximo stack .

-

@38

A5

—

@75

EEgaeniEasganEEggEsREBnEy

i

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Lockit® / Roloc®

JE CIRCONIO - CON AYLIDA PARA ESMERILAR 2 C4

Fropiedades: aditivo resistante al cafor
Aplicaciones: ideal para trabajar acero inoxidable, aleaciones de titanio, et

codige de grano de diametro RPM midx. stock t
Tl 36 QLPM 40,000 2100 -
Lo A0.000 o
=1e] 40.000 =100
&0 40,000 z100
120 i) z100
@38 36 25000 100
Lo 25 000 =00
60 25.000 100
B 25000 z o0
120 oo z100
@50 36 25000 z120
50 35,000 £100
&0 25000 riod
B0 25,000 z 100
120 Doo. z100
@75 36 20,000 250
=] 20.000 F3=18]
(=10 20,000 P-4 ]
80 20,000 250
120 ] 50

Socattll, Lokl y Rolood som imarces registracian de b g mpress I
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> Lockit® / Roloc®

CERAMICA - CON AYUDA DE DESHASTE

Aplicaciones: la mejor opeitn para la eliminacitn de material pesada del acera v el acero inoxidable
Propiedades’ « Grano cerdmico de tipo ' '

+ Recubrimiento superior para un amolado mas fresco

e requiere Lna alta presian

dismetro. codigo de grano méx. RPM ok B

@25 36 40.000 z 100
BD A0.000 100
a0 40,000 z 100
120 L (0 z 100
B33 36 25000 z 100
GO 25000 2100
BD 25.000 z 100
120 o0 z 100
@ 50 2 - 25.000 z 100
60 25.000 100
‘a0 25,000 00
120 00 z100
@75 36 20,600 z 50
60 20,000 z 50
|0 20,000 250
120

0 50

Socat®, Lockai yAolock son momces regairadas de 1M,

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Lockit® / Roloc®

CERAMICA SOBRE EIBRA

Conserva mejor su forma, con menos'desgaste y un contacto mas firme ¢ duro gue el 2PLY
Aplicaciones: Esmeritado de cordones de soldadurs, rebabas e imperfecciones

codigo de grano del diarmetro RPM max. existencias b
T eso 36 QLFDIEESD | asooo 2100 -

Bl DLFEADED 25.000 100

BD GLFC/a0/S0 25000 2100

120 QLECH20/50 25000 2100
@75 % OLRCAHS 30,000 750
B0 QLFCAE0TS 20,000 £50
B QLFCIBNTS 20.000 z50
120 QLFEA 2075 20,600 £50

AT 5 Eﬂmﬂﬁh m‘ﬁmﬁﬁase Ia

pag. 319

= Lockit®

— v PLANO

Bl RCD - CAMBIG RAPIDIO)

Propiedades: « Disco pequefia, muy manlobrable

+ Eliminacion controlads de matenial

* Walor Ra constante y bajo

+ Efecto amortiguador de impactos

+ Menor generacicn de calor

= Aglicaciones muy amiplias: acero inoxidable, aluminic, metales blandos,
Aplicaciones; A:Mﬁ%ﬂ’ﬁ'mldaﬂura ligeras

= Acabadp de 2ngulos y dentado

+ Mejora de k2 rugosidad de fa supearficie

= Refinado de lineas de rectificado gruesas

* Romper los bordes

+ feducir bos errores de fundicion

recomendada
cadigo de grano de didmetro RPB midximo  stock TPM b
—a7s co MLRGICO/7S 0000 5.000 z10 o
ME MLRC/ME/TS 10,000 5.000 210

o €O = Grueso - ME = Medio



> Lockit® / Roloc®
MINIFLAR - OXIDO DE ZIRCONIO

Propiedades: Las propiedades de los discos de |dminas ya estEn disponitles tambign en Quick Change:
= fdayor vida Gtil
+ Reemplazos de discos menos frecuentes
* Las aletas superpuestas garantizan una mejar resistencia a los Sngulos
= Menor generacion de calor

= Mayor accesibilidad
codiga de grano de didmetro RPM max. stock h
T eso a0 MLZVI4Ors0 iS00 =1 :
&0 0/50 15,01 i
ao 10
120 10
@75 a0 210
B0 z 10
B0 il
120 z 10

e
N

—

Socatd®, Lockal y Roloo® won morcas regal-mia s de ln srmpresa S

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Lockit® / Roloc®

TEX HEFORZADO - ACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIE

Aplicaciones: eliminar y refinar pequefias rebabas, salpicaduras de soldadura, lineas de
mecanizada, danas menares, lineas de esmerilado, cxidacion, pintura, recubrimientos, juntas,
pegaments, uniones de soldadura, etc.

|:|!||:I|gn de grano deldimesim: RPM max. stock h
@sn O mﬁéﬂﬁ‘?ﬁmﬂjﬂm ; 250 B
z 50
z50
@75 €O QLVT/ST1/75 10,000 225
ME qmmm’ z325
VF QL 2325

VTSI 0,000
> Lockit® / Roloc®

LINFFORMADD

Aplicaciones ;= Para aplicaciones en las que |a superficie de contacto del disco debaser
relativamente pegafmpadantss control de |a actividad de desbaste

* Decoloracicnes por soldadura

= Eliminar lineas de mecanizado

= Mejorar la rugosidad de |la superficie

ESpesO-
diametro densidad del codigo RPM mx. existencias b
T @5037-medio QLSA/7/S03 " 18.000 210 N
3 8- duro QLSA/RASES 16000 z10
& 5 - blando QLEAS/S06 18.000 10
& 6 - medio OLSAMG/S06 18.000 z10
6 7 - medin DL':LMM 15,000 z10
i 8- durn QLSA/BIS06 18.000 10
@ 7537 - medio QLSAT/753 12.000 Eali]
3 8- durg qﬁﬁ:&ﬂf& 12.000 10
& 5 - blando QLEAIS/TSE 12.000 z10
[ 6 - OLSAETSE, medic 12.000 10
[ - QLSASTTSE, media 12.000 10
& 8- qmmwﬁldgm 12.000 rid

S i, Lnekil® y Rotood som marcas registracan de b g mpress 0
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> almohadillas de respaldo Lockit® / Roloc®

LOCKITE ROLDCE RESISTENTE AL CALOR

Socate®, Locka® y Moloo® son marcas regEIranas o la emmproa 34,

> Almohadillas de respaldo Socatt®

SOCATTI RESISTENTE AL CALOR

diametr  attach-
densidad del diametro o del eje codigo de ment RPM max stock b
T & 25 medio @ & - QLHO/M/Z56 " 40.000 S
@ 38 duro @ 6 - QLHO/H3ES 25,000 1
@ & medic - GLHO/M/IEE 25.000 zi
@ & biando - QLHO/SARE 25.000 zi
@ 50 duro @ & - QLHOSH/S06 25.000 i
@ & medio - GLHOM/SIE 25.000 zl
@ & blando - QLHO/SS06 25,000 1
@ 75 duro @ 6 - GLHO/HT56 20.000 21
@ & medic - GLHO/M/TSE 20.000 i
@ & blando - QLHOYST56 20000 i |
2 50 medio - M14 QLRH/M/SOM14 25.000 zi
@ 75 medio - M14 QLRHMTSM 14 zu_uur.tf 5 1
diametr  codigo de adhe-
%

Qo
O
Q
Q

densidad del dismetro o delele  rencia RPM &, shock
T @19mediano @ 6- QSHOMI98 40.000 S

@ 25 mediano 8 & - QSHOMILEE 400000 21

@ 38 duro @ & - QEHO/H/IER 25.000 21
Mediano & & - QSHOVM/IER . 25 000 1

Suave @ & - QSHDS38E 25.004 z1

@ 50 disro B 6 - QSHO/HS06 25.000 21
Mediano @ & - QSHOM/SE06 25.000 21

Suave B & - QEHD/S/S0E 25.000 2

@ 75 duro @ & - QSHO/H/TEE 20,000 z1
Mediano & & - QSHO/MTSE 20,000 z1

Blando @ & - QSHONS/TS6 20,000 21

@ 50 medin - M14 QSRHMNSOM 14 25.000 ik

@ 75 medio - M14 QSRH/MNTEM 14 25.000 21
Medic - M14 QSRH/M/TSM14/MF* 25,800 21

* El Secatti Miniflap, dismetro de 75 mm (cansulte la p, 310), solo debe usarse en combinacion con esta almohadills especial
0. =
|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborablies | = bajo pedido




DISCOS DE CORTE
VDESBASTE

Z Resumen

z Discos de corte
2 Industrial
Z Parte superniar
z Uitra
Z Al
z Piedra

z Discos de desbaste

2 Desbaste industrial

2 Desbaste sugerior

z Desbaste ultra
Z Ultra-Ceramax
z Alu-desbaste flexibie
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Discos de corte y desbaste



322 DISCOS DE CORTE Y DESBASTE

- Descripcién general

Cibo presenta una gama completa de discos de corte y discos de desbaste de la
Bsbs akalsaddaht de discos de corte y desbaste con una composicion dnica

garantiza un rendimiento excelente en todo moementao, a un precio y una
calidad extracrdinarios.

material

8
&

desbaste
Aceros / acero inoxidabia

=

Aluminino

n bbb

Fiedra

hnunnab
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Discos de corte
E DISCOS DE CORTE INDUSTRIALES

Estos discos son multiusos, Son adecuados para su uso @n acero, aleaciones de calidad
w RVS, v también para aluminio.

SNST = INDLISTRIAL

diametro agujerc del centro espesar codigo stock &
T ensez2 T 1 sNsTHisD 35
@222 1.6 SMN5T1156 z25
@222 25 5MN5T11525 25
B 125831232 1 EMET1250 25
@222 1.6 SNSTT1256 p.grL
a2x2 2,5 5N5T12625 a5
@180ear2 2.5 SNSTIR02S 25
@2308 22 2,5 SNET23025 25

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables

| = bajo pedido
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INDUSTRIAL EMBALAIE AL POR MENGR EN LATAS POR 10 INDUSTRIAL

diametro agujero central espesor codigo stock #’
T @i1se 222 1 SH5T1250/8 z10

ouSTRIA

diametro agujero central espesor cadigo wel. mdx. stock tﬁ
C p300@zn ~ 355NPM3003520 80mis 210 =
222 3,5 SMPM3003522 B0 mi's z10
@254 3,5 SNPM3003525 80 mi's 240
360 @ 25,4 4 SHPMIS0A025 80 mi's £10
@ 300 @ 20 35 SMPM3003520/5 100 mis 10
@222 3,5 SMPM3003522/5 100 mis 210
254 3.5 SHPM3003525/5 100 my's z10
350 @ 25,4 4 SNPM3S04025/5 100 mifs £10

# Al raalizar ef pedido, tenga 2n cuenta lo sigliente; indique daramente < desaa discos con Una
W jleﬁzl;ldid mﬁﬂiﬂayarmhlble.dﬂ.ﬂ_v_ﬂ-_ﬂﬂs'a 00 mis.



E DISCOS DE CORTE SUPERIOR

La linea profesional se desarrolla para el usuario industrial exigente dentro de la industria

del metal. Estos discos son extremadamente adecuados tanto para utifizarse en
magquinaria estacionaria y/o en maguinaria poreatil con motores de gasclina. Se
distinguen por su mayor estabilidad y su capacidad de corte muy rapida.

didmetra orificio central espesor cadigo stock
T e76@10 1,8 SNIND761810 r25
@10 2 SNINO762010 225

@100 16 1 SNIN1OO 225
@1150 222 1 SNINT150 125
@223 1,6 SNINT15E 235

@125@222 1 smmaﬁﬂ 725
@222 16 5NINIZSE 225

® 150 @ 22.2 1,6 SHINIS01622 125
@222 2,5 SNIN502522 125

@1800222 2 SNIN1BO 135
22300222 2 SNIN230 2325
@222 2,5 SNIN23025 235

EMBALAJE AL POR MENOR EN LATAS RPARA 10

didmetro, espesor del orificio ceneral, codigo Stock
T @se: 1 SNINI2S0/B 210
@222 1,6 SHINTZ56/8 il

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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326 DISCOS DE CORTEY AMOLADO

g DISCOS DE CORTE ULTRA

Los discos de corte de la linea Cibo Uitra gezan de una vida Otil extrernadamente larga y
cortan tan rapido como un rayo, Como estos discos de corte estdn totalmente libres de
hierro y sulfat os, son ideales para cortar acero inoxidable, practicamente sin rebabas. La
wersion ultrafina del disco de carte le permita trabajar con una precisian extremadamente
alta. Con nuestra gama Ultra obtendrad el disco de corte mas rapido y duradera en un sola
maowvimiento. (Elija los mejores discos de corte del mercado y estard eligiendo mejorar la
comodidad de sus empleados y gestionar los costos de su empresal

LILTRA SKRMN - ULTRA

diametro orifioe central espesor codigao stock b
C B1150222 1 SNRN1150 225 B
125@ 2232 1 SMRAM1250 25

ULTRASC SHNRX - ULTHA-SAFE CUT

diametro arifice central espesor codiga stock h
T ens50222 T 1 SNRXISD 225 )
125@222 1 SMRX1250 25
B1as@222 1,3 SHRNEISE 225

Las muelas de corte Ultra Safe Cut cuentan con un nicles enrasada para que puedas
trabajar con una superficie extra plana.
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g DISCOS DE CORTE ALU

Inspirados en el éxito de los discos de la linea Ultra para acero y BVS, Cibo también desarrolld una gama de discos

para su uso en aluminio. Gracias a la arguitectura unica, la seleccién de grano v la formula de resina de estos discos

dahora es posible reallzar un corte estable sinvibraciones y sin que 08 discos se atasquen
o manchen.

diametro orificio central espesor codigo

stock ﬁ

T BtIs@22.2 i SNANTISO 235 -
@222 1,6 SMAN1256 225
@230@22,2 2 ShANZI0. 235

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



328 Discos de corte y desbaste

g Discos de corte para piedra

Cibo desarrolld una gama limitada de discos para su uso en la industria de la piedra. Los
discos s caracterizan por su estabilidad, larga vida dtil y gran facilidad de uso.

PIEDRA SHEC - PIEDRA

digmetro agujera central espesor codigo stock h
T @plasdanz T2 sNsC12520 225 ]

B220@233 2,5 SNECI3025 z25
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Discos de rectificado

B DISCOS DE RECTIFICADO INDUSTRIALES-RECTIFICADO

SLST - INDUSTRIAL-MOLIDD INDUSTRIAL-GRIND

dimetra agujero central espesor codigo stock h
T @158 222 6 SLSTIIS 225 =
@253 222 B 5157125 225
@ien@arz ] SLSTTEO z25
230@ 222 (] SLST230 £25

B DISCOS DE RECTIFICADO TOP-RECTIFICADO

TOP.GRIND

diametrodel arificio central espesor codigo matenal tﬁ
C B1150222 65 5LIN1IS 210 N
125@ 2232 6,55LIN125 210
Bi130@ 222 7 SLIM18D z10
230@222 7 SLIM23D z10

]

1] Fr
I

!

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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E DISCOS DE DESBASTE ULTRA-GRIND

El secreto de los discos Ultra Grind es la composicion dnica del aglutinante, Las
pruebas muestran gue los discos de desbaste Cibo le permiten retirar
considerablemente m&s material en menos tiempo, lo que da como resuliade una
incretble refacion calidad/precio. El aglutinante blando de los discos garantiza un
alto nivel de agresividad y, ademds, los hace muy ficilles de usar, porgue 1as
vibraciones en el material se reducen al minimao. Pruebe los discos Uitra Grind y
compruébelo usted mismao por su facilidad de uso,

ULTRA-GRIND SLRN - 1008 CIRCONIC

diametro agujero central espesor codigo material h
T @12:50232 B SLRN12S z

E DISCOS DE DESBASTE ULTRA-CERAMAX

+ Efiminacidn rapida de material

* Alto acabado Cibo presenta el Ceramax, un disco desarrollado especificamente para la retirada rapida
* Molienda mas fresca S Rhhat SHEelFamidey aleaciones de alta calldad, Estd compuesta por un
+ Menores vibraciones 100% de grano ceramico y un aglutinante de alta tecnologla,

« Menor ruldo gene-
Facion

« Wida util muy farga

RCM - CERAMAK

codino del agujers central de didmetra stock b
T @115 @322 ROMIIETE 225 =
@ 1258 22,3 REM/36/125 z25
@180 @ 22,2 RCM/36/180 z25

soldadiira ¥, a continuacian. sin necesidad de ningun ratamiento postersar, pintura en

@ Graclas al acabado de alta calidad, el Ceramax es e disco ideal para desbastar cordanes de
polvo.
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E Discos de lijado ALU-GRIND FLEX

Estas ruedas abrasivas flexibles, hechas de algoddon prensado, estan diseéfiadas para el esmerilado y el acabado

de superficies de aluminie en un solo paso. Debido a fa flexibilidad de la rueda, Alu-Grind
Flex proporciona una amplia superficie de contacto y deja un acabado uniforme.

PROPIEDADES

« Acabado constante
durante toda la vida ol

FE.}'%&"&?I%ﬂdad permite lograr un mejor
acabadao de superficle

* Mezcla y termina con uno solo
disco

+ Maturalmente no cargante

* Zin respaldo gue pudiera »
trabajo de desbaste en la superfice

AL GHIND X
didmetro agujero central espesor codigo granalta stock h
T @1158222 ) '3 RARGEBATS 36 =
@222 3 RAF/54(115 54 210
125@ 222 3 RAF/36/125 a5 10
@222 3 RAF/S4125 54 210

Usalo can un #ngulo de 45 para un corts mayor
Usalo con un angubo de 30" para un acabado mas suave

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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MUELAS ABRASIVAS

Con orificio central 334

Paiio

Tejido
z 050
Mixto 342
Convolucionada

Montado en un conjunto

Mortado en el husillo
Pafio
Tejido
z Combi
z C5D
Z Unitarizada

Cibo también puede fabricar répidamente
tradiics. tipale g analls gue no figuran
& |2 visidn geniral.

Alfiny al cabo, & personalizacidn es 5
norma &n Clho.
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RUEDAS ABRASIVAS




334  Ruedas abrasivas

= Discos de laminas de tela
COM AGUIERD CENTRAL

Propledades: » Trabajo suave
« Acabado mucho mas fino en comparacidn con las muelas abrasivas
* Molienda mas fria
= Se puede retirar mucha material
Para montar en; » Maguinas estacionarizs: por ejemplo, molinos de desbaste y pulido
* Ruedas @ ¥6% mm: maquinas industriales pesadas con gjes flexibles

ceEntro
ancho del diametro agujero codigo de grano RPM max; EH'EEE'I'IIEI-EIh
T@16530054 T 40 LAMONIES30 5700 s o
30 @54 &0 LAVGOA 6530 5.700 25
30 @ 54 80 waﬂnﬁm 5700 25
30 @ 54 100 L.a‘.rlm#'r!ﬁj!ﬂ 5.700 x5
30 @54 120 LA/ 20/16530 5.700 25
30 @54 150 LAM 50416530 5700 25
Ell @ 54 180 LA E0/16530. 5700 25
30 @54 220 quzzgnﬁﬁan 5700 z5
30 054 320 LA/320/16530 5.700 x5
50 @54 40 LALAOI 6550 5700 3
1] @ 54 i) LAJBOVT 6550 5700 z3
50 @54 B0 LA/BO/ 6550 5.700 23
50 @54 100 LAMDOABSED 5.700 23
50 @54 120 LA/120/16550 5.700 23
50 @54 180 LA/1B0/16550 5.700 13
500 @ 54 230 LASZ2041B550 5.700 23
0 @54 320 LAE20/16550 5.700 23
@ 200 50 @ 54 40 wmmnsa 3.000 z3
50 @ 54 B LABOE0050 3.000 L
50 @54 50 LA/BO/20050 3,000 23
50 @ 54 100 LA/100/20050 3,000 £3
50 @54 120 La..runﬂmm: 3.000 13
50 @54 180 mﬂam 3.000 z3
50 @54 220 LA/Z20/20050 3.000 13
50 @ 54 320 LA/220/20050 3.000 13

Bridas reductoras; ver pdg. >
438 9
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=>>
CON ORIFICIO CENTRAL
centro
ancho diam. arificio codigo de grano RPA rmias. stock ?i
@ 25050 @ 107 T B0 LA/B0/25050 2800 T3
50 210 a0 LA/BOS25050 2800 3
50 @ 101 120 LAM 20725050 2.800 3
50 @107 220 Las2 2025050 2800 z£3

+ 5i trabaja con un disco-abrasiva laminado, elija dos tipos de grano mas groesos gue los gue
normalmente usaris al trabajar con bandas abrasivas,
* La-agresividad del disco abrasivo se determina principalments por lavelocidad periférica,
+ El nivel de acahado mejora al. aumentar la velocidad o af seleccionar un tipa de grano mas fino a t2 misma velocidad
« Mediante el uso de un tipo de grana mas fing y 3 disminuir 3 veloodad, se mejora = capacidad de corte, migntras que fa
.calidad del acabado se mantiene.

@ Consejos y trucos: Discos-abrasives de desbhaste

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Discos de laminas de tela
MAQLINAS DE ACABADO BASICAS Y OTRAS PARA SATINAR

Aplicaciones: » Deshaste
* Acabado en desbaste
= Limpieza
« Satinado
* Desbarbado

Fara mantar en; Finimaster Basic y otras magquinas de satinado

Leqntra
ancho diam. codigo del granulado del agujero RP& midx: Existentiash
" @100 50 @ 19,6 24 FMLA/24/10050 5.700 22 -
50 @ 19.6 40 FMLA/40/10050 5.700 z2
50 @ 19,6 60 FMLA/GD/ 1 D050 5.700 z2
50 @ 19,6 B0 mwammﬁg.‘fﬁﬁ z2
50 @ 19,6 120 FMLAY 20, 10050 5700 22
50 @ 19,6 180 FALA/ B0/ 10060 5,700 z2
S0 @196 240 FMLA/Z40/10050 5700 22
S50 @ 19,6 320 FMLA/IZ0/10050 5.700 22
100 10,6 24 FMLA/24/100100 5700 21
100 @ 196 40 FMLA/D 00100 5,700 21
100 @ 19,6 60 FMLA/GD1 00100 5700 z1
100 @196 80 FMLA/EG/100100 5700 1
100 @ 196120 mwuﬂndﬁm_ﬁ,@ﬁ z1
100 19,6 180 FMLA B0/ 1001005, 700 £
100 19,6 240 FAMLAZ40/100100'5.700 z1
100 @ 19,6 320 PMLAIZ0/ 100100 5, 700 z1

» Na utilice demasiada presion: las aletas se deformardn y disminuira ta capacidad de carte,
@ * En caso de una eliminacion de materiz| lents, es mejor elegir un tipa de grano mss grueso:




337

> Discos de rueda de tela - M14

CONSOLAPAS DE ZIRCONID

Aplicaciones: efiminar cordones de soldaduraen superficies redondas
Para montar en: amoladoras angularss

grabado
didm. ancha codigo degrano max. P stack b
"@nsaomMe 40 LMOA11520/2 13.300 25 B
20 h14 60 £5
20 W14 ad z5
20 W14 120 15
@ 12520 M14 40 5
20 W14 &0 5
20 W14 80 z5
20 M4 120 z5

> Discos de ldAminas de tela: M14

CON SOLAFAS DE CERAMICA

Propiedades: « Disefio desplazado especiaimente disefiado para un acabado uniforme de |as soldaduras en.espacios reducidos

+ Grano ceramico para alto rendimignto
End' l

= Disefio especifico para el rectificado en fric en materiales sensiblesal cafor y materiales
T MI-‘M&

u:n.'ﬂhﬂu‘_ . ‘“hi idn de

Se debe montar en: « Amoladara angular

gran-
ancho diam., codigo de grano RPM max: piezas
S B125EM14 40 LMEC/A0/12508 11.000 z5
E 14 B LMCC/50/12508 11,000 z5

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido
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= Discos de laminas Tex

TEX Wl CON ORIEICIO CENTRAL

Propledades; « Acabado fino
= Operacian fliexibie y comaoda

Aplicaciones: abrillantado
Para montar end « Maguinas estacionarias

centro
ancho diam. codigo de grano def orificio RPA i
T @ 15050 B 54 5UF TA/SURA15050 3.600
50 @ 54 SF TA/SF/15080. 3600
50 D 54 AVF TAJAVF15050 3.600
50 @ 54 AF TA/AF/ 15050 3600
50 © 54 AC TA/ACH 15050 2600
@ 200 30 B 76 SUF TA/SUR/Z0030 3,000
a0 @ 76 5F TA/SF/20030 3000
30 B 76 AVE TA/AVFI20030 3.000
30 B 76 AF TA/AR20030 1000
ki @ 76 AC TASALC/20030 2,000
an @ 76 CP TAICR/ZO030 3000
50 @ 76 SUF TA/SL mmﬂn 3.000
50 @ 76 SF TA/SF/20050 3000
50 © 76 AVF TA/AVFF20050 EX
50 B 76 AF TAJAF/20050 3,000
i) @ 76 AC TAFAC/20050 3.000
50 76 CP TAICP/20080 3,600
@ 250 60 @ 115 SUF TAISUF/25060 2,800
GO @ 115 5F TASSF/25060 2800
&0 @ 115 AVF TAZAVFI25060 2,800
B0 @ 115 AF mmzjﬁéﬁu ' 2800
B @ 115 AC TA/AC/ 25060 2,800
B0 @ 115 CP TA/CP/25060 2.800

= Ruedas @150 mm: maguinas Industriales pesadas con ejes flexiblas

stock h

z10
zid
z 10
z 10
z10
z1
z1
z1
z1
z
z1
z
Izl
z1
z1
z1
z1
Il
zl
.
z1
zl

z1
Bridas reductoras: ver p. 498
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> Discos de aletas Tex
ruhiul._llfl-'-".b DE ACABADO E#,;Ef'l_'! Y JTRAS PARA SATINAR

Aplicaciones; « Limpigza
= Sannado
« Apficacicn de un acabado decorativo en, entre atras, acero inoxklable, aluminio y laton
+ Eliminacidn de dxido y corrosidn

Para montar en: Finimaster Basic y otras maguinas de satinado

centro
dig, ancho orificio codigo de granc mas /P stock t
T @1001002196 80 FMTA/S0/001005700 21 i
100 @ 19,6 160 FMTA/180/100100'5.700 z1
100 @ 19,6 280 FMTA/2E0/1 D000 5.700 21
100 mgaﬁuuFMTmmmmmsm #1
W0 @196 600 FMTMEauriEmwﬁﬂm 21
100 S196 P Mmﬂdmmam z1
%0 @196 a0 FMTASOM 0050 5,700 z2
50 @19,6 180 FMTA/180/1 00505700 22
50 @10,5 280 FMTA/2E0/1 0060 5,700 22
50 @196 400 FMTAMO0/1 0050 5,700 22
S0 @196 600 FMTA/G00/10050 5,700 22
0 @196 CP FMTARCP/10050 5,700 72

provaca generacian de calor y no aumenta la eficiencia, Ademds, una r:reﬂﬁrs damaﬁ-adualta
afecta negativamente a la eficiencia y a la vida (til, y requiere el usa de un exceso de ensrgia

@ Cuando se utilizan ruedas flap de tejido, no recomendarmios presiones muy altas
tanto por parte del operario coma de la maguina.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Discos de aletas de aletas abrasivas

' TEX B FINIMASTER PRO - M14

Aplicaciones: « Limpieza
* Latinado
+ Aplicar un acabado decorativo a, entre atros, acero inoxidable, aluminio y l&atSn
& Eliminar cendo v oxidacidan
Se debe montar en: ¢ Finimaster Pro
* Discos de 50 mm de anchoc amoladoras angulares ajustables

atiach
dia. anchues codiga de grano RPM rmas stack b
T @10E0Mis B0 FMTM/BONI2050 4200 i -
50 M4 120 mmnﬂ.ﬁnlm 4200 z1
50 W14 280 'mmmnzm 4.200 1
| W14 A00 FMTIM/AA00/1 2050 £.200 z
50 M4 GO0 FATME001 2050 4200 z1
50 M1d CP FMTMECPA 2050 4.200 21
140 M14 80 FMTM/B0/120110 4,200 21
110 M4 180 mmn mzmm 4.200 1
110 NI 4 280 FMTI/280/120110.  4.200 11
110 M1d 400 FMTMMOO20190 4.200 z1
110 M4 00 mmmmnzmw. 4200 z1
110 M1d cp FMTwr:Pnﬂmﬁuuﬁ z1

£ bias == mantar faciimente discos de 50 mm de a 21t am lau:lm angufar
@ %Ln;_hlmﬂ licar de fi nrrfi?lamp}lsem:il I3 una estructura de cepillad uqu
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> (CSD-ruedas

FINIMASTER BASICO Y OTRAS MAGUINAS DE SATINADO €D

=5

il

Aplicaciones: » Limpieza de cordones de soldadura
+ Himinacion de capas de laca, pirturas y epoxi
* Eliminacion de dxido

Acondicionado de superficies para aplicar pegamento v recubrimisntos

Para montar en: Finimaster Basic y otras maquinas de satinizado

centro
ancho de diam. codigo deagujero RPM max. stock t‘
T B 100100 @ 15,6 FMCS100100 £ 00 z1 .

CON AGUIERD CENTRAL <

Aplicaciones: + Limpieza de cordones de soldadura
« Eliminacion de capas de laca, pinturas v epos
+ Eliminacion de dxido
Acondicionado de superficies para aplicar pegamento v recubrimizntos

Para montar en: « Finit-Easy
+ Rectificadoras de disto

CENIr
did. ancho codigo de orificia max. RPM ‘stock h
T B7513 0 BECSATSIR 10.000 210 N
@ 10013 @ 10 CRA0013 . 7.500 z il
2150 13@ 13 CLAT5013 4.500 zi0
@200 130 13 CA20013 3.200 zid

|= disponible en stock; | = disponible en 5 dias laborakles | = bajo pedido
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> Ruedas combinadas con solapa

TELA ¢ TEX

Apficaciones: « Eliminacion de rayas y dafos en la superiicie
= Anficacion de una estructura en lineas
+ Mismas aplicaciones gue [as tex-wheals, paro mas agresivas debido al
fiamslpnasrentrds bos
¢ Desharbado fino con un acabado perfects
* Muy apreciada para todas laz aplicaciones en las que se reguiere una

Para mongar en: mﬁﬂﬁ%&ﬁ&ﬂﬁgumr

centro
ancho diarm. codigo del grano del agujero RPR stock h
“@z0030076 60  CA/GO/20030 3,800 1
30 @76 120 CAA120/20030 2.800 z1
30 @ 76 240 CA/Z40/20030 2.800 21
50 @76 60 CA/GO/20050 2 800 21
50 @ 76 120 CAf120/20050 2.800 21
50 @ 76 240 CAS240/20050 2.800 21
{ 250 60 @ 115 60 CA/G0/25060 2.800 71
&0 @ 115 120 CAM 20/25060 2.800 z1
&0 115 240 CA/240/25060 2.800 21

FINIMASTER BASIC ¥ OTRAS MAQUINAS DE PULIDD/SATINADD

Aplicaciones: » Limpieza
* Satimado
» Aplicar un acabado decorativo 2, entre otros, acero inoxidable, aluminia y
Lt fhinar dxido y oxidacian
* Eliminar arafazos
= Aplicar una estructira en lineas

Fara montar en: Finimaster Basic y otras maguinas de satinizado

centro
dism. ancho codiga de'grano de arificio max RPM stock h
2100100 @ 19,6 R0 FMCARG/ 100100 5 700 i 1 .
100 mmﬁiaumw1mr1ﬁmmm T
50 @ 19,6 B0 FMCA/S0/10050 5700 z2
1] @ 19,6 180 FMCA/T 80/ 0050 5,700 z2

'Si la maquina o permite, debe trabajar 8 baja velocidad y can baja presion de trabajo. Una
@ velocidad mas alta =i permite una mayor presion, pera tiene un impacto negative en 13 vida
util y enla capacidad :la arrarnquede miaterial de los discos abrasivos.
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> Ruedas de ceramica

CON ORIFICIO CENTRAL S M 14

Aplicaciones: « Cepillado de chapas finas (curvadas)
* Limpkeza de superficies que se van a soldar
+ Eliminar dafios o marcas de mecanizado y repasar el acabado de una sold vez
+ Eliminar completamente la cascarifla de laminacion (laminado en frip) y ceplliar hasta un acaba

BPREEErar superficies para pinturas’y recubrimientos
Propéedades: * Desbastefrectificado a baja temperabara

+ Contacto ahrasivo suave y bajas vibraclones
+ Dios funciones; presionar fuerte = esmenlado agresivo; menos presion = acabado mas fing

I

n una sofa

Para montar-en; Finimaster y otras maguinas de satinado

dwormil - centro
did. ancho I-ami granulometria del orificio codigo max. RPM en seock h
= — — a0 —— — — . T
10050 - @ 19,6 60 FMCACHS0/ 10050 5.700 2
100 - @ 15,6 60 FMCAC/B0,1 00100 5,760 z1
120 50 M4 - 50 IMCMEA0/12050 4.200 z1
110 M14 - 60 FRECMISR00 201 Tﬂ-iiﬂﬂ. zl

#°% jSablas que pugdes montar fciimente discos de 50 mm de ancho en tu amoladara angular
7, ajustable para aplicar de forma muy sencilta una estrictura de cepillado perfecta?
—

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido




344 Ruedas abrasivas

> Abrasivos combinados de disco de aletas

FINIMASTER PRO « M14

Aplicaciones: » Limpieza
* Satimado
* Aplicacion de un acabado decorativa, entre otros, sobre acero inpxidable,
aRiimEARAAERE dxido v oxidacidn
* Elimimacion de aranazos
= Aplicacion de estructura lineal
Fara montar end « Finimaster Pro
* Ruedas de 30 mmede ancho: esmeriladora angular ajustable

atornill
ancho diam. codigo de grano RPM mas E:Istenciash
T @12050M14 80 FMCM/B0/12050 4.200 £ o
50 M4 120 1mnqm1:u5p 4.200 z1
110 M4 a0 .-mmmwmum 4,200 1
110 (TR 180 FMCMABDM 20110 4200 z1

" tSabiasque uedes montar fcilmente ruedas de 50 mm de ancha en tu esmerilad
-angutara be para aplicar de forma muy-sencilla una estructura de cepiffads perfam?




» Cepillos de copa combinados

MAGUINAS DESHAREADORALS]

Aplicaciones: » desbarbado de material de chapalaser
+ gliminacion de decoloracion por oxidacian
= aplicar-una estruchura de deshasie

e puede mantar en; = maguinas de desbarbado lijadoras en himedo v en seco
+ amaoladoras angulares ajustables

= gje flexible
*mantaje M14
hd 2
COrm mad
d.l:‘lm. anchura de trabajo Du:llgu de granutometria color  stock de BPAM h
@ 115 M14 50 60 CKM/G0/11550 ~ marsn2200z1
M4 50 B0 CKM/BOM] 1550 marrsn 2.200 £ 1
4 50 120 cm.qammg: marrdn 2.200 7 1
Mid 50 a0 r:mmnn iM' werde 22002 1
Mid 50 80 CKM/BO/ 15507 dorado 2.200z 1

* Se puede utifizar con el gje MHA4 = husillo de 8 mm

CON TALADRO CENTRAL

CEMirg e codig
dia, codigo de grano para el ancho del orificio color RPM de stock h U-dF*D‘f
L = e e,

@ 155 @ 25 50 B0 CHA/S0/15050 marran 1,800 £ 1 MHOAS

-

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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346  Ruedas abrasivas

> Ruedas de acabado

Aplicaciones: desbarbado, limpieza, cepillado, esmerilado, acabado, retirada de rayas,
satinizado, mejora de la rugosidad superficial y eliminacian de |a cxidacién, el dxida iy la

E%SEEE'LL?. montar en: s Finit-Easy
* Maquinas estacionarias
* Ruedas 2150 mm: maguinas industriales pesadas con ejes flexibles

CEntra recomentiad masx.
ancho didm. tm:ﬁgn de dens;ll:lal:l de orificios o RFM RPM en stock
" @ 15063 25,4 5A1 SAITH T 4500 6000 i
f @ 25,4 BAZ SATTI] 4500 £.000 z
f B 25,4 543 SA3T31 4500 6000 z
25 @ 25,4 S415A1T33 4500 6,000 z
25 @ 25,4 5A2 SAZTA3 4.500 £.000 z
a5 @ 25,4 SA3 SATT3R 4.500 £.000 z
25 @ 25,4 5A4 SA4T3I 3.000 £.000 z
0 @ 25,4 541 SATT3A 4500 £.000 z
50 0 254 542 SAZTI4 4.500 £.000 z
&0 @ 25,4543 SA3T34 4,500 £.000 z
50 @ 25,4 A4 SA4AT34 3.000 &.000 z
@ 20012 @ 75547 SATTHO 3.450 4500 z
12 @ 76 SAZ SAZTAO 3.450 4.500 z
12 £ 76 SAZ SA3T40 3,450 4,500 z
12 @ 76 5A4 SA4TA0 2.250 4,500 z
a5 @ 76 5A1 SAITA1 3.450 4500 z
25 @ 76 5A2 SAZTA1 3.450 4500 #
25 @76 543 SAZTYY 3450 4.500 z
25 £ 76 SAG SALTA1 2.250 4.500 z
=0 @ 76 5A1 SA1TA2 3.450 4.500 z
50 B 76 SAZ SATTAZ 3.450 4.500 z
&) @ 76 SA3 SAITAZ 3.450 4.500 z
50 T6 SA4 SASTAZ 2250 4,500 z
@300 50 @ 127 541 SA1T50 2500 3,000 z

W HUEDAS CONVOLLUTADAS

-rururummu.nwmmnmmmnmmmwmwmmm#

e usdas de acabad deben abrise sto e puce
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OLUCIONAR RECO
=+ =
firme o mas inaiterable lo menos inalterable
'E,ﬂf sa1 5a2 583 Shd
ma
e diffcil facil
‘puete
gﬂ.ﬁia SA1 SAZ 5A3 SAd
r
) duro blando
densidad
2451 a2 SA3 S84
afimina mias agresivo MEenos agresivo
cidn de
aharts SA1 SAZ 5A3 544
(e
acabads mas fino atabado mas grueso
acabado
541 SAZ 543 544

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Ruedas de acabado

ALECAS UNITIZADAS 4

Aplicaciones: Desbaste ywo acabado de cordones de soldadura TIG

Para montar en; Finit-Eazy

centro recomendad max.
ancho diam. cadigo de dersldad de agujeros o RPM RPM stk h
" @1503 @254 5A7 SATTI0 T 3000 6000 : &
3 @254 548 SARTA0 3.000 5,000 z -]
=] @ 25,4 5A5 SAST 3.000 £.000 z &
=] @ 25,4 5AE SAGTIN 3.000 £.040 z L
B @ 254 54T SATT 3000 .00 z L
f @ 25,4 588 SARTI 3.000 G.000 z G

jUnitizado y Finit-Easy: una combinacidn perfectat
Las ruedas unitizadas de @150 mm de 3 mm y 6 mm
de ancho se han desarrollade especialmente para
wisarlas en combinacion con Finit-Easy de Cibio:
Gracias a la combinacion de este ingenioso i:lr:lt-l;l
extensible y 55 ruedas unitizadas, puede rebajar sin
esfuerzo las soldaduras 8n las esquinas inteniores en
paco tlempo, inclusp en los lugares mas inaccesibles,
Findt-Easy: veasa la p. 452 : :




| = disponible enstock | = disponibie-en 5 dias laborabies
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> Ruedas de acabado
ﬁﬁm Rusdas comprimidas 54 (uniteadas),

Aplicaciones desbarbadop, limpigza, cepillado, estructuracion, acabado, efiminacion de rayas,
dbrillantado satinado, mejora de [ rugosidad de la superficie v eliminacian de oxidacion,

xido y cascarilla
aar'a J'Hanl:a.r ary » amoladoras rectas

= Ruedas @150 mm: maguinas industriales pesadas con gjes flexibles

centro asgsorado max,
ancho digm. codigo de densidad de grano RPAA RPM erstock
T @s0IBESATSAITL U gagen zzo00 oz
3 @ 6 5AR SAETI 18.000 22,000 i
3 f SAS SAST12 18.000 22000 z
& @6 SARSARTIZ 18.000 2Z.000 z
G 6 EAT SATTIZ 18.000 22,000 z
& B SAE SABTIZ 18.000 22,000 Fx
@ 7536 6547 SATT20 4,500 9.000 I
3 @ 6 SAR SART20 4500 0.000 z
& @ 6 SAS SAST2Y 4.500 9.000 z
G B 546 SAGTI 4,500 9.000
& B EAT BATTH 4.500 9.000 z
& b SAB SART2 4.500 9.000 z
2100386547 SATTE2 3.000 6000 z
% @ 6 S4B SARTRR 3.000 6.000 z
& @ 6 5AL SARTZ3 3.000 B.000 b
& B SAR SART2S 3.000 6.000 Fa
& B 5AT SATT23 3.000 6.000 z
& @ 6 SAH SABT23 3.000 6000 z
215012 @ 25,4 SAS SAST32 3.000 6.000 -
12 @ 25.4 56 SARTIZ 3.000 6.000
12 B 25,4 5AT BATTIR 3.000 6000 Fi
12 @ 25,4 5AB SABT3Z 3.000 6,000 z
25 @ 25,4 SA5 SAGT33 3.000 6000 z
25 @ 25,4 SAG SARTI3 3.000 6.000 z
25 254 5A7 SATTIS 3.000 6.000 z
25 B 25.4 5A8 SABT3S 3,000 6,000 z

W e W el

V
vV
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RUEDAS COMPRIMIDAS SA (LUNITEZADAS)

centro recomendad max.

did: ancho ciddign de densidad del arificio O HPM RPM en stock t
" @20012 0 2545A5 SASTADT 2250 4500 : &
12 B 25,4 Sa6 SA6T401 2250 4.500 r i
12 18 25,4 547 SATT401 2-250 4,500 Fd 2
12 @25 4 5AR SARTAN 27250 4,500 z 2
25 @254 SA5 SAST41T 2.350 4,500 : 2
25 025 4 SAR SAETAN 2250 4,500 z Z
25 B 25,4 SAT SATTA11 2280 & 500 3 2z
25 B 25,4 5AR SAETAT 2.250 4,500 z 2
ADNVICE GN UNITIZED WHEELS
+ -
) mas dificil mas blando
densidad 3
- 7 SAR/AG SAT SAR SAS
eliming Nas agresive MENDS agresivo
cign de
_I_nm_ I7 A6 SAE SAT SAB SAL
_ fino muy fing
acabado
Z7 Ab SAB SAT SAL SAS

granu cadi recomend max.
did. ancho Iomist agher i RPM en el stock h
= Hca el r, [ = e

@125 4,2 @ 23 Tirc 45 APETMAGIT ppe 7000 10,500 z 6
42 mzz@ﬁ-ﬁ;x. A6 Tasasdsn 7.000 10,500 Fz [
@125 & @ 22 Zirc. B TWZT/6G22 7000 10,500 z i
[ & 27 AL-Ox. AETQME-'E-E}'E?;_ 7.000 10,500 z 4
@ 150 4,2 @ 25,4 Zirc. 27 TUZH4H2E 5500 &000 z 6
4,2 @ 354 AL-Ox. AG THABMHIE: 5500 S000 x ]
@150 6 & 25,4 Zirc. Z7 TAITGHIE LSOO E.000 z ]
3] 025,48 A1 -Ox. A6 TO/AB/GHIE 5500 B.000 z ]

|= disponible en stock; | = disponible en 5 dias laborakles | = bajo pedido
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> Ruedas montadas en el husillo
| A BUEDAS FLAP DE TELA

diametro de 10 & 30 mm

Propiedades: » Eliminacion de material limitada
= Contacto de esmerilado elastico
= Arabado con estructura en lingss

Se deben montar en: « Rectilicadoras rectas portatiles
= Motores de accionamients con eje flexible

Fsitle
ancho de ta diam. cli-digu degrano de la diam, RPM e material dkphaza
Tewiwe3s 80 LSE00103 32.000 225 -
10 @3 120 5120010103 32000 z25
10 @3 180 LSA80M1T103 32.000 725
10 @3 320 LSy3zon o103 32.000 z25
B2010@3 60 LS/60/20703 32.000 210
w83 80 LS/E0/20103 32.000 210
10 @3 120 LS/120/20103 32.000 210
10 @3 180 LSMB0/20103 32,000 210
10 (] 320 Ls#320/20103 22,000 210
10 @6 80 Ls/e0/20106 32.000 210
0 @6 120 LSA20/20106 32.000 10
10 @6 150 LS/ 15020106 32.000 210
10 o6 180 LS/ B0/20106 32,000 z10
0586 120 L5/120/30056 75 000 z10
@6 180 LSHE0A0056 25,000 z 10
06 220 1S/2200830056 25.000 210
@& 320 LS/320/30056. 25,000 210
10 i a0 LS/40W30103 25,000 210
w03 60 LSAk/30103 25,000 210
0w @3 120 L5/20/30103 26,000 z10
10 @3 150 tﬁﬂ&mmﬂ’.i 25,000 zii
10 @z 320 LSF320/30103 25,000 210
10 @6 40 L5i40/30106 25.000 z10
w es 60 LS/E0/30106 25,000 z10
10 (G 80 ISM#M 25,000 z10
10 @& 120 LEf120/30106 25,000 z10
10 @& 150 LSA50/30106 25000 210

>



353

e
Ruedas de ales de rela

diametrg de 308 403 mm

huElln
ancho de diam. codigo de grano de diam. max: RPM material ?‘
@ewwes 180 LS/SDE0106 25.000 210 =
10 a6 240 LE240¥30106 25.000 z10
0 L8] 320 L3230 T06 25000 10
15 @& B LSr20/301 56 25,000 10
a4a010Es 320 LEr320/40108 18.000 zid
15 2& 40 J_"'u;'dl.'JJ'-I'DJIEE 18000 z10
15 a6 60 Lafeia01 56 18.000 z 10
15 @6 BO L5/BOAA01 56 18.000 210
15 @6 120 L5/ 20040156 18000 10
i5 @6 180 LS/ 1 ED/40156 18.000 z 1l
i5 g& 240 L=240/40156 18.000 Z10
15 a6 320 1.5_1'3211.-'411155 18,000 z 10
20 @6 &0 LS/B0/A0206 18.000 zi0
20 @6 BD LS/B0/M40206 18.000 z10
20 &6 320 LS/320/40206 18.000 z10
>>

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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>>

50 a 60 mm

o5 de aletas de tela

husliio
ancha diam. codigo de grana diam, RPM mias. stock b
Te@wiies 50 LS/E0/50108 15.000 z10 -
0w @e 80 LS/BVS0106 15.000 210
1o 26 120 LEM 250106 15,000 Al
10 B8E 240 15000 z10
20 26 40 15.000 ES {1
20 g6 a0 15.000 z10
20 a6 &0 15.000 210
20 {8 120 15.000 10
20 26 18O 15.000 z10
20 25 240 15,000 zin
20 66 370 15.000 10
@e020E6 &0 12.500 210
20 26 &0 12.500 Fa i
20 g6 120 12.500 z 10
20 26 240 12.500 z10
30 &6 40 12.500 z 10
30 ge L] 12 500 z 10
30 o6 ED 12,500 z 10
30 ae 120 12.500 1
30 a6 180 12.500 z10
30 a6 240 12.500 210
30 @n 320 12.500 210
=0 26 &0 11.500 z10
50 a8 &0 11.500 z10
50 26 240 11500 210
=] a6 320 +1.500 z10
50 a6 400 11.500 10

>>
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s S

ancho del disco e::\Tfn:lll_;u:u de grana diam. mas, RFM stock h
“esexes 0 60 Ls/A0iE0doe 11.500 z10 i
30 @a L] L5/40r30306 11.500 z1@
30 @6 &0 | LS/B0/30306 11,500 210
30 @6 &0 LS/BO/A0306 11.500 zin
30 26 120 LS/ 20/80306 11,500 210
an @6 180 L5/120/80306 11.500 210
a0 @6 220 LS/220/B0306 11500 z18
20 a6 320 LS/ 320ED306 11.500 210
50 @6 40 LS/A0/B0506 11.500 210
o 8c &0 mmmﬁ 11.500 210
50 a6 80 LS/B0NE506 11.500 210
50 @6 120 L5 120/E0505 11,500 210
=0 a5 160 LSM1EDSEDSOE 41.500 210
0 a6 240 L5/240/80506 11.500 210
s @6 320 LSE20B0506 11.500 210

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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MUELAS ABRASIVAS

> Ruedas montadas en el husillo

RUEDAS FLAP DE TELA

Propiedades | » Eliminacién rapida del stock
* botienda a baja temperatura
* Larga wioa gl
Para montar en; « Rectificadoras rectas portatiles
= Motores de accionamients con eje flexible

e
ancha diam. cadigo de grano diam. RPM mas stock ‘
“emwes a0 LS/AD/A0206/K Z5000 210 N

20 26 60 LS/G0/A0DZ06MK 25.000 210
20 @6 &0 LG/B0/IBE0GMK 25 000 210
0 @6 120 m:mm}ﬁmis,nm z10
@4020@6 an _wwmmw.nm 10
20 @ &0 um;wmm 18.000 210
20 @6 a0 LS/BVADZOGMR 18000 20
20 @6 120 LS/ 20/40206/K 18,000 210
B 503036 a0 Lmugsm 15000 10
o [ 3] _I.S-I'ENEWH 15.000 10
i) @6 a0 umum 15000 Fa[¥]
30 @h 120 WIW 15:000 z10
03006 an LS/40/60306/K 12.500 £10
30 @6 i) LS/6OYEO30E/ 12,500 z 10
Y- 80 LS/RNGOI0EK 125 210
30 P& 120 10
BE0 50 @ 6 a0 210
50 @6 B0 £10
50 6 &0 z 10
50 @6 120 z10
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> Ruedas montadas en eje

Ruedas de alets de tela

Aplicaciones: * Acabado de uniones de tubos interjores

+ Lijado de formas huecas
+ Desharbado de perforaciones
* Arabado de pieras conformadas en profundidad, piezas mecanizadas y extrusiones
fusille recomendadmax
didgm.  diam. codigo de grano ORPM P sE0ck: t
T P20@660LSBZ/EO206 | gso0  22.000 210 -
@6 80 LSBZ/B0/206 . 3500 22,000 10
© 6 120 LSBZ/120/206 9.500 22,000 210
@i00640Lsaza0m0E 8800  19.500 z10
& Wuam#ﬁ B.EDD 19,500 z10
@ 6 80 LSBZ/B0/306 ~ BE00 t9.500 zi0
@ 6 120 L5821 20/306 8800 19,500 210
@ A0 @ 6 40 LSBZa0/06 B.E00 14,800 z 1
@ 6 60 LSBZ/E0/406 6800  14.800 z10
@680 LSBZ/E0/406 GO0 14800 z10
@ 6120 LSBZ/1 200406 G800 14,800 z1f
@50 @ G 40 LSBZ/40/S06 5.200 11,500 z10
@ 6 60 LSBZ/60/506 . 5200 11500 z1d
"EEEDLS_ELEU!@_ - 5200 11,500 z10
@ & 120 L562/1 200506 5.200 11,500 210
a0 @ 6 a0 LSBZ 400606 : A.400 G A0 z 10
@EED mmnx@ 4.400 8.800 z10
A.A0D 5800 =10
z10

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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MUELAS ABRASIVAS

> Ruedas montadas en el gje

TEX B 1 ELAP WHEELS

Fropiedades. » Acabado fino
« Estructura de cepillo

¢ Limpleza de superficiez

* Desbaste de superficies

* Contacto de desbaste suave
= Funcionamiento flakible v cdmodo

Aplicaciones: « Pulido de acero inoxidable, aluminio y latén

* Eliminacidn de |a oxidacion
« Elimimacian de pasta de madera

* Ligado/esmernilado de mmprimacion y entrecapas de laca, bamiz, pofiester, etc,

Para montar en: « Rectificadoras portatiles rectas

= Motores de accionamisnto con eje flexible

hisllla
ancho diam. codige de grano diam,
” @3020@ 6 F TS/F/30206 o
n @ & VF TS/VF30206
@ 50 25 @ 6 F T5/F/50256
5 2 6 VF TS/VF/50256
25 2 6 CP TSYCPIS0256
@60 30 @ & M TS/M/E0306
30 © 6 F TSF/GH06
L © & CP TS/CRIG0E06
30 BEVF mvwsmijg
@ B0 50 @ 6 M TS/MBIS0R
50 8 6 F TS/F/R0506
50 © & WF TS/VF/B0506
= @ & CP TS/CP/30506
© 100508 6 M TEMA00506
50 2 6 F TS/F/100506
50 8 6 VF TS/VF/ 100506
50 @ 6 CP TS/CP/100508

RPM max, stock
18.500 218
18.500 z10
13.500 10
13,500 z10
13.500 z10
11.500 z10
11.500 z10
11.500 z10
11.500 b
8.500 z10
2.500 z10
&.500 z10
8.500 z10
6,400 z6
&.400 zh
6,400 z 6
&.400 26

%

o Para piras dimensiones o densidades: pngase en contacta con (180,
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> Ruedas Quick-Lock

Ruedas de aletas TEX cony cienre rapldo C15O

Propiedades - » Acabado fino
= Estructura de cepillo
+ Contacto de deshaste suave
* Maneja flexible y comodao
Aplcaciones: » Cepillado de acero inowdable, aluminio y latan
+ Limpleza de superficies
+ Eliminacidn de la oxidacion
+ Eliminacion de pasta de madera
+ Desbaste de superficies
+ Lijade de pintura, barniz, poligster, etc. hasta eliminar imprimacion y entrecapas

Para montar en; soporte Guick-Lock en una maguina con acoplamiento de husillo de & mm

cadi
did. anchao grano cdiga cadigo midx. RFM 0o s h
T@s0Is FTQ.-'F.'SJELE ~ 13500 ET; z10 =
5 wmﬂﬂ‘m 13500 ) z10
25 CP Tq;cpmﬁi 13.500 z10
@ el 30 F TO/FB0300 11.500 10
30 VF TQIVFIE030 11.500 MHS26 210
@ 8050 M TQIM/BOS0 8,500 210
50 FTQ/F/2050 B.500 z10
1] VF TOQAFE050 B.500 z10
50 CP TQ/CAEASE B.500 10

S

quers .!;ﬂi_ﬂ;z::l o de desbuste. o
ﬁdn&nﬁqwmﬁrﬁm?& tu mag mm
de ahi, p cambiar tus discos
anun;.l Wm%ﬂwmn
taumm' dle husilo de 6 m
ﬂl’;ﬂiﬂ mﬂﬁiﬁﬂﬁﬂﬂ&%ﬂ Liszol

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Ruedas de ceramica

MUELAS DE CERAMICA

Aplicaciones: » Lijar placas finas {curvadas)
* Limpiar las superficies que se van a soldar
s Eliminar dafas o marcas de mecanizado y dar el acabadao de una sola vez
= Eliminar completamente la cascarilla de laminacion {laminada en frio)
oppilissie shaparRaa b aEed e J28EmanE salapasada
Propiedades: = Deshaste a baja temperatura
= Contacto abrazivo suave y bajas vibraciones
« o= funciones: presionar fuerte = desbaste agresivo; menos presion =
Para montar n: + ArASRIERIRMREEEGortdtiles
= Motores de accionamisnto con eje flexible

comal

huisilo T
ancho diam. codigo de grano diam. RPM max tamafio. e

- BEDSO@E B0 CSCAGO/E0506 B500 z10
@1005006 B ESC/E0/1DUE0E 6400 £




361

> Discos montados en el husillo

Discos de laminas combinados montados enhusiio; tela/tajido

Propiedades; » Retirada de material ligera
+ Contacto de esmerilado suave
+ Estructura de acabado de ia linea
+ Eliminacicn de material y un scabado hermoso en 1 operacion.

Aplicacipnes: « Acabado de acero inoxidable en cocinas; entre otros, campanas extractoras ¥ fregaderas
* Trabajo y acabada de acero inaxidable, aluminio, latan, etc.
+ Las mismas aplicaciones que las distos de amolar montados enhusillo, pero mas agresivos
de los-aletines de tela
+ Desbarbado fino, acabado perfecto
+ Apretiado para todas las aplcaciones en las gue se requiere una estructura regular y fina
Para montar en; » Rectificadoras rectas portatiles
« Motor de accionamisnto con eje flaxible

[
anchao diam, rodige de grano diam. stock h
“panes 100 CS100/3020 210 -
20 @6 150 i
20 a6 240 10
@s0is@e 1ao z10
25 05 150 210
25 @6 240 3 11]
@e0300e 100 10
a0 a6 150 10
Eli] @6 240 210
285006 &0 82.500 1]
50 @6 100 2500 rtn
50 @6 150 a.500 z10
50 o6 240 2.500 10
@ 10050 @ 6 60 6,400 6
50 @6 100 th

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Ruedas de enganche rapido
[ \m tsros combinados de atetas (plumaras) con CIHO QUICK-LOCK

Propledades; « Retirada de material ligera
* Contacio de esmerilado suave
= Estructura de fa linea de acabado
* Retirada de material ¥ ur acabado bonita en una sofa operacion.

Aplicaciones: « fcabado de acero inoxidabde en cocinas, entre otros, campanas extractoras v
fregaderos = Deshastz y arabado de acern inoxidable, aluminio, latan, et
* Las mismas aplicaciones que los discos de dezbaste montados en husillo, pero
iz T e e O T Y
« [kesbarbado fing, acabado perfecto
= Apreciado para todas las aplicaciones que reguieren una estructura reguiar-y de

Para montar en: sngunﬁgsduxﬁc-!_n:k Bn Una madquina con sujecidn de husille de 6 mm

codi
ancho de diam. grano codigo AP’ mas. gos t
T @50 —tm_mj{qmsﬁg'__usnn_ﬂf:m—ﬂﬁ_ =
25 150 CQMsosess 13.500 S 210
ac 240 COY240/5025 13.200 k £10
@60 30 100 COAO0/ERI0 11.500 210
0 150 CQUI50/6030 11.500 Nihiioe 210
10 240 CQIZ4/ED30 11.500 210
050 B0 COMSD/BDSO 8500 210
0 100 COMO0/B050 8500 z10
50 150 CQI150/8050 2500 210
0 240 CO/240/8050 2500 210

Soportes: véase también accesarfos p. 497

CONSEJD SOBRE LaS VELOCIDADES DE US

2 (-

ﬁ Alu.-Metal no
Acero inoxidable ferroso
Latin-Cobre
&30 @900 -5,700 4,500 - 5100
& 50 i, 500 - 5 200 4,100 - 4,700
Tex & Combi @50 3,200 - 3,700 2,900 - 3,300
@80 3,900 - 5,000 3,500 -4.500

@10 3,000 — 4,000 2,700 - 3,600
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> Ruedas montadas en el husillo
RUEDAS CILINDRICAS MONTADAS EN EL HUSILLO €sD.

Aplicaciones; « Limpigza de cordones de soldadura

+ Eliminacidn de capas de barniz, pintura y epox

+ Eliminacian de daidn

+ Superficie rugosa antes de aplicar adhesiva y recubrimientos
Se debe fijar a; « Rectificadoras rectas

+ Motores de accionamiento con eje flexibke

hugilla
diam. anchira e, didm max. RPhd stock ?‘
 @5013@ 60555013 16000 5 '
5 @ 6 C585025 16.000 z5
@7513 06057513 100000 z5
25 6 C557525 10000 zh
B 100138 6 CSS10013 7,500 £5
25 5 CSSI0025 7.500 x5
@ 15013 @6 C5515013 4.500 z5
25 6 C5515025 500 z5

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Ruedas montadas en husillo

Huedas unitizadas montadas en'el hisillo

"
|

v

]

3

2]

Aplicaciones: desbarbado, limpieza, cepillado, estructurade, acabado, eliminacian de
rayaduras, satinado, mejorar la rugosidad superficial y eliminar la cxidacion, el oxido y la

cascarilla, ehmmum&ﬂﬂaﬁﬂgﬁ

Fara montar en; « esmeriladoras rectas
= motores de accionamienta con e fexible

digmae den- recomendada
ancho de ro del codigo de dureza AP mias. stack de RPM h
= 0503 BE SATSALS/7/S003E 22.500 11.00025 = -
B 0 6 SAS SALIS/S/SD066 22.500 11.00025
6 @ 6 546 SALS/6/50066 22.500 1100025
6 B 6 SAT SAUS/T/S0066 22,500 11.00025
13 B 6 SAS SAUS/S/50136 225001 1.000 25
13 @ 6 SA6 SAUS/E/50136 22500 110002 5
13 @ 6 5A7 SAUS/7/50136 22,500 11000z 5
25 B & SAS SAUS/S/S0256 22 500 110002 5
25 (& SA6 SALS/G/S0256 22500 1100025
258 6 5A7 Sﬁ.uzmsmsm-ﬁgmﬁﬁ_
753 @ 6 SA7 SAUS/7/75036 15.uﬂu;'?-,5pﬁ£5' '
£ @ £ SAS SAUS/S/75066 15,000 750025
6 @ & SA6 SAUS/6/75065 15,000 7.50025
& B 6 SA7 SALIS/7/75065 15,000 750025
13 @ 6 SAS SALIS/5/75136 15.000 7.5002 5
13 @ 6 SAG SAUS/E/75136 15,000 7.500 2 5
13 B 6 SA7 SAUS/7/75136 15.000 7.500 2 5
25 06 SAS SALUS/S/T5I56 15.000 7.5002 5
25 @ 6 SA SAUS/6/75256 15000 7.5002 5
25 B 6 SA7 SAUS/7/75256 15,000 7.500 2 5
© 100 3 @ 6 SA7 SAUST/100036 12,000 6.00025
6 @ 6 SA5 SALIS/S/100066 12.000 60002 5
6 B & SAG SALS/E/1 00065 12,000 0002 5
& @ 6 SA7 SALS/7/100066 12.000 600025
o SAS = Sisave - SAB, SAT = Meiio 13 @ 6 SAS SAUS/S/100136 12,000 6.000 25
13@ 6 SA6 SAUS/E/10013612.000 6000 25

5% e asen 13106 SAT SALSM00T36 12000 6.000 25

usilko | uhﬁ:adasmnideaﬂ EEIEMEMJHEIEMEEETI@EIEMIE

ﬂﬂﬁg‘"&; r'“':“’r " 25 0 6 SA SAUS/5(100256 mnm 600025

superficies de dificil acm 250 6 SAT SALSTN I:I{I_ES-@_ ‘i_i.l;l_l__ﬂ: q;;i‘,::tﬁj
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| = digponible enstock § = disponible en 5 dias laborabkes | = bajo pedido



z Formas en £

z Puntos montados
2 Algoddn reforzado
z Unitarizadao
z Unitarizado - Rebel One
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PUNTOS MONTADQOS

= disponible en stock | = disponitie en 5 dias iaborables | = bajo pedido




~ 33 PUNTOS DE MONTAJE

A = diametro
B =ancho

= husille

> FORMAS
A E d

Farma (@ enmm) {enmm} @ enmm}
a3 22 0 1 '
84 30 4] = +
A5 20 I8 & —
AN 21 45 & =
Al2 18 ELy 6 =
A125 12 12 B —
A15 B 25 =8 ———
ADGS 20 0 1 *
Az 25 25 & —.
AZS a5 25 b —.
AZR 16 16 6 ==}
B4l 13 20 3 e
B52 10 ele] & s
Ba0 13 13 3 =]
Bi29 13 13 3 =y
B122 10 10 3 —

w153 5 10 3 e
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A B C
Faorma (Benmm} [enmm) (@ enmm) B
Wisn 6 & 3 =
W1E3 6 13 ES ]|
W175 10 10 3 —.
A= didmetro
W76 11} 13 & -.
B = ancho
w177 0 20 & ' C = eje del husillo
s oo ~ -
Wia3 13 ' 2] 4
W1B5 13 13 6 i
w186 13 20 & -
W204 20 20 & '
wWa2zd 25 25 & '




370 PUNTOS DE MONTAJE

o
> FORMAS
B B C
g Forma @ enmm) {enmm} |2 en mm)
: A W27 3z 13 &
C
A = diametro Wz2% 32 25 3
B = anchura
C = huslillo
W20 32 32 [
W2ig 40 13 3
wWa23Tr Al a5 =8

W32 40 32 &







372 PUNTOS MONTADOS

B (CUANDO DEBERIA ELEGIR ALGODON
REFORZADO O UNIFICADO?

ALGODON REFORZADO

Se puaden
distinguir en ef algodan
refarzado:
| GFA MTA
Unidn de latey suave: Unidn de resina, mas dura gue GFA
+ peguefio desbarbado v = mayor vida atil y dngulo
acabado en una sola resistencia
CR#fATRAdamente flexible » eliminacién de material relativamente rapida

* 3l mismao tiempo proporciona un
pulide brillante y uniforme

UNITIZADO

Fibras comprimidas e impregnadas, incluso méas blandas que
EFsilles de acabado: alto acabado

+ capacidad limitada de arranque de material

« @ acdaptan facilmente a |a pieza de trabajo

= aun mas flexible gue GFA

‘tongitud del hisHo ymax, RPW

LS La velocidad maxima permitida {md. RPM) se determina pos 2
Isvalied s SdeLiarmERma permitida indicada
‘en este capitulo mediante los ndmeros de articulo es valida
- para un husillo de punto libre maximo de 12 mm.
12 mm ‘Doblar Ta longitud libre def husilio reduce 2 mitad &z velocidad
maxima permitida,
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> Puntos de montaje

ALGODCN REFOREZADO

Aplicaciones: « Eliminacién de cordones de sofdadura intericres

« Funciona con mayor agresividad que los matenales de rectificado comprimidos
Para montar en: « Rectificadoras rectas

* Motores de accionamiento con gjes flexibles

———
husilio max.
forma digmetra  codigo de grano del didmetro RPEM* en stock ‘
T A2 —mwe @150 G GFA3G RCMP/AIZ/GFAIE3R000210 S
AS e DEGEMTAIDRCMPIAISMIASOR1 00210 e
a1 @686 GFA120 HﬂdP.-'ﬁ.!E.u'GFAf[;ﬁ #1.30 _’“ '
AZS il 0250 6MTA24 mapfwmmm;w e
AZG — 225 @ 6 GFA3S RCMP/AZS/GRASE 34500 210
AZE - @ 16 @ & MTABD RCMP/AZE/MTARE 38900 2 100
AZE 2 16 @ & GFA120 ROMP/A26/GFAT20 38,9002 10 e h
A e ©3506GRA3G Ftcuwﬂﬁmsﬁﬁiﬁﬁ' 0
AS e @190 EMTASA Rcmpfﬁs.rhrrﬁ.gm:uu
2 ] —— © 13 @6 MTARD RCMPIB121/MTABR 45300210
=3 e — 213 @ 6 GFA120 RCMP/B121/GFA120 45300210
Bidd g © 10 @ 3 MTABO RCMP/B122/MTARO/3 45,200 2 10
- S—— @102 3 GFATI0 REM P#B!MGE&W@G{ o
B122. —a 2103 6 MTARD Rcwmuymmm 10 '
2] E— 210 @ & GFAT20 RCMP/B122/GFAT20 453002 10
BAZ 213 @ 6 GFA120 RCMP/EA2/GFATZ0 45300 7 10
[T —— €133 6 MTABD ncuwmz.rmwm:t ﬂ‘l
BS2Y o 210@ 3 MTARD ncmmszfmm ﬁ;ﬂ#x 15
=15 R — © 10/@ 3 GFA120 ROMP/BS2/GFAT20/3 4 _':j'__;rli
1 — @ 10 @ & MTASS RCMPYBSZ/MTASE 45300 2 100
=7 — 210 @ 6 GFAGD RCMP/BS2/GFABD 45300 2 10
T — @108 6 MTARD ncuwaﬁ.z.rmw_m:: AL
=15 S — ©10 @ & GFAT20 ncmpmﬁyﬁmd_ﬁ;@mﬂ_};
L1 E— @663 MTARD HCMPN@”E{HWM‘E’TQT
WIED gy @ 6@ 2 GFAT20 RCMPANTG0/GFAT20/3 81300210
{17115 E— @ 6 © & MTARD RCMP/AW163/MTASD §1.300 2 10
WI75 il € 10@3 GFA120 nmpmwyrsfﬁ-lm@ 300 2|
WIT5 g ©1003GFA120 RCMPAWI wqgnim-ﬁgiu ﬂ-:t
W75 el @ 10 & & MTAS0 RCMPAW] 75/MTABD 4530002 10

==
I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




374 PUNTOS MONTADOS

>>
BLGODON REFORZADD
husille max, %
forma diametro cddigo de grano de didmetro RPK*® stack b
———— 7 W75 ]l @ 1006GFAT20 ROMP/WI?S/GRAI20 45300210 e
w177 =il @ 10 @ & MTAS4 RCMPAW 1 T7/MTASS 45,300 2 10
WIT7 il 10 @ & GFAZ0 RCMP/WT 77/ GRARE 45,300 2 10
W77 il @ 10 @ 6 MTAR0 RCMPAWT 77/MTABD 45,3002 10
——— W77 = @108 &GFA1Z0 ROMP/WI T7/GRAT20 45300 2 10
W78 10 B & GFA120 ROMP/W17E/GFA120 45300 2 10
wizgs @ 13 @6 MTAZD REMP/W1E3/MTABD 45,300 2 10
wizs - @ 13 @ & GFA120 ROMP/N122/GFA1 20 45.300 210
] wizs  Jil 81306 GRAS0RCMPIW] B5/GRABD 45.300 2 10
—_——— ey
etd S wiss i @13 @ & MTAS0 RCMPAWTES/MTABD £5.300 = 10
wiss il ©1306GFA120 ROMPAN1B5/GFAT20 45300210
wizs  —Jil 13 @ & MTAS0 RCMPAWT BE/MTABD 45.300 2 10
wiss il @13 06GFAI20 ROMP/WIBE/GRAT20 45300 210
wzo @ 25 @ & GFA3S RCMP/W220/GRAZE 34500 2 10

(1) *RPM max con una longieud libre maxima del husilo de 12 mm.
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> Puntos montados

Aplicaciones: + Acabadoen el interior de cordones de soldadura y piezas de trabajo con acceso limitado
+ Eliminacion de decoloraciones de soldadura
+ Eliminacion de lineas de mecanizado
+ Mejora de la rugosidad de la superficie

Para montar.en: * Esmenladoras rectas
+ Motores de accionamiento con ejes flexibles
husillo max, aconsejado
forma diametro: codigo de grano del diametro RPhA* existencias de
T A21 ) 2506546 5AUSAZI632 34500 3450025 N -
A2l -y O25865A7SALSA2ITI2 Mjﬁ&amguﬂ -—-
Al il E:Izﬁaﬁiﬁ.smusuimadsnp_ 4.500 2!
A5 i) @ 25 @ 6 SAT SAUSAZSTI2 35,500 35,600 2 5
AZS il B 25 @ 6 5AE SAUSAZLE2 35.600 35,600 5
B12] ey @133 3 5A7 SALSB121731 45,200 4530025
(=1 [ I— @13 & 3 SA8 SALSE1 21821 m&%ﬂ
B52  wmme @ 10@35A75AUSB52732 453004530025
1 J— @103 3 SAR SAUSHS2821 45,300 4530025
1T —— @13 & 3 SA7 SAUSBS0732 34.500 3450025
BO0 iy @ 133 3 SAR SALSB0SDY BAEW::FI:EM::S
WIED i @ 6 @ 3 SAS SALISW160821 B'J,%ﬁ'”
{11 [ e S——— @60 3 SABSAUSWIA3ETT E&mmgi
W163 wegmm @60 3SASSALSWIG3821 60.00060.00025
LA | B 13 3 SA5 SAUSWI83632 517005170025
wigl @ 13 @ 3 5A7 SAUSWI83731 51700 El.fi'm&}
(AL | @138 3 SA7 SALUSWI83732 51 5
wigs @ 13 @ 3 SAB SAUSWI83821 51.70051.700 25
W1gs _. @138 3 546 SALISWI85632 34500 345002 5
wiss @13 3 5A7 SAUSW185732 34,500 3450025
W1ES —5il @ 13 @ 3 SAS SALSWIE5821 3{%&%&}
w220 _. :
w20

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




376 PUNTOS MONTADOS

> Puntos montados

Aplicaciones: » Acabado en el interior de cordones de sofdadura y en piezas de trabajo con acceso
limitado « Eliminacidn de decoloraciones por soldadura

* Eliminacion de lineas de mecanizada

* Mejora de la rugosidad de la superficie

Para montar enc * Rettificadoras rectas

= Arcionamiento de motores con gjes flexibles

husiflo max. recomendado
diametrd  cddigo de grano del didmetro RPAA* Stock RPM b

(L% S — @10 @ 3 Z7 TALISBS2Z7 45 300 45,3002 5

Bo0 _. B13 @377 TAUSBS0ZT El-d...‘-ﬂtif,_?l_ﬁﬂﬂ'r.ﬁ
WIE3 e @ & @ 3 27 TAUSW16327 60.000 60.000 2 5
W185 _. @133 377 TAUSWIE5Z7 34,500 34,500 2 5.

m

M 0 o i gt e i e Pl 12 v

Los mﬂemlm#mmmw mdumwhmwmmmhpm

Dentro de la familia de puntos de rectificada unitizados; los puntos Rebel One tienen la mayor
capacidad de cado y [3 mejor resistencia al desgaste.
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| = disponible en stock | = disponible en 5 dias laborabies | = bajo pedido
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»”
'
z Introduccién 30
i i 380 P
" - e
’#' z 280 ‘ "
z Coser 380 k
z Algaddn 380 L ‘. . .
'l z Simple -
2 Coser 23
z ventifado 381
2 Franela - f :
Con cosido 382 -
Con ventilacién 382 }

Finimaster basica

Ruedas Finimaster 384 , g
y otras maguinas de satinizado 384

Yube 384

Algodan 384 /

Fieltra e !
L Fimimaster pro 384

Algodon 384

& I de franela 384 |

e fieltro 3RS

£ van respaldo de velero 385
e s

r; Z psponjas compuestas

Z de ruedas de fieltro 3BG
.‘ H Z Lana de cordero

Z con puntos de fieltro mantados 386
2reco = |
385

s Z puntiagudo 387
= 2 esférico 387

z Pasta de pulido liguida

z Inoxiclean (tiza de \Viena) 390

* ] 1-‘H g\ v hWﬁ.w

-
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MATERIALES DE PULIDO




380 MATERIALES DE PULIDO

B INTRODUCCION

Al terminar una pieza de trabajo, el pulide es el Gltimo
pasa del proceso de rectificado. El pulida no es un
trabajo limpio. Las pastas de pulido son grasientas y,
en combinacidn con las muelas de pulido giratorias,
pueden ensuclar al operario del dispositiva y toda el
drea circundante. Por esta razon, el trabajo de pulido

a menudo se mantiene al minimo. Por lo tanto, es
importante lijar la pieza de trabajo correctamente
COMmo preparacion. Los productos abrasivos técnicos
de Cibo ke ayudardn a preparar ef trabajo de manera
adecuada, para lograr un acabado de alta calidad mas
rapida y facilmente.

Sizal Fieltro Algoddn Franela
o mEAE LT L L] L
AGRESIVO
| L1 anm LLLL]

> Ruedas de pulido

cosibo SISALCUSIDO-SISALIMPREGNADO.
centro
diametro ancho codigo de tipo de orificio Exqstenciash
@150 20 @ 25 Sisal BSI1502025 r1 o
@200 20 @ 30 Sisal BSI2002030 |
@ 250 25 @ 30 Sisal BSI2502530 1
@300 25 @ 30 5isal BSI3002530 21

monouat. - Aconon [

CEMrg
didmetro codigo del tipe de orifico cadigo de montaje para el gje de mate‘ de vastago
T @608 8 algodan blanco PLLAW/EI08 z02ky :
& . @100 @ & algodon blanco PLLAM 1 GO0E con 0, 2ka
@125 @10 algoddn blance PLLAWS 12510 con 0,5%kg
@ 150 @ 10 zlgodon blanco PLLAWY 15010 con 0,5kg
@ 200 @ 20 algodon blance PLLAN/Z00Z0 o con kg
b @ 250 (@ 20 algoddn blanco PLLAW/25020. con kg
@ 300 @ 25 algodon blanco PLL.“H!'EI!;.}EIE z 1kg
@ 350 @ 25 Algoddn blanco PLLAM3SE2S z1kg

Descripcion de los montantes: vdase |a p. 493
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> Ruedas de pulido

coseo JRUC

Centeo
ancho de diametro chdigo de tlpn de arificio stock h
"~ 125 20 @ 10 Algoddn blanco PLGAW/1252010 1 =
150 20 @ 10 Algoddn blanco PLGAWA1 502010 z1
@ 200 20 @ 20 Algoddn blanco PLGAWZ002020 z1
25020 @ 25 Algoddn blanco PLGAW/2502025 21
300 25 @ 25 Algodan blanco PLGAW/3002525 z1
@ 350 25 @ 25 Algoddn blanco PLGAW/3502525 1

VENTILADO - CON NUCLED INTERIOR ALGODON  VENTILADO
centra
dieimetn:n anchura codigo de tipo oe aguleru stock 'b
150 20 @ 25 Algodon bianco PLUAW/ 1502025 ¥ -
@200 20 @ 30 Algodon blanco PLYW/ 2002030 z1
250 25 13 30 Algodan blanco PLV/W/2502530 z1
@ 300 25 @ 30 Algodan blanca PLVAW/E002530 z1

La paciencia=s una virtud importante en el pulide. Compruebs cuidadosamente el
resuftado ﬁd esmerilado, & es necesario, repita gl paso anterior de esmeriizdo pars.
‘asegurarse e que todas |as rayaduras se hayan eliminado por completa,

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Ruedas de pulido

cosoa rceacos SR

centro
didmetro ancho cixdigo de tipo de orificio material h
"~ ©12520@ 10 Franel PLG/F/1252010 —4 21 ==
© 150 20 @ 10 Franel PLG/F/1502010 z1
@ 200 20 @ 20 Franel PLG/F/2002020 z1
© 250 20 @ 25 Franel PLG/F/2502025 1
@ 300 25 @25 Franel PLG/F/3002525 £1
© 350 75 @ 25 Felpa PLG/F/3502525 21
WENMTILADO “FL : VENTILADD = COMN NUCLED INTERICR
centro
didgmetro anchura codigo de npo de crificio stock h
"~ ©150 20 @ 25 Felpa PLV/F/1502025 B 21 -
© 200 20 @ 30 Felpa PLV/F/2002030 21
@ 250 25 @ 30 Felpa PLV/F/2502530 71
© 300 25 @ 30 Flanela PLV/F/3002530 z1
Velocidad
Determinar la velncidad corracta Ermay Ciba | mﬁwﬂa&ﬁwiﬂuﬁmm
importanite en el procese de pulido. CRRGEUISidable: 30 - 45 mis

Iuhm:n : seala velocidad, m rsmr + Aluminio y metal no ferroso; 45 - 60 m/s
a dureza c m&"mﬁiﬂf » Cromo: 20 - 35 mis
posible generacion d



| = disponible en stock | = disponible en 5 dias laborabies | = bajo pedido
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> Ruedas de‘fuildn para Finimaster y otras
magquinas de satinado

mmasERBasic.  sisaL P

centro
anchao de diametro codigo de tipo de orificio stiock h

- = ST e
e ‘ﬁ_ @ 100 100 @ 19,6 Sisal FMSS100100 1
”

centro
diametro ancho codigo del tipo ce orificic stock b
" 3100 100 @ 19,6 algodsn blanco FMPR10G100 1 o
12 © 19,6 algodén blanco FMPRIGD12 ig

e |

centro
ancho de didmetro codigo de tipo de orificio stk ‘
T @100 50 @ 19,6 fielra FMVR10050 12 -

> Ruedas Finimaster

conectar-
L didmetro ancho codigo de tipo de unidgn stock b
" W) — — — i = 3
faunh " o < 2 125 110 M14 algodon bianco PMPM125110 z1
¥ Wi b (" e 50 W14 algoddn blanco SUMI2550 Z
‘ 3 f

i5ahias que las ruedas e 50 mm de anchi s en mantar fatiimente en ti mmla:rm
@ Wﬁmﬂagm unmhaﬂuﬂa hmﬂhmmmm
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> Ruedas pulidoras de franela
FINIMASTER PRO - FRAMELS

C=
didmetro anchura tipa de codigo de stock t

@ 125 50 k14 Franela FLM12550 z

= Discos de fieltro
DISCO BE FIELTRO COM RESPALDO DE VELCRO FIELTRO COM RESPALDO DE VELCRO

Aplicaciones: pulido de plastico, acero inoxidable, laca (reparacion de automoviles]

Usn: * Para usar con pasta de pulic
= Montar en discos de respaldo con wvelcro

codigo
didmetro espesor densidad codigo almohadilla de respaido.  stock b
© @115 3mm Soft PYGIZA1S 10 -

T1SYELSLIPERXM

S mm Hard PYG/HMN 15 10

@125 3 mm Soft PYGIEZM25 ) g
- 1 25VELSUPER®M

S mm PYG duro HI125 z10

@ 150 3 mm PYG biando Z150 z10
150VELSUPERXM

Lmm PYG duro HFT 50 10

@ 130 3 mm PVG blando Z2/180 § z10
17AVELSL PERXM

5 mm PG duro HAE0 210

DISCODE FIELTRO - RESPALDC) DE PL. FIELTRO RESPALDO DE PLASTICO.

Propéedades: disca de fieltro sobre respalda de fibra de vidria
Aplicaciones: pulido de superficies redondas en acero inoxidable, metales, plastico o barniz (reparacion de auto

Usa: Para usar con pasta de pulido

Para-montar en: amoladora angular ajustablie

codigo de densidad del diametro stock b
T @115 Saft VARIZIT1S z5 =
@ 125 Soft VAP/Zi125 z5

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Ruedas de fieltro

arifici den-
ancho dim, IJEEEHIE cadigo de densidad “stock ‘
I TRt 9 pr __
@ 1505 @ 25 4 &00 MHVSE00TIT zh

@ Mante |2 mmﬁ de pulido extrafing en el Fnit-Eagy y logre un atabado uniformie incluso enlas -

» brazo de extensidn, ls muela de pulido es ks combinacién ideal
iinas interiores y atras zonas tmmmmﬂh ﬁem piﬂzaﬁe
] -ﬁtmarmpemﬁiﬁﬁfﬂaﬂ #mm.ﬂm P =

> Puntas de fieltro montadas

diametro altura forma codigo husillc reductor h
- T @15 15 Cilindro PYS/REA 51503 g 210 -
— “ a5 Cilindro PYS/RE/L 52506 4 z10
@ 20 30 Cilindro PYS/RE/Z03006 & =10
@ 25 40 Cilindro PYS/RE/254006 6 =10
@ 30 50 Cilindro PYS/REZ05006 6 z10

conel |

codigo de forma altura de diametro huslile matesial h
"~ 15 15 Cono PYSICOA 51503 3 z10 N
25 Cono PVS/COMS52506. 2] 10
_‘ @ 20 30 Cono PYS/COV203006 [ z10
@ 25 40 Cona PY5/CO254006 & z10
@ 30 50 Cona PYSCO/AD5006 b z10
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> Puntos de fieltro montados

pvo pomT

digmetro altura forma cadigo husilio stock aj
T @15 35 Point PVS/PU/S2506 3 210 = —— )
@ 20 30 Point PVS/PU/203006 & 1
@ 25 40 Point PYS/PU/ 254006 5 10
@ 30 50 Point PAVS/FU30E006 6 10

A eseena

codigo de forma de diametro husilin barra b
T @25 esfera PYS/BO/2506 3 210 B —
@30 esfera PVYR/IBOVI006 6 z 10

demasiado profundos. For ko tanto, £5.muy IMportante una pregaracion culdadosa. Limite la
presion aplicada. Uina presidn excesiva puete provocar Una gensracion excesnia de calor y e
sobrecalentamients de Ios materiales de pulida. La mejor farma de eliminar los surcos de
esmertlado profundos es utilizar pummcr:! mipntaje reforzados de-algoddn, Consultela p.
373

@ |Precaucion! El aimento de I3 presion nunca puede compensar fos surcos de esmerilado

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



388 MATERIALES DE PULIDO

@ .

> Esponjas compuestas

esponvas compuesTas |

Fropiedades: « Amariilo; esponja agresiva con estructura de poro abierto para laca

oEypmertEndafEleme con estructurs de poro cerrado para uso general con
Iwﬁ[ﬁiﬂ-ﬁgﬂpwes de compuestos i pulido

= Aruk esponja mas suave con estructura de poro abierta para usar enlaca de
el BatetERextremadaments suave, excelents para laca oscura y

Aplicaciones « Pulir ﬁ'ﬁﬁﬂ'ﬁi’ﬂ’ﬂ'l‘?%es de la laca, entre otros, reparaciones de automdviles
* Pulir coches, caravanas, barcos, etc,

Fara montar er: Maquinas de baja velocidad, p. ej., Finipower

cadige del tpo de accesorio de didmetro

T @150 agarre
M4
agarra
M4
agarre
M4

WasE"
agarre

M4

Blanca PCG/WIISO
Blanca PCAUW/150
£zul PCG/BISD
Azul POM/B/ S0
PCG/ZA50 rosa
PCAVZ/1 50 rosa
POW/G/1 50 amarillo
PCG/GI S0 amarilia
PCM/G/1 50 amarillo

e:u_s-tenciash

1
z1
z1
z1
z1
1
1
1
z1

> Almohadilla pulidora de lana de oveja con cordon

corno ot L o ove [

b

Aplicaciones: Alto pulida de barniz [reparacidén de automdviles]
Fara montar en: Maquinas de baja velocidad, p. . Finipower

Liso; El capuchdn de lana de cordero s= fija 2 todas kas almohadillas de respaldo
comunes mediants ef cordon etastico.

cadigo de didmetro stock
© @115P55115 21
3125 PaS125 21
@150 PE5150 zi
@ 180 PSS180 21
@ 200 PEEE00 z1
@ 235 P55235 z1
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> Pasta de pulir

BaRRAS DE PULIGD

“cadige de color capatidad de arahsdo brillo contenido de grasa en stock t
T GrisPvioh wEmm . mm 21 —
Verde P01 BEREE |  SESEENE 21
Gris clar PUS. WEEE |  mmmmN 21
Bianca PY106 (11111 RN 2
Blanco PY105 HENREENE saEnEEER z1
Rasa Y102 EEENEESEE  SEsnSAEEE 21
Blanco Y07 [T LTI z1
Bianco PY03 snEssnEEE T z1

BARRAS DE PULIED

RESULTADO DESEADO
pulido pulida/brillante brillante de alto brillo
e ahale PARA USAR CON
S UARRAT sisal yute/sisal-algodé algodan algedén franela
aluminio PV104 PY106/PVIDT PV101 PV102/PV03

cobre/latén/bronce PVT04 PY106/RVIOT P01 PVID2/PVES acero
inowidablefcromostitanio PY104 PY106PYIOT PYV105 PYV102/PV03

plasticos/piedra = - BYDS P07 PuD3
acero/hierro fundide  PY104 PVI0&/PYVIOT PV105S PY102/PY03
ora/plata = PY10E/PV 01 PYVIST PV102/PVO3

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Pasta de pulir

'PASTA DE PULIDO PASTA DE PULIDO LIQUIDA - 1L
. Aplicaciones: » Pulido de afta brillantez de barniz {reparacion de coches, barcos, ...
* Haz que el plexiglas vueiva a brillar
Liso; En combinacian con esponjas abrasivas y barreguito de cordero
' — codigo de tipo stock ﬁ
1000 PYL1DOD 21 o
2000 PYL200D 21
3000 PYL3000 z1

eliminar los arafiazos causados par un tipo de grana ¥ PYI3000 elimina los arafiazos de.

tipa de grano P3000. PYL3000 se desarrolid especialmente para tratar inclusa los tipos de-
harru mas resistentes al rayado. Los arafiazos en tipos de | haﬂ'ﬂz mugrdt.rns sreﬂrnmen
sequndos, sin sambras y devolviendo el brillo ariginal,

@ PVL1000 puede eliminar los arafazos causados por un tipo degrano PG00, FYL2000 puede

Bajo Alta
Pasta de pulido liguida EEEED

Tasa de corte Tasa de brillo Contenido de silicona Velocidad de
. . procesamiento ideal . i

PVLI0O00 peseemmeE w88 0 | | || 0% 1.000 - 1.500 RPM

PVL2000  pusssss [pp—— 0% 1.000 - 1.500 RPM

FVL3000 mum ). GSSSSESSS O 1000 = 1300 R

> Inoxiclean
Tiza INOKICLEAN CRETA INOXICLEAN (CRETA DE VIENA)

Aplicaciones: Eliminacion de residuos de pasta de pulido despugs de las operaciones de pulido

codigo de volumen stock t
+300'q PVIG3 zi o

ﬂnﬂmla;pm,dnpuﬂﬁu Sﬂhtﬂiﬂﬁuﬂﬁlﬂ&‘i‘h‘h rmmﬂeuhnmymmyllmmm

HEERE e e desengrasa y te permite retirar faciiments ef residun dela s
ammmﬁﬂnmmh;mdemap pasts
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Blogues de lijado 394
Bloques de espuma 394
Almohadillas de espuma 385

Alrmohadillas de alta flexibilidad 395

Easy-Foam
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ESPUMA




94 ESPUMA

> Blogues de lijado aglutinados con caucho

Bloqus de lijado

Fropiedades. » Uso universal
+ Un acabado con grano 320 se puede lograr con tipo de granao 60

Aplicaciones: Aphcacion manual de la estructura de liiado en acero inoxidable

dimensiones grosor grano codigo stock h
 a0xs0 20 : z S
20 z 1
20 z 1
20 z 1

o Bl bloque de lijada Iz permite sfiminar pequefios arafiazos en el acers inoxidable cepillade.

> Bloques de espuma

ESPLUMA GRUESA CON GRANG APLICADO POR SPRAY EN 4 LADDS

Propledades: « El granc se aplica en 4 lados
» 5in deformaciones y sigue siendo flaxikle
* e puede usar humedo y s8co
+ Lavable ¥ reutilizahis

Aplicaciones: « Las superficies laterales de los blogues de espuma proparcionan un resultado
excelente en lasJpREASe ronat de dificil access, esquinas y marcos decorativos

espesor de las dimensiones grano codigo stock b
T 100x68 27 60 FOBL/ED 7250 -
27 60/100FOBLIGOAOD 250
27 100 FOBLMO0 350
27 120 FOBLI20 350
27 180 BLs0 7250
27 220 FOBUZ0 | 2250

o Los materiales de espums Cibo aumentan su comodidad al amelar y mejoran ef acabada.
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> Almohadillas de espuma

Propiedades:; « La granalla se aplica en 2 caras
+ Biuy flexible
« Se adapta sin esfuerzn a 1a pieza de trabajo
* Se puede Usar tanto en seco como en hiumedo
+ Lavabie y reutilizable
Aplicacones; « Deshaste i refinado de plezas de trabajo redondeadas y de formas atipicas en la industriz d
Teparacion
+ & menudo se usa en muebles de mimbre y bambu

dimensiones espesor grano codigo stock h
T \r3x86 12,560 FOPAGD = £350 S
12.5 B FOPA/ED 250
125 100 FOPAMDO | 2250
12,5120 FOPA/M2D | | z 250
12,5 180 FOPA/180 | 1250
12,5 220 FOPAF220 | 2250

> Almohadillas flexibles
CAPA BASE DE ESPLIMA MUY FINA CON GRAND EM UN SOLO LADRD

Propiedades! = Lavables y reutilizables

+ Para esmerilado en seco y-en humedo
Aplicacion; » Acabado de materniales redondeados

+ Refinado de laca v barniz

dimensiones espesor grano cadigo stock h
140x11SE 60 FOHLBO ' 250 o
i 100 FoHETE0 750
5 180 FOHIIED 50
& 280 : z50

=

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Espuma/papel facil - practico y economico

ROLLC DE 25MX1 1500, QUE CONSTA DE 178 HOAS PREPERFORADAS (115X 1400 M)

SLIMINISTRADAS EN UN PRACTICO DISPENSADOR

Propiedades: « Practico y econdmico
* Repelente de |3 suciedad y accidn refrescante
* Wida wtil muy larga
+ Uso de un solo lado
* e adapta perfectamente a |a forma de la pieza de trabajo
= Agradable de usar, suave al tacto
+ Disponible en un practice dispensador
Aplicacicnes: « Uso maneial
* Farmas Irregulares en madera, laca, PYC y metal
+ Muy busnos resuitados-en laca, imprimaciones ¢ MOF
* Reparacion de automayiles
+ Mizebles de ratan y bambd

codige de grano de dimensiones stock
"~ 25000x115 80 FOIM/B0/25115 = z
tzcl T | R e s -
180 z
220 I
320 z
400 I z
S0 z

ﬁﬁﬁﬂ-‘ii#
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| = disponibie en stock | = disponibieen 5 dias laborables
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Con z Spirabands 400
Con z Spiral 400
Con z oxido de circonio 400

Con-z ceramica 401

Con z axido de aluminio 402

Con z mangas 434
Con z dxido de aluminio 404

Canz dxldo de circonio 404

Con z rollos de cartucho 405
z Recta 405

z Canica A06

z Capuchones abrasives 407
z Plang 407

z Redondo 404

z Punta 40%

z Canica 410

zCono 411
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MANGAS

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = hajo pedido
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= Bandas espirales

OMIDODECIRCONIO  ESPITAL MANGUITOS CILINDRICOS - OXIDO DE CIRCONIO

Propiedades: Buena eliminacidn de material a altas velocidades

Aplicaciones: Acero inoxidable, construccion de moldes, industria aeroespacial, modelismo, madera
v plastica industrias, etc.
codi
digmetro altura grano codigo tipo go = h

T @ a0 SHSMOM0Z0 Cieo SHSHIOZ0zWedw
20 50 SHS/BD/1020 Circo. SHSH1020 2 @5“
20 a0 SHS/ANTO20 Circo. SHSH1020 £ @S
0 150 SHS#150/1020 Circo, SHSH1020 2 106
@ 1530 40 SHS/0/1530 Circ. SHSH1530:2 100
10 &0 SHS/G0/1530 Cire. SHSH1530 2 100
30 a0 SHS/B0/1530 Circ. SHSH1520 2 100
0 150 SHSMSOME30 Circ, SHSH1530 2 100
@22 20 40 SHE/MMO/Z220 Cire. SHEH2220 2 100
20 50 SHE/ROVIZA0 Cire. SHSH2220 2 100
20 80 SHS/BO/2220 Cire. SHSH2220 2 100
20 150 SHSAS072220 Circ. SHSH2220 2 100
3030 40 SHS/40/3030 Cire. SHSH30302 100
3 50 SHS/GO/3030 Cire. SHEH3030:2 100
20 80 SHS/RO/INI0 Cire. SHEHI030 % 100
30 150 SHS/15G/3030 Circ. SHSH3030 7 100
@ 45 30 40 SHSMOMAS30 Cire. SHSHAS30.2 100
30 &0 SHS/GO/4530 Cirg. SHSHA530 2 100
a0 20 SHE/BOMEI0 Circ. SHEHAS302 100
30 150 §H5/150/4530 Circ, SH5HA530 £ 100
@ 6030 40 SHSM0/6030 Circ. SHSHE030 2100
30 60 SHS/ROMA030 Cire. SHEHED30.2 100
30 &0 SHS/BO/EO3D Cire. SHSHEO30 2100
3 150 SHS/150/6030 Circ, SHEHE030 £ 100

Manquitns: véase tambisn accesdrios p 503

garantiza que las mangas abrasivas queden
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= Bandas espirales

MANGLITOS CILINDRICOS - CERAMICA,

Propiedades. eliminacion rapida de material, esmerilado a baja emperatura y larga vida gl

Aplicationes: acero inoiidable, construccidn de motdes, industria aeroespacial, construccian de modelos, todo cobalto y tan
aleaciones, ete,

codi
didmetro aitura grana codigo tipo gos h
FRAE Pl R r
Cer, SHEHT000 288

@1 40 :
20 50 Sl-ﬁlwmm'x;er SHEH1020 lﬁh
L] &0 SHSFRO/T020/K Cer. SHSHT020:z 50
0 120 SHS/ 201020/ Cer. SHSH1020 £ 50
@ 1530 40 _SHMME{ErLSHsmanzm
30 B0 530/ Cert. SHSH1530 250
30 0 1530/K Cert. SHSH15302 50
0 120 mmmﬁm:m SHSH1530 250
@ 32220 an SHEAO/2220/K Cert. SHSH2220 2 50
20 80 SHS/sD/2220/ terr_susmzuzsn
1| &0 W&m SHEH2ZZ0 50
20 120 SHS/120/2220/K Cert. SHSH22202 50
@30 30 Al ‘SHE/40/3030VK Cer. SHSH3030 de 50
30 =l Wﬂen SHSH3030 de 50
30 80 SHS/BO/303OMK Cer. SHSH3030 de 50
30 120 SHsM20/ :{Er SH5H3030 de 50
@ 4530 a0 ﬂ-mamuﬁaqmcer SHEHA530 de 50
el &0 SHS/BO/M5I0VK Cer. SHEHAS30 de 50
0 20 'SHS/BO/4530/K Cer. SHSHA530 de 50
L] 120 WWCH SH5HA530 de 50
@ 6030 a0 'BHWW i:er SHEHEO30 2 50
ag 0  SHS/BO/S030MK Cer. SHSHEOI0 2 50
an B0 SHS/BO/E0I0K Cer. SHSHE030 2 50
£l 120 Sﬂs‘m 20/6030/K Cer. 5H5H5n3n z EEI

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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MANGAS

GHIDG DEALUMINIG  TSPIRAL

1,

T @010

. Spirabands

Propiedades: » Se utilizan principalmente sohre madera

+ Buena retirada de material a altas veloodades

Aplicaciones: Fabricacion de muebles artesanales, restauracion-de aﬂtigﬁedaﬂes. fabricacion

die muebles de estilo, instrumentos, modelismo, ebanisteria artesanal, et

diametro altura grano codige

120

120

120
@ 25120

120

120

120
@ 30120

120

120

120
[ 35120

120

120

120
@40 120

120

120

120
@45 120

120

120

120
@ 50120

120

120

120

a0
(=01
a0
120
40
&0
aa
120

120

120

tipo

SHS/A020120 AL-Ox.
SHS/BO/20120 AL-Ox.
Sl-]ﬂﬂﬂ.l'mm AL-Die

SHSM20/20120 Al.-Ox.

SHEMBOR 5120 AL O
SHE/RO0/251 20 AL-Oe.

ﬂi]ﬂ];ﬁ:liﬁun_ A D,

SHS/40/30120 Al-Ox.

SHS/B0/30120 Al-Ox.

SHSB0F0I 20 AL-Cor.

SHS/120/30120 Al O,

SHS/0/35120 Al-Ox.
SHS/E0/35120 AL-Ox.
SHS/A0/35120 AL-Ox.

SHEA20/351 20 A0,

SHS/AQ/A0120 Al,-Ox.
SHS/0/A0120 AL-Ox.
SHS/B0/M0120 Al-Orx,

SHS/120/40120 Al-Ox,

SHS/0/E51 20 AL O
SHE/GO/A51 20 Al-O.
SHS/B0/45120 AL-Ox.

SHSM20/45120 Al -Ox.

SHS/A0/S0120 AL-Ox.
SHS/EO/S0120 AL-Cx.
SHS/B0/50120 AL-Ox

SHS/120/50120 AL-Dx.

EXISIENCIAS h

25
25
r25
z25
125
25
25
r25
125
125
‘Z25
25
r15
15
215
z15
z15
215
r15
215
- 4 I
zild
212
x12
z il
4 [0
il
)
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CONSEJO SOBRE LAS VELOCIDADES DE USUARIO DE LOS MANGUITDS H

min/max RPM velocidad recomendacda mindmax RPM velocidad recomendada
@ 1030000 - 45.000 40.000 @ 45 9.000 { 13.000 11.530
15 25000 - 35000 30,000 @ 60 6,300 4 9,600 & 500

@ 2219000 - 26:000 23.000 @ 75 5.000 ¢ 7.500 6.5008 30 13,000 - 19.004
17.000

@ Rﬂﬂﬁ“]ﬂ‘ﬂwmhhﬁ! th'ﬂ!ﬂiiﬂ qle E‘memﬂhmﬂhﬁﬁtﬁlﬁmmmjﬁma ias portaherramientas.

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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~ Mangas
MANGAS CILINDRICAS - OXIDD DE ALUMINIO

Propiedades: » Acabado perfecto y sin juntas
« Fabricadas con tela abrasiva flexible

Usa: Con un soporte abrasivo muy suave (Shore 30%)
codi
digmetro altura grano codigo tipo gos t
T @7s3n 60 SHEMOISI0ALOx SHEH'."EEHJzE_Eg F— = =
30 a0 -mﬂﬂuﬁﬂﬂﬂﬂ-ﬂx SHEHT7530 zﬁ'ﬁﬁ
30 120 SHEM 207530 AL-Owx. SHEHTS30 2 100
30 150 SHEMNS0T530 Al-Ow. SHEHT?S30:2 100
30 180 WW?SEHJH. O SHEHTS302 100
30 220 SI-'IE.I'EWHSEHJ i'd.-ﬂat SHEH7530:2 100

mmmhﬂ‘h accesorios p 503.

LT fa T B e T ) AN GUTTES CONICOS - OXIB0 BE CIRCONID

Propiedades: buena eficlencia de rectificado a altas velodidades

Aplicaciones: acero immddable, construccion de maldes, indwstria aercespacial, fabricacian de

micdelos, maderm pasHsberc,
cadi
. . didgmetro altura grano codigo ﬁpu gos h
@223 A0 SHCMD2230 EEEHEHIE-ETEJIE}_'?E:: f— = —= =
30 &0 SHC/G042230 Cire. SHCH2230 2 28K
36 80 SHC/BOM2E30 Cire. SHCH22302 25
30 120 SHC20/2230 Cire. SHCH22302 25
50 40 “SHCMO2I60 Cire. SHCH2260 2 25
&0 60 SHC/BO/2260 Circ. SHCH22602 25
5O 80 SHC/BO/2260 Cire. SHCH2260 225
50 120 SHEAZ20/2260 Cire, SHCH2260 2 25

Mangu S Ve L —
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~ Rodillos de lija

ROCILLOS DE LA RECTOS

Descripcion: Pafio abrasiva enroflado en version cilindrics

Propiedades: * Facil de cambiar
+ Material abrasivo nueve liberado continuaments
+ Acabado constante
+ Trabaje con comodidad, libre de vibraciones
Aplicaciones: Deshastado de cordones de soldadura en esguinas en lugares de dificil acceso,

esmerilade y desbarbado por dentro, trabajo en plezas redondas, huecas e irrequlares, acabado
de moldes, etc

alwura del digmetro grana codigo tipa cdige soporie ﬂtﬂnﬁ
T @6 40 Wﬂ.—-ﬂx MHS18 f MHS18 2 100 o

oy 60 SRR/BO/DE2S AL-Ox, MHS18/ MH510 2 100
25 120 AL-Dx. MHST8/ MHS19 2 100
3z &0 10638 Al-Ox. MHS 18 / MH519 2 100
50 80 -m:&rﬂx MHS 18 f MHS19 2 100

@825 40 SRR/ADMIBES Al-Ci. MHSE / MHS18.2 100
i3 120 gﬂhmﬂm& Ox. MHS18 / MHS192 100

@435 &0 1935 AL-Ox, MHS18  MHS192 100

@ 1038 40 -mimmx MHS 18 / MH519 2100
50 &0 ERRE0/0950 A1, MHS1E / MHES19 2100

@ 1335 40 SRRFA0/1325 Al-Cx. MHSTE # MHS18.2-100
25 120 Wlmmﬂ. O MHS'IE:"MI‘E‘IEZ‘FM ORTEMHS 12
el 40 _Wﬂ&ﬂﬁﬂpm MH51B..fﬂlH5'iHr‘Im
I8 &0 W «anidlo de aluminio recto LH-I_E!H.! MHE1S con 100 e it 4
38 80 SRR/BD/1338fxido de aluminio recto MHS18 / MHS10 con 100 | I ——— :

@ 1938 &0 mmﬁpdqdealmmmmmfwsmmnﬁu '
50 &0 s;ﬂi'w 503 éxido de alurmiinio recto MHS18 / MHS19 can 25

@ 2525 40 _:'ﬁn:ln de aluminio recto l.tHsim MHS19 con 25
25 &0 -Mﬂﬁdudeammhmqn MHS18 / MHS18 con 25 i '3m|
: e

120 CSREMZVISES deido de aluminio WHH51EJMH51QJ:GF!.'IE
m @ccesarios p 503

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




406 MANGAS

. Rollos de cartucho

oxmn o - OLLGK BECARTUERB EENIEOS

Cescripoign: Tela abrasiva enrollada en version conica

Propiedades: « Facil de cambiar
* Liberacion continua de nuevo material abrasivo
v Ardbado constante
+ Trabaje comodamente, sin vibraciones

Aplicaciones: esmerifado de cordones de soldadura en esquinas, eliminacién de
irregularidades, rectificado y desbarbado imterno, trabajo en piezas redondas, huecas e
irregulares, acabado de moldes, etc.

diametro altura grano cadigo codigo tipo soporte stock h
T @13zs 60 SRK/GO/1325 AL-Ox. MHSHA/ MHSI9z100
25 Bl SRKZE0/1325 AL-Ox. MHS18 I MHS19 2 100
25 120 SRE/T20/1325 AL-On. MHS18 / MHS14 2 100
L13] &0 SRABOA350 AL-0x. MHSTE/ MHS182 50
1625 &0 SRK/BO1B2Z5 AL-Ox. MHS18 f MHS 15250
25 120 SRKM20M 625 AL-Cie. MHSTE / MHS15 2 50
@ 1925 40 SRK/40/1925 AlL-Ox. MHS18 f MHS 19250
a5 60 SRK/G0/1925 AL-Ox. MHS18 / MHS19 2 50
25 120 SRE20/1925 AL-Ox MHS18 [ MHS19 250
Pd;gtﬂﬂmm.ﬂermmlﬂéﬂ accesorios
]

@ Radillos de cartucho: velosidad recomendada: §a 10 mis - velooidad mak: 11 mis

Las dimensiones y los tipes de grana no Indicados en la tabla se pueden pedir. (Pongase en.
contacto can Nosotros para obtener mas mﬁ:rnm
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Capuchones abrasivos
CAPUCHONES ABRASIVOS PLANOS FLAND Chuide dé alurnia

Propiedades: « Muy eficientes para todas las operaciones de esmerilado y desbarbado en lugares de dificil acceso
+ También es postble trabajar con el lado de corte transversal
+ Rapido de cambiar

+ Disponible &n varias tamanaos de grano
Aplicaciones; Fabricacion de herramientas. moldes, mecanica de precision, elaboracion de modelos y miniatura i
industria, etc_

i

diametro altura grana codigo tipo gos E‘
T @s W0 80 SKWANOSIOAIDw SkveosiOZiee

10 150 SKV/ASI0510 AL-Ox. SkvHos10 2580

a7 12 &0 SKV/B0/0712 AL-Dx. SKVHO712 con 100
12 150 SKV15000712 Al-Ox. SKVHOT1Z con 100

@1015 &0 SKW/BOA015 AL-Cx. SKVH1015 coe 100
15 150 SKVAS0/1015 AL-Ox. SKVH1015 con 100

21317 &0 SKV/B0/1317 Al-Dx. SKEVH1317 con 100
17 150 SKV/150/1317 AL-Ox. SKVH1317 can 100

21628 80 SKV/B0/1626 Al -Owc. SKVH1 626 con 100

6 150 SEMMSOG26 AL-Ox SEVHT1626 2 100
Mandriles: veanss tambien los accesarios p 302,

o Para otras referancias, consulte Ciha,

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



408 MANGAS

- Capuchones abrasivos
CAPUCHOMES ABRASTVOS REDONDOS

Propiedades: » Muy eficientes para todas |as operaciones de desbaste y desbarbado en lugares de
dificil acceso. .« También es posible trabajar con el lado de corte transversal

= Cambio rapide

s Disponible en varos tamafios de grano

Aplicaciones: fabricacdn de herramientas, moldes, mecdnica de precision, elzboracion de
maguetas y miniaturas, industria agroespacial, etc.

cadi
j:’n'netru altura granc codigo o = Lipo e Eﬂ' 5r L h -
2s 1 SKE/ADIDGTT AL-Ex SKEHOS11 i.[E
11 150 SKB/1S0/0511 AL-Ox. SKBHOS11 £
a7 13 &0 SKE/G0/0713 Al-Ox. SKBHDT13 2 100
12 a0 SKB/B0/0713 Al-Dx_ SKEHO713 de 100
13 150 SKB/AS0/0713 AL-Cx. SKEHO713 de 100
@10 15 &0 SKB/G0/1015 Al-Dx. SKEH1015 da 100
15 80 SKB/EON o1 5 AL-Ox_ SKEH1015 de 100
15 150 SKB/1S0/1015 AL-Ox. SKBH1015 de 100
1319 80 SKE/BO/ 313 AL-Dx. SKEH1319 de 100
19 150 SKB/S0/1319 AL-Ox. SKEH1318 de 100
@ 1626 80  SKB/S0/1626 Oxido de Al SKBH1626 2 100
2% 150 s_misqnﬁq':ﬁ;idu de AL SKBH1626 2 100

~ Mandriles: véanse también los accesarios,
pag. 502




.~ Capuchones abrasivos

CAPSULAS ABRASIVAS PUNTIAGUDAS  OXIDO DE ALUMINIG PLINTA

Propeedades: « Muy eficiente para todas las operaciones de esmerilado y desharbado en lugares de dificil acceso
= También se puede trabajar por el lado de cores transversal
+ Cambit rapido
* Dizponibie en varios tamafios de grano

Aplicaciones: fabricacion de herramientas, moldes, mecanica de precisian, fabricacion de modelos
yminiaturas, industria aproespacial, ete.

cadi
didmetro aitura grana codigo tipo go s h
T @1n1s 80 SKPABOAOIS AlDx SKPHIOISzigE =
is 150 SKPAS0/T015 AL-Ox. SKPH1015 & 100
B 1626 &0 SHP/ROMT1E26 Al-Dx. SKPH1626 con 100
35 150 SKP/150/1626 AL-Ox. SKPH1626 con 100

Mandalrines: véanse tambien |es sccesa

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido

409



410 MANGAS

.~ Tapones abrasivos

concn RTINS CAPS ABRASIVOS CONICOS

Fropiedades: » Muy eficientes para todas las operaciones de desbaste y desbarbado en lugares de
dificil 2cCes0 .« También es posible trabajar con el lado de corte transyersal

* Rapido de cambilar

* Disponible en varios tamafos de grano

Aplicaciones: fabricacion de herramientas, moldes, mecanica de precision, slaboracicn de
modelos ¥ mirdaturas, industria sercespacial, etc

cixi
altura def didmetro grano codigo Hpo gos t‘
. " e e R — or SEE=T = =
. @632 G0 SHOME0/1 632 Al-Ox. SKCH1632 I‘sg'ﬂ
32 20 SKO/BO/1E32 AL-Ox. SKCH1632 2 98K

32 150 SKCI150/1832A-Ox SKCH1632 225
2140 60 SKC/BO/2148 AL-Dx, SKCHZ140 2 25

40 a0 SKC/BO/2140 AL-Ox. SKCH2140 2 25

40 150 SKCHG0/2140 AL-Ox. SKCHZ140 £ 25

Manlss: st acasco . 502

CONICO. LRI CAPS ABRASIVOS EN CONO
Propiedades: « Muy eficientes para todos los trabajes de desbaste y desbarbado en fugares de dificil
aciesn * Facl de cambiar
= Disponible en varios tamafios de grano
Aplicaciones: fabricacion de herramientas, moldes, mecanica de precision, elaboracion de
modelos ¥ miniaturas, Industria aercespacial, etc
codi
didmetro altura grano codigo tipo 21k h
— — I e e ——i 3
@8 BS 20 SHE/BO/0EE5 Al-Ox. SHKHOEBS z{&;s:_

5 150 SHEK/150/0885 AL-Ox. SHKHO2ES 795

1B ES BO SHK/BN/1885 Al-Dx. SHKH1B85 2 25
BS 150 SHEASOMBES AL-Ox. SHKH 1885 2 25
bandriles: véase tambiéa accesarios p. 502,




bajo pedido
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Cepillos de alambre de acero

Rueda

Con orificia central

Montado en ei eje
Extremo

Montado en et eje
FIERA

Maontado en el eje

z M4
Con orificia central

z chafldn
z M4
z Cepillos de mana

2 Ceplllos de alambre de acero

bl e
z Orificic central blanco
2 Montade en el eje
z Extremo
z Montado en el epe

z Copa
z M4

z Cepillos de mana

z Cepillas Grittyflex
Z Rueda
7 Mantado en el husiilo
ZFin
z Mantado en el husillo

z Taza
2 Maontado en el husilla

z Cepillos Schimilon

z Rueda

z Con oriticic camtral
2 Tubo

2 Husilla montado

z Cepilios de copa combinados

z Anillos reductores

414

414
414
414

416
415

416
416
417
417

418
418
418

423

422
422

a2z
422

422

423

423
423

423

424

424




413

CEPILLOS

|-= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




414 . CEPILLOS

> Cepillos de alambre de acero

aguje BEp cahbls
diametro anchura ro og B50 codigo de longitud stock, t
T B00200@ 200323 BReAI0020% el N = z1 =
125 22 @ 20.0,3 30 BRSA12522% :'r'li z1
@ 150 30 @ 31,75 0,3 29 BRSA15030== z1
© 178 32 @ 31,75 0,3 38 BRSA17832%* ] 1
@ 200 30 @ 31,75 0,3 38 BRSAZO030** z1
@ 250 38 @ 50,8 0,35 47 BRSAZS03E=* z1

* Ectos cepillos se-suministran con anillos reductores de 142" y /8"

o EﬁtDS-l;EE'Illﬂ'.i s& suministran con anillos reductores de- 13- mm, 15 mm, 16 mm, 19 mm,
20-mrm, FEy 17, **F Parz estos cepillos, el digmetro de gje deseado figura entre 20 mm y
50,8 mim.

CEPILLOY OE RUEDA DE ALAMEBRE ACERD ANUDARO

orifici oo alambre
_e:nchum Hﬁm!lf_,_" n-m nl:ﬂnt W;:g _mulgu_de !m-n_gitu:f éﬁ'uumc'ram_

@ 10012 @ 22,2 0,5 20 BTSA10012 ala : z8
11512 @ M140,5 23 BTSM 15122‘1 = z1

12 @22:205 23 BTSATI512 z1
@150 13 @ 22,2 0,35 37 BTSAT5013 . z1
{17813 @ 22,7 0,35 42 BTSA1 7813 . z1
@ 20013 @400.5 42 BTSA20013/0.5% z1

* Para este cepillo, el diametro del eje deseado figura entre 20 mm y 40 mm,

CEPILLO OE RUEDA DE ACERG, ALAMERE ANUDADD (TRAMADC), MOMNTAJE EN EL EIE

didmet gro alambre
diametro ancho ro-del s0r codigo de longitud stock t
@S i0@e0313 anﬂgmn :E: = ' z 1t =
@6012@ 60315 BRSSED12 2" i 210
18 60,315 BRSSE01E I z40
27018 @ 60,315 BREST0IE z 10

@80 19@ 60,3 20 BRSSB019 z 10
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido




416. . CEPILLOS

> Cepillos de alambre de acero

W CEPILLOY EXTREMOS ACERO CRIMPADG

digmet =] codi [MEES
digmetro  rodel £50 go AP stock b
L | gie r del — .|
@17 @ 60,2 25 BRSP 1 Tgg| ong 18.000 12
atar ftind
mh del
re ala
mbr
8
E CEPILLO OE EXTREMO, ALAMERE ENROLLADG EN ACERD
didgmet gro codi max
didmetrn  rodel sor go RPAE Eatistenl:iasb
5 eI S O Bl dB | — - = : A =
2230 60,2629 BTSR23;5 ong 20,000 12
(i) o
f re del
ala
mbr
8
CEPILLO DE ACERO CON ALAMBRE RIZADD
diame cabile
digmetro tro el codigo de espesar material h

husilla

T @Ts o6 0.3 BKESTS 210
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> Cepillos de alambre de acero

e cable

_.;liameuu . ﬁE.lﬁ::ﬂ_cﬂ:igu de espesor
260 M14 03 BKRSMED
© 80 M14 0.3 BRRSMED
@ 100 W14 0,3 BKRSM100
125 W14 0.3 BKRSM125

Ceglllp de copa de acera M14 con alambre trenziado
soport. - alambre
didmetra’ & codign de espesor

T B 65 M14 0,35 BKTSMES
W14 0,5 BRTEME

@75 M14 0.35 BETSMIS

@ 80 M14 0,35 BRTSMED
#1405 BETSMAET

@ 100 W14 0,35 BETSM 100

k414 05 BETSMI

Cepiilo de copa de acerp 22 2 con alambre trenzado

aguje alamire
diametno l'ﬂtrﬂr! codign de espesor stock h
—_— — Mira — ——
&80 & 22,2 0,35 BEKTSARD 1
@803 22,20,5 BKTSART z1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




418 .CEPILLOS

> Cepillos de alambre de acero

_ “, CEPILLCY BEVEL DE ACERD M14 CON ALAMERE CRIMPADD

R e b
‘didmetrn € ?cu RPHAA akmmda*
= — 2 el Al
@100 M14 8.3 E|5R5M1gﬁz“ 21
E =a0
r r
o del
ala
mbk
e
-acopla e
‘digmetrp MHENE go- e:mencm‘
= S Gl —_—de -
@ 100 M14 0,5 BSTSMI @85 P
2115 Mun,EHErsme"u z1
del
ala
mb
re
gro alambre
longitud de la forma de (s z:g cadigo de longinud -Emimminﬂ.
—Ffila — — ==
i T 140 43 25 BHS1R z5
2 o s [Ssosewsan 212
3 m 145 D.35 25 BHS3R 212
a m 145 0,35 25 BHSAR 712
3 ord 145 0,35 35 BHS3V 712




> Cepillos de alambre de acero inoxidable

-orific esp alambre
anfl-nﬂedtanm 1:|i11:mt i uﬁql_gﬁ die longitud stock '_
B 10020 @ mﬂ?ﬂﬁm‘lﬂﬂ?ﬂ'dg 21
912532 8200330 am1_ﬁzrf:: z1
@ 150:30@ 31,75 0,3 29 BRIATSOIP* z1
30 B 31,75.0,2 20 BRIATS 130 z1
B 17832 @31,750,3 38 BRIA| 7A3 2%+ z1
£ © 31,75 0,2 38 BRIAT7932* 21
B 20030 @ 31,75 0,3 38 BRIAZO030** z1
30 @ 31,750,238 BRIAZOT30* 1
8250 28 3 50,8 0,3 47 BRIAZSD2g**+ 1
28 @ 50,8 0,2 47 BRIA25128* 21

* Estas cerdas se suministran con anilios reductores de 1/2%y.

“B&ﬁmfdaﬁsemmﬂ:ran con aniflos redmm#aﬂslﬂm ‘LEmm A6 mm, 1% mm, 20

E‘;'.ng ?JHI"y!I' #+¥ Parg estas cerdas, el didmetro deseado Ei!szmcﬂca mm.?ﬂmm;r
mim.

&l musilo
dlﬁmef qro alambire:
ancho dedidmere 7o del sOF cadige de Jongitud seack ‘
_'amnasn,zmamkmn o/ 210
@50179 6031385017 B 210
26318860315 BRISEDTE 210
@70 188603 15 BRIS/O18 z10
@80 19@ 60,320 BRISEO19 z10
8100 %6 60,3 20 BRIS1 0009 5

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




X CEPILLOS

> Cepillos de alambre de acero inoxidable

mm REMO DEL CEPILLO DE ALAMBRE DE ACERD INOXIDABLE FNGARZADD
EXTRE

digmet grl;r Dﬁ:ﬂ T ; t
'dlén'ﬂ!tm rodel RPM stock
_hLb;Hlu_dd _cglel =
@958 60,332 BRFIPE|3 ong 12.000 z1
mi iTod
L3 del
ala
mbr
i=3
Diame ESF Mk, '
:E.a ra  Ero Ilei RP =tack
il s _ia i
ITEEG3ESBH[F‘I?.;|E;| unq!mm £12
ﬁ ol
mhb del
(=] ala
mhbr
B
m m EINAL DE CEPILLDS DE ACERC INOXIDABLE CON ALAMBRE ENTRELAZADD
“diamet esp cadi max. ,h
ﬂgmm ro del .-_r,a RPM stock
A _il : g =
T @200 6 0Rs 29 E.TJPlaaa on 23,000 i
peso2s29 TP M 20.000 212
@ 6 0,35 20RTIP24 8l3 20,000 £12
| @
@ 30 @ & 0,26 29 BTIP30 " 20,000 z12

@ & 0,35 29 BTIP31 20,000 z12
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> Cepillos de alambre de acero inoxidable

CEFILLO BE COPA DEACERD INCGXIDABLE M4 CON ALAMBRE RIZADO

ancho max,
 digmetra ﬂefﬁa EE} : RPM stock t_
260 mms m{mmsnegsu z1
@75 M14.0.3 Emmﬁ:ﬂsﬂ z1
@30 M140,3 arcﬁmwaiel;asuu z1
© 100 M14 0,3 BKRIM1GRE. z1
B 125 Mi4 03 BkrIMi3E S 21

CEPILLO BE COPA DE ACERO INOXIDABLE MT4 CON ALAMBRE ANUDADO

angan flals] mian -
digmetra. che- igo RPM stock t

~ @65 W14 0.8 BRTIMERR
@80 M14 0,35 Bmaa?sﬁ
M1405 BiciEhig

@ 100 M14 0,35 EH‘I’]M]iﬁT' ;

* con anifle extraible

aro ~alambre
| formade s fisslongitud SO couign de tangitud T
140 4125 BHIR
145 ;Qf_’«n 25 BHIZR
145 0,375 BHIIR
145 0,3 25 BHI4R

145 0,35 35 BHIZY

5

2
Faied
z12
i

CEPILLD DE MANG PARA MANCHAS ACERD INOXIDABLE £ _

<3535

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




42 CEPILLOS

> Cepillos Grittyflex

mandril A,
digmetro  didmetro codigo de grano color RPM mi-_r'.itum:iast
T @750 6 &0 BRSMSB075 rmja 4 s z1 =
@ & 180 BRSMS z1
@ 100 D 6 30 BRSMSE0100 rojo z1
@ 6 180 BRSMS1E z1

Husillo méximo
":Il&'nztm cﬁdig'u de grano deldle‘lmetm color RPM stock t
" @ 25 @ 6 B0 BPSMS8025 rojo o 1 -
@ 6 180 BPSMS12 z1

cEén'lEtr.n ::::;f de grano de drérr-Etru calor Eﬁ'm émigen:'nsﬁ
T @506 & &0 BKSMSE050 rojo = z1 ==
0 6 180 BESMS18L z1
@ 75 @ & 80 BKSMSE075 rojo 4.5 21
@ 6 180 BKSMS18 z1




> Cepillos Schmilon

orificio central

ancho de didmetrs min. n-1;ix._ codiga de grano stock
~ @10018 @ 13 @ 20 B0 BRSMAZ0100/A) : z1
@ 150 186 130 32 120 BRSMAL 201500,/ z2
@ 200 18 8 19 @ 40 120 BRSMA1 202000/ 1
@250 18 8 20 © 40 80 BRSMABO2S0// 22

20 @200 40120 BRSMAL 2025041

Reemplace /_./ por la aberturs de eje requerida en el oprden.

CEPTLLO TUHULAR

altura diamet total

_Ejim_ﬂ__ﬁ:uﬁﬁh_____;,? el J_Iungimﬂrannidlgn stock
21050412580 EBSﬁSﬂl}‘IU z12
=] B4 125 120 BB5MS5120140 zi2

@1350& 4125 B0 BBSMSED 3 riz
S0 B4 125120 BREMST2013 212

@1650@ 512580 BBSMSE016 z12
S0 @5 125 120 BESMS12016 iz
2196535 125 80 BBSMSEDTS 212
b5 B 5 125120 BESMS12019 iz

@ 32 65 @ &£ 125 A0 BBSMSEDI2 z12
RS @6 125 120 BESMS12032 212

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido




424 PINCELAS

> Cepillos combinados para copa con sistema de cambio

MAGLINAS DE DESEARSADD

hT4
attach- TS,
didgam. ment ancho codigo de grano cotor  RPM stock h
@115 M14 50 60 CKM/G0/11550 ' marrdn 2.200 1 1 o

14 50 BD  ERM/BOA 1SS0, marran 2.200 21
M1d 50 120 CKMA20/11550 marrin 2.200 z 1
Mid 50 B0 CHM/BGM 155045 verde 22007 1
W14 50 B0 CKM/BOM15S0/P dorado 220021

*ze utiliza cors el eje MHAA = pasador Emam

Brida: MHD15
CON TALADRO CENTRAL
centro FIEN, codig

‘didmetro ancho de agujero cidigo de grana color  RPM de stock h odes

L i e s = B SN S PR T
@ 155 @ 25 50 80 CKA/80/15050 marén 180021 MHB1 5 g

* El soporte MHO15 esta disponible para cepilios de taza con un sistema de cambio rapido. Estos
cepifonsiida disponibles

> Anillos reductores

MYLOMN

digmetr Interior-
o codigo de diametro stock h
—exberior E— -

@ 31,75 @ 13 RES31130 22

@ 15 R5531150 22

@ 16 RES3 1160, ' 22

10 RES31 160 23

20 RES31200 22

@223 RSS2 i

@ 25,4 RS5 31254 22

@20 @127 RS520130 22

@ 15,8 R5S 20160 22

0 Para otras referencias, censtdte Cibo.:
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido




426

z Cilindro 428

z Cilindro + corte en el extremo 429

z Con nariz de toro 429
z Esfera 430
: 0

z Arbol redendo 431
z Arbol puntiagudo 431
Z Llama 432

Z Avellanado 60" - 90° 432
7 cono ojival (punta) -

L Cond -

z combinada (D) 435
z radio {CMN) 435

2 esquina (A-RAD) 435
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FRESAS DE METAL DURO

| = disponible en'stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido



428 Fresas para desbarbar

El aumento de la presidén en un entorno laboral contem pordneo y exigente suele

BREEIEEAGAGEEhicos imprevistos y desafios. Por eso Clbo solo trabaja con fresas de
rmetat duro ai 100%, con e lema "Solo [o mejor es suficiente”.

Por io tanto, slempre estamos listos para ayudarte a selecclonar 1as fresas mas

SRl dpf M caRid E0ctcld®ara encontrar la solucidn ideal para todos sus
problemas de desbarbado. Hay disponibles otras formas y dentados.

CORTEADO 3 ES EL

ELTALLADO 6 ES EL

MAS ADECUADO MAS ADECUADO PARA

A As

« Acerc al carbono

+ Hierro fundido

* Acero para herramientas
+ Acero Inoxidable

« Aluminio

+ Metales blandos no ferrosos

« Cobre, laton, bronce

+ Plasticos tenaces

Fibra de vidrio de baja densidad + Aleaciones de titanio v cobalto
+ Materiales compuesios

= Fibra de vidrio de alta densidad

> Rebabas

CILIMDRD (A)

Fresa de diente-  Longit Diarme Total
digmatr ada udutil rodel Codiga de longitud Srock "
03057400 338 AMFAIGTIAS T 1
8 6,06180@ 650 HMFPASDE1 BB z1
B 8061923 664 HMFARDEZOE z1
B9,632192 0 6 64 HWMFARI 02073 z]
B 19,213 b 64 HMFAGT020/8 z 1
@156 192 @ 664 HMFAGT 220/6 z1
3 254 @ 6 70 HMFAST 22573 z1
b 254 @ 6 70 HMFAET 22506 z1
@ 1583254 @ 6 70 HMFAG1 525/3* z
G 254 @ B 70 HMPEAGISAL/EY z1
A * Tambign disponible con husillo de 8 mm,
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> Fresas

CHIMORO + CORTE EMEL EXTREMO

dismetr  diente- gt dimer  total
adela ado  ud rodel  cédiga de langitud sock B
S HeE L e : Ll
0305140 0 3 38 HMFEI0314/8 #
26,06 18,0 @ 650 HMFBEOS18/6
@ 806 19,2 @ & 64 HMFBE0B20/6
@ 5,53 19,2 0 6 64 HMFEG1020/3
3 19,2 @ 6 64 HMFBE1020/6
@ 12,56 19,2 @ 6 B4 HMFBE12206
6 25,4 © 6 70 HMFB61225/6*
© 15,8 6254 @6 70 HMFBE1525/6*
3 25,4 @ 8 70 HMFBE1525/6
* También dispanible con husilla de & mm. 5

1

z

z1 &
1 4

1

1 .

1

¥ 3

z1

g dwe g o oom s ©
_ﬁé&nm @ mm:ﬁwm"m— 5

B 646127 @351 HMFC30612/6 z1

@606 18,0 @ 650 HMFCEO618/6 z1

@806 1920 6 64 HMFCEOS820/6 z1

@ 9.6 3 19.2 @6 64 HMFCE1020/3 z1

[ 10,2 @ 6 64 HMFCE1 B2 21

B 1256 19,2 @ 6 64 HMFCE1220/6 21

3 25,4 06 70 HMFCR1225/3* z1

& 25,4 @ 6 70 HMFCE1225/6% z1

@ 15,86 254 © 6 70 HMFCE1525/5% z1
3 25 4 B B 70 HMFCB1525/6 21 AfEC

* También disponibe con eje de & mrm.

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




>80 Fresones |

> Burrs
S
digmetr . diente- longgt diamet taotal
_;; la ing ud ol :;-E del eodigo de longitud eiismih_
@362,7 338 HMFD30303/6 z1
©6356 57 9345 HMFD30606/6 z1
@ 665,726 50 HMFDS0E0E/E z1
@86 7,0@ 652 HMFDE0S08/E 21
@9,463850 654 HMFDG1010/3 z1
B £5 @ 654 HMFDE1010/6 z1
-, 1256114 0 & 56 HMFDE1212/6* z1
@ 15,86 14.4 @ & 59 HMFDE1515/6% z1
& 14.4 @ B 68 HMFDB1515/6 | z1

* También disponible con husillo d= & mm,

fresacili  thente-  longit diamet toral
ndrica ing ud il rodel codigo de longitud E:isrzm;i#

_E3EE,I]IB3EIBHHFEID3D&'E* T O
{ @66 10,0 @6 50 HMFERDE10/6 z1
: @86 150 @ 6 60 HMFERDS15/6 z1
@49,56158 0 6 60 HMFES1015/6 21
¢ @ 12,56 222 @ 6 67 HMFEG1220/6% 21
\ © 15,8 525,4 @ 6 70 HMFEG1525/6% 1
B 25,4 @ B 70 HMFEB1525/6 i 21

* También disponible con eje de 8 mm,
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> Rebabas

AREOL REDONDO (F)

déme e oot dimer  towl
_;ng; ta m_q__ud- _:Jr_:ﬁﬂel ~ codigadelongitud
B 36 14,0 @ 338 HMFF2031 26
@66 18,08 6 50 HMFFE0618/6
@ B 620,0 @ 6 65 HMFFE0820/6
@ 59.53 19,2 0 6 65 HMFFE1020/3
3 19,2 @ 6 65 HMFFE1020/6
@ 1256 19,2 @ & 70 HMFFS122006
3 25,4 @ 6 70 HMFF61225/3* z1
3 25.4 @ 6 70 HMFFE1225/6% z1 F
@ 15,8 6254 @ 6 70 HMFFE1525/6% 11

* También dispanible con husilla de & mm.

Arbal puntiaguda (G)
mango usa ud ra del codign de langitud
T ee3s6127 @'mummh N -
@66 18,086 60 HMFGEIG1 86
@86 10,20 6 65 HMFGE0A20/6
B9.6610.2 06 65 HMFGE1020/6
125 619,28 6 65 HMFGE1220/%
& 25,4 @6 70 HMFGE1225/6%
B 1586254 @ 6 70 HMFGE1525/6%
@ 12,5 6 25.4 @8 86 HMFGE1225/6
* También dispanible con husilio de & mm.

| = disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




432 FRESAS

> Rebabas
. !' s et WL
i LLAMA (H) Puswaw
diametr Ciente-  longit diamet Total
odela ing wed il Fo del Cidigo de longitud Ll:lng;iltudh matarial
—freza &iE oy ‘—HD.F"‘]_ i
@E306600 338 HMFH3ID30&E I
B8,0619.2@ 6 64 HMFHEOB20/6 z1
212563188677 HMFHE1232/6* z1
@158 6365 @6 B2 HMFHE1535/&* F 5 |
@ 1256 31,8 @8 Bb HMFHE1232/6 z1

* Tambizn disponible con eje de & mm;,

AVEL LANADD G020 (1K)

diamewr  diente- longit didgmet total
o dela ing uduatil  rodel cadigo de longitud material h
fresa husilla == e e ¥

1256108 @659 HMFB1210/6™ z1
@ 1586145 @662 HMFJE151 /6™ 23
Ba966d3 @653 HMFKE1D04/B z1
@12566,8@ 655 HMEKG1206/6% z1
@ 15,86 808 857 HMFKE1508/6 1

* Tambign dizponillz con gje de 8 mm,
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> Fresas

COND CON PUNTA ESEERICA (L) CON | PLINT L)

fresade  diepte- longit  dismet total
digmetr ‘ado L Lt ro del cidigo de longitud matéml"
L e e — husllp : en ol
@30614,00 3 38 HMFL3031 246 z1
® 6.0 6 18,0 @ 6 50 HMFLE0S18/6 z1
@ 8062540670 HMFLEORZ2YG z1
@ 96630,20 675 HMFLE1 02646 z1
12.5632,0 @ 6 77 HMFLET 228/5% zi
0158633306 78 HMFLET533/6* z1
©12,5632,0 @ 8 86 HMFLE1228/6 z1
* Tambien disponibie con husitls de 8 mm. L

didmetr  diente- longit  dismet  tosal o %
;E_.iﬂéh _'Ing_'.“d. _L?\J—g_&l codiga de longinud stock @
©3,06150@ 3 38 HMFM30315/6 z1
@60 6200 @& 58 HMPME0E20/6 21
@ 9,66 19,2 @ & 64 HMFME1020/6 21
B 12,56254 @ 6 70 HMPME1 222/6% z1

“*Tamhién disponibie con husills de & mm.

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Rebabas
COMEL (DN) COMBL (DN)
fresade  diente- longit  diamet  total .
deshast  jng  uditl  rodel  cadiga de langitud exstencidg) a‘- o
—adedia &jo g S e | >
m@rt2 2 20 @ 6 64 HMFONG1 220/ 1

EEI S oo

fresade  diente- hnﬁ didmet ‘total h

carbura ud otii  roodel codig ngitu

= _Ing__ U L Ta L[| EE-EH e —":bur:t_ =
B 4252254 @670 HMFCMNG! 22572 z1

ET e 50U A4)

fresade  diente- longit  dismet  total _
dismetr  jng  uditi rodel  langitud de cadigo existencil
i _husilin R e i |
0 3614 @ 3 38 HMFAIN314/6-RAD z1
BEE 180 6 50 HMFASDE1B/6-RAD 21
BE6 19,2 @6 65 HMFAGDA20/6-RAD 1
@066 1020 6 65 HMFAS1020/6-RAD z1
@ 12,56254 @ 6 70 HMFAG1225/6-RAD zi
B 1586254 @6 70 HMFAS1525/6-RAD 21

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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z Finit-Easy
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Z Finimaster Pro

Z Accesorios
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Z Finipower
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Finifiex

ACcesorios

439

447
454

457
481

466
468

474

474

476

477




437

MAQUINAS

= ——
e

Finitube/s

disponible en stock; | = disponikle en 5 dias laborables
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Finitube E
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Finitube, el potente y versatil
campeodn del acabado.

Hay muchos tipos de fabricacion de tubos. Curvas de radio reducido, curvas amplias de gran recorrido

edangiiiges sinyptedy dabgas tuberla que necesite terminar, lograr slempre un
acabado de calidad constante es el verdadero desafio.

El nuevo Finitube 25 una herramienta Innovadora y habilmente disefiada para el acabado
facil de tubos y tuberias. Se trata de un concepto picnera. En su disefo, Cibo ha
combinadao la experiencia de muchos usuarios habituales y satisfechos del primer models
can los conocimientos y fa pericia de fos ingenieros de Cibo. € resultado: una armoniosa
combinacion entre facilidad de uso, disefio innovador y calidad industrial, gue garantiza
un acabado rapido y perfecto para cualquier tipo de construccidn de tubos, cilindros o
tuberias

-




440 MAQUINAS Finitube

E LOS DETALLES

ACCIONAMIENTO UNICO

El braze accionado directamente en el motor
de accienamiento es una mejora técnica
notable de [a nueva Finitube. Es realmente
unica. Este accionamiento directo hace gue la
conexlén entre ambas partes sea
extremadamente compacta y estable. La
banda abrasiva estd ublcada en la extensidon de
la maguina y estd perfectamente alineada cen
el motor de accionamiento. Como resultado, la
banda es muy estabie y se desliza suavementa
sobre cualguier tubo o cilindro. Gracias a este
disefo exclusive, [a maguina s muy compacta
y facil de usar.

GUIA DE LA BANDA

Las 3 ruedas guia de la nueva Finitube llaman la atencidn de inmediato. Cada rueda
tlene su propio disefio y propiedades técnicas. Cada banda de rodadura tiene su
propio patron. Las dos ruedas gula son resistentes al desgaste y a la rotura y estan
equipadas con bridas laterales especlalmente disefadas. La rueda motriz de goma
incluye Ingeniosas ranuras en V., Este concepto Unica ofrece al usuario muchas
ventajas. En primer lugar, existe un guiade de la banda Increiblemente fiexible v
estable. Las innovadoras ruedas gula hacen que resulte practicamente impasiole
gue la banda abrasiva de la maguina se salga, independientemente de la posicion
de la maguina o del usuario, o de la complejidad del tubo que se va a rabalar. Las
ranuras en v garantizan una traccion perfecta sin deslizamientos y un
funcionamiento mas fresco que prolonga considerablemente la vida otil de ws
Bandas abrasivas,

— -y
BRAZO EXTENSIBLE

El braze de extension tiene un ple resistente a impactos, Comao resultado, es seguro colocar (&
suelo inclusoe mientras la banda esta glrando, lo gue aumenta l1a faclidad de uso. Hay un tope de
se ha montado en el brazo. Esta es |a clave para un uso sin prepcupaciones de la maguing, yaque p

ﬁiﬁzas de trabajo contra posibles dafios causades por la maguina, Ef propio brazo
a sido diseflado para abrirse de forma sencilla v rapida.
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:

iy,

FOMO REDONDO

El pemo redonde Gnico en el brazoe superior del
Finitube es extremadamente facll de accionar,
independientemeante de la posiciaon del
operario. Gracias a la ingeniosa ubicacidn de
este pomo redondo, se regulere menos fuerza
para cerrar el brazo por completo. Esto permite
al usuario sujetar practicamente cualguler tubo,
independientemente de su didmetro, para darle
un acabado dptimo.



442 MAQUINAS Finitube

Caon los didmetros de tubo mds utilizados, usted
tiene un atcance inmediato de no menos de 270% y

con un movimiento adicional, puede alcanzar
facilmente los 360° compietos.

LA CORREA MULTL Y

El potente motor de accionamiento de 1200 vatios tiene una
transmision de dobie engranaje con un par extremadamente
alto. Para transmitir esta fuerza a la correa abrasiva, se utiliza
una correa Mult V practicamente indestructible con un
embrague de deslizamiento incorporado. Como esie
accionamienta se desliza antes de gue la maquina alcance su
“punto de par- mdsimo, conserva lr capacidad-de proteger e
motor y al oparario.
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> Finitube
(g ser ——— FINITUBE

codigo waoltage pabencia RFM Existenciash

SMFFMA IOV 1200W 900281000zl -

SMFTHE- 1o 1200W Q0G-2.810 z1

codigo de contenido descripoian ndrmiera

- Maotor y brazo FiniTube 1
WII{E]JE?EHD Cinturan de Tex reforzado 675x40 RC1-Grueso 1
MTIRC2/ET5RA0 Cintursn de Tex reforzade 67540 RC2-Medio 2
VTARCIIGTEXAD Cinturdn de Tex reforzado 675x40 RC3-Fino 1
Cinturan: abrasivo |FAT 20/675X40 grana tipo 120 2
Cinturan abrasivo JFATI220/675X40 granao tipo 220 2
Cimturan al:lrash'u JFATIZ20/E75 %40 grano tipa 320 2
237ALSIMET SN0 Cinta Trizact™ de 675x40, grana tipo.A30 (= tipo de grano PEO0) i

23T AAMSMETEEAD Cinta Trizact™ de 675240, grana tipo A45 (= tipo de grano P400) 1
Haja de Tex 170 % 158 AviSoft de muy fina 4
Heja de Tex 170 % 158 Suf1000 de ultrs fino 4
FORUED Blogue de lijado con aglutinante de goma, grano tipo 60 1
SPIC Aprosol Inoxictean 1

+ entregado.en ina caja resistentes T Tamarres una marco rogisrada de 36 Campang,

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



MAQUINAS

| Finitube - Accesorios

> Correas de tela

codigo de granulometria stock h
T B7Sx40 60 JFET/EO/ETSXA08 210 E
80 JFAT/BO/ETSRAOE 210
180 JFAT/I20/675x08 210
320 JFATHSOMETSRA0E - 10
220 AT/ 18046753408 z10
150 JFAT1/2200675%408 £10
120 JFT/A20/6750A08 210
aai JFAT/400/6T 50408 rif
5oz ]
cadigo de grano de las dimensiones em'sten:iah
T E7Skdd 40 TZS6/40/675x408 10 -
(=] TZ59/60/6755408 =10
B0 mwaa.iﬁ:!m z10
100 TZ58/100¢ATS =408 10
120 TZ5801 20/6T5x408 £10

dimensiones codige de grana stock h
7 675x40 A (P2000) 237AA/6/675.408: 0
AYE{P1400) 2378441 B/675x40E 10
A0 (PE00) 237AA/I0METSxA0R 10
AAS (PADG) 237AMES/6TERA0E z10
AES (P2E0) 237ARES/ETSRA0E 710
ARD (PRA0) 237 AMEIETSxA0B z10
ALDO (P220) 237AAM 00/G75x408 z 10
ATGD (P120) 237AAN BO/ETSHADR. 10

Trizact™ = una marca comscal reg sraa de 3W.



> Cinturones de tela

32700 - TRIZALCT™

d'lmen![qrﬂ codigo de grem.a stock t
675x40 A4S (PAD0) 337DC/45/6754408 i
ABS (P280} 3370C 5 x40 110
AT00 (P220} 3mmmwm z10
ATE0 (P120) 337DCHE0ETSxADE 210
f 10

> Correas de Tex-belts reforzadas

ﬂ[manslurle's :lfldl:g,n degid'ru stock
T BTSx40 10

z 10

10

n!u:lhgn de grana y dimensiones stock
BTSxAD TOO VT/TOOETSxA0TE z10

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Finit-Easy, jya no hay
ningun rincén seguro!

La accesibilidad es un térming importante en el mundo de los abrasivos. Casi
cualguier cosa puede fabricarse y soldarse, pero no sirve de mucho si la pieza no
puede terminarse. Finit-Easy le ofrece |la accesibilidad y la libertad de movimiento
que necesita para un acabado profesional en zonas de difick acceso y en las
esguinas. Terminar por dentro las esquinas y retirar los cordones de soldadura se
convierte en un juego con este innovadeor brazo extensible
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| Finit-Easy

E LOS DETALLES

ACCIONAMIENTO UNICO

El Cibo Finit-Easy tiene una conexidn directa del
brazo con el motor de accionamiento, Gracias a
este montaje directo, la conexion entre ambas
paries gs extremadaments compacta y estable. £
accionamiento directo garantiza un
funcionamiento flexible y silencioso def equipo. El
dispositiva ofrece ventajas ergondmicas. Gracias a
la colocacidn ingeniosa del brazo, el dispositivo
estd mejor equilibrado, o gue mejora su agarre.,
Esto se traduce en un funcionamiento fluido y
comodo,

ACCESIBILIDAD

Al conectarse el brazo de extension al motor de accionamiento, el Finit-Easy
tiermpuod @y [@ddtura de la conexlén, lo que aumenta considerablemente gl
aecesa, Bipunta del brazo es la mas estrecha del mercado. Como
rasultada, el Finit-Easy puede utilizarse para perfilar esquinas

pranunciadas de hasta 30°
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CUBIERTA PROTECTORA AJUSTABLE

El Finit-Easy tiene una cubierta proteciora de ajuste practicarmente centinuo. Con su practico sistema de clic y
zu sistemna deslizante, la cubierta protectora puede moverse en un angulo de 50°% Coma resultado, la
tapa puede colocarse de forma dptima en cualguier mementa con poco esfuerzo, sin importar camo gires

o manejes la maguina. Esto garantiza un use sequro en todas las circunstancias,
=in que |a tapa protectora interfiera con tu trabajo,
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POTENCIA Y DURABILIDAD

El potente mator de acconamienta de 1200 W tiene doble transmision. Es un motor potente e
imparable incluso a bajas revoluciones. Para transmitir esta potencia, una correa Muolt-v
practicamente indestructible con embrague antideslizamiento Integrado recorre directamente
el brazo extensible: Como esta correa de ransmisién se desliza antes de que la maguina
alcance su maximo par, conserva la capacidad de proteger tanto el motor como al operador.
La velocidad de rotacidn del moter se puede ajustar de 1300 a 4000 RPM. Ajustando la
velocidad de la maguina a las RPM recomendadas especificadas en los productos abrasivos,
podemos garantizar |a maxima eficiencia de nuestro material abrasivo. De este modao, puede

-evitar zonas-guemadas-enla pieza de trabajey tendrd el maximo-contrel sabre el proceso-de -
rectificado.




451

COMPATIBLE CON ACERD INDX

El brazo de la extension Finit-Easy esta fabricado (ntegramente en aluminio
anodizado. Las bridas gue se utilizan para acoplar productos de rectificado a la
rosca del torniilo M14 estan hechas de acero Inoxidable, Esto hace qgue la magulna
sea totalmente compatible con acera inoxidable. Mo hay contaminacion si una
parte de la magulna entra en contacto con una pleza de trabajo de acero

inoxidable,

BRIDAS INTELIGENTES

Las bridas de acero inoxidable |e
permiten montar sin esfuerzo y con
sequridad discos de distintos didmetros
hm de eje y grosores en la Finit-Easy.

A' " Bridas de atero inoxidable: véase p. 499
Of O \ |

Frontal Posterior

@ 25.4 @2
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MAQUINAS

| Finit-Easy

> Finit-Easy

FINIT-EASY CONJUNTO FINIT-EASY
codigo potencia da voltaje RPM existencias h
SMFEFA 2204 1200W 900-2.810 1 =
| L i i

[ SMFEFB 1108 1200w 900-2.810 z1

SMFERA 2200 1200w G900-2.810 z1

SMFEBE 1108 1 2000 o0-2.810 z1

SMFEFA Mimer
— o SMFE -
codigo de contenida descripcian
i = i _ — BA
- FiniPower®: 1200 vatios y Finit-Easy-arm 1 SMFEEA 1

+ entregado en wuna caja resistante

saTa1
SA3T2T
BASTI]
SARTIT
BRI
SABT3
SA7TI0
BART30
TO/AGIMMHRE
MHV5600/T31
Y102
RCOUMEN 25
BAGIG/125
FORLLED
ERIC
-wiéﬂ:—l}ﬂ

Rueda de acabada @150 % 6% 25.4 542
Muela de acabado @150 % 6 x 254 5A3
Muelz de acabado @150 % 6% 25,4 545
Muels de acabado @150 % 6 x 25,4 SAG
Muela de acabado 8150 % 6 x 25,4 S&T
Muela de acabado @150 x b x 25,4 S48
Disco de acabado @150 x 3 x 25,4 547
Disco de acabado @150 % 3% 25.4 SA8
Cisco de acabado @150 x4, 2 5 254
Disco de fieltro @150 x5 x 25,4

Pasta de pulir de alto brillo - rosa
[isco RCD @125x22 medio

Disco 5A sobre fibra de vidrio SAS @125 » 22

Bloque de lijado con aglomerante de goma grano tipo 60 -

Spray Inoxiclean

Lima abrasiva 120 = 30 mm

Haja de agarre fﬁﬁ@:’zﬂ'ﬂﬂﬂﬁ 190 % 30 mm tipo de grano 24
FMGRTIAF/E0040 Correa abierta Tex 600 x 40 mm AF

1
1
1

1

&

1
1
1

+ Have de vaso de A mm y & mm + [lave
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|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



. tat MAQUINAS | Finit-Easy - Accesorios

> Ruedas de acabado

CONVOLUYCIONAR RLIECAS S

diarmetro ancho agujero central densidad codigo Euttennlah
T @1508 @ 25,4 SA15A1T31 26 =
B @ 25,4 SA2 SAZT3 6
5 @ 25,4 5A3 5A3T3 z6

‘Para infarmacitn-adicional; consalkte |a p- 347

HUEDAS UNITIZADAS 54

centro recomend max
diametro ancho codigo de densidad del orificio Sy RPM en stock h
T @150 3 @2545A7 SATTS0 = om0 6000 2z 6

3 @ 25,4 SAR SART3O0 3000 6000 2 5
4.2 @ 25,4 Ad TAFAGIAHEA 5500 B.O00 z 3
4,249 354 Z7 TWZTIaH24 5500 &.000 z

[ @ 25,4 SAS SASTI 1000 6000 z 6
6 @ 25,4 5A6 SAGTI 3000 6000 2 6
a @ 25,4 SAT SATT31 3000 6000 z 6
[ @254 5A8 SART31 3000 6BO00 Z ]
] @ 25,4 A TUAR/EHIE 5500 80040 z 4
6 @547 TUIVGHIE T 1 4

; ‘Para informacion adicional: consuke a p. 343
> Ruedas de fieltro s

diamietra ancho agujers central codign ekistenna’h
T @15 5 @ 25,4 MHVEE00TI 6 B
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» Lima abrasiva con respaldo de velcro

codigo de dimensiones stock h
T 190x30 SV19030 21

~ Hojas con pinzas de papel para lima abrasiva

cidigo de dimensiones stack h
 190%30 TORGR/ZANVODE 225

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Finimaster Pro, el
taller movil.

Esta potente maguina con un gar de torsidn extremadamente alto garantiza una
transmisidn de potencia asombrosa. La velodidad ajustable asegura comodidad y

ep 435 EmESAR de forma Ingeniosa garantiza una presidn de trabajo cantrolable al 100%.

El resultado es un acabado uniforme e impecable en menos tiempo y utilizando menos
material tanto &n chapas como en iwbos redondos ¥ cuadrados;

[a lgual =i =e trata de satinizar, estructurar, homaogeneizar, cepillar, desbastar, limpiar,
pullr, ... el Finimaster cormbina una gran facllidad de uso con un acabado similar al de una
mdguina estacionaria. La gran energia para el trabajo del Finimaster se aprecia en la
amplia variedad de cepillos, correas y discos de acabado y desbaste que pueden utilizarse
en esta maguina.




458 MAQUINAS Finimaster Pro

E LOS DETALLES

g - ]
— 1 il APLICACIONES
I y = M Abrillantado, conformadao, homogeneizado,
: = cepillado, desbaste, limpieza, pulido, etc. de acero
" i inoxidable, aluminia, latdn, cobre, pidstico, madera

- % . ¥ mucho mias.
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PROPIEDADES

* Transmisidn por engranajes de doble dentado
que proporciona un gar exiremadamente alto,
0 onseEatuce 2n una potencia

S eler Fﬂnrll:ﬁ:a de direccion ¥TC garaniiza una
velocidad de giro constante. Supervisa la
tegonaajacekbating donolEan reinicio de seguridad

- (CHREFEIMERelocidad continuamente varlable de 900 a
ZERBM para un uso optimo de fos productos de amaolada.

* El recubrimiento en polvo patentado proporciona
proteccian adicional del motor contra el polvo (hasta

YB R EAORS A S arios
+ Rodamiento doble

* El mango se coloca directamente encima del disco de
arpatarion control perfecto de la pieza de trabajo.

= 5olida, con tapa protectora de ajuste facil,

+ Cada juego e entrega con wuna caja de herramientas
resisterte,

BENEFICIOS

= Arcabado uniforme y sin imperfecclones
» Desbaste mas rapido, resultados mas rapidos
= Control perfecto de la pieza de trabajo

= Adecuada para trabajar tanto material de chapa como|
tubos cuadrados v

= También es posible desbastar justo hasta las esguinas

+ Esmeritado desde pracricamente cualguier posicion
qregperada protectora ajustable de forma ingenlosa.

+ Cambio de materiales mas rapido gracias al practico
sistemna de fijacién k14

= Esmerilado mas fresco
» Hasta un 220% mas de material de esmerilado




460 MAQUINAS | Finimaster Pro

> Finimaster Pro
I ‘-]"-'! ﬂiS'-TE L ngm FINIMASTER PRO SET

\ cadigo descripoién de potencia de voltaje RPM de stock "
FMCI | conjunto Animaster Prode 220V 12000 9o0-2810z1
FMCIPRST conjunte Finimaster Pro de 2200 12004 1 Q-2 810z 1
FMCIPRS2 conjunte Finimaster Pro de 2200 1200W 2 930-2.B10 21

FACIPRSE 110 110V 1. 200M conjunte Finimaster Pro 1 {110V 900-2.810z 1 FMCIPRS2/110 110V
1200W confunto Finimaster Pro 2 (110v} 900-2.8102 1

Bamer
codigo de conterido descripcion :RF;':?
FRACL Mtaguina Finirmaster 1 MCIPRS 1
FRTRUE0A 20510 Rueda de Teseo 2120 x 110 mm grano 80 1 2 1
FMEMJ'BOH .'Z_‘E!1 10 Hl.rel:la combinada @120 x 110 mm grana 80 - 1
FM'EH.'M Rueda motriz para cintas abrasivas i 1
FMNUM Rueda inflable @120 x 100 mm 1 1
NTIFE1/A9EXT00 Matiga de Tex reforzada @120 x 100 mm 1 1
Gruess
WTIFEZ/395X 100 Mahga de Tex reforrada @120 x 100 mm 7 2
Medio
VTIFE3/395X100 Manga de Tex reforzada @120 x 100 mm 1 1
Iqluy_lirl:l
TZ58/40/385%100 Manga abrasiva ©120 x 100 mm tipo de grano 40 1 1
Manguijta abrasiva TZS9/80/385X100 @120 ¥ 100 mm tipo de grano 80 1 1
mngmméﬁrﬁw,}?wn L0/3BEX100 @120 ¢ 100 mm tipa de grano 1201 1
Manguito Trizact™ 3370C/300/285%100 @120 x 100 mm tipo de 2 2
grana 200 (= tipe de grano PEO)
Cinta abr,as_i_ﬁ.jﬁ_lﬂﬁﬂa'ﬁ?ﬁxdﬂ 675 % 40 mm tipo de grano 80 i 1
Cirnta abrasmna JFET/ 207675640 675 ¢ 40 mm tipo de grano 120 1 1
Cirta abizrta Tex PMGRT/AF/G0040 600 x 40 mm AF 2 2
Cinta abierta Tax FMGRT/SUF/G0040 600 % 40 mm SUF 2 2
FMFFEE—LM . Grip dock {cierre veloro) 500.x 30-mm 1 1
FORU/ED Binque de lijado aglomersdo ron caucho, grana — 1
SPIC Egpagqnuxlclmn - 1
MHIT Inoxitape - 3

+entregado en una caja resistente
+ llave de 17 mm +bomba Trzact™ &5 una marca regsirada de 3W Company,



> Discos de aletas tipo flap

diametro ancho
120 Sk
50
50
S0
L0
=TH
110
110
110
114
110
110

codigo de grana

B0 FMTM/B0/12050
180 FMTRMAB0M 2050 k14
280 FMTMFIE.DHEEEU 14
400 FRATHRA /400 2050 2474
a0 FRATR/E00/1 2050 W14
CP FMTRACR R 2050

=10 FMTRAFBA 120170 M4
a0 FMTMHED.HEGHI'.’I M4
280 FMTAZEOM 20170 MT4
400 FIMTM/A0041201 10 M1 4
B0 FITRAG00/ 120170 M4

CP FRMTRCRAE 200 10 B34

adju-
o

K14

M4

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables

| = bajo pedido
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462 \MAQUINAS

> Ruedas de aletas combinadas

FMCh
attach-
didmetra ancho mient codigo degrano EII‘EI.‘EﬂEIEI.Eh
T @12050 M1 80 FMCM/B0/12050 1 o
(= M4 120 FICHA 1 B0/ 2050 21
1o M4 80 FMCN/E0/120110 21
110 M14 120 FMffi-ﬁﬂ-_nngHu z1

= Ruedas de ceramica

EONCRIFICIO CENTRAL fM14

attach max.
ancho de didmetro "I‘:[I":':ﬂt RPM stock b
i L 0. — - . L —— S d—— P
@120 50 M14 e o £0 FRACMCAE0/ 1 205008200 7 1
110 AT 60 FMCMC/EN 20110 4:200 2 1

> ruedas de pulido de algoddn

FRABAM - SLIM

attach-
ancho de diametro tipo de codigo stock b
" @125 110 M14 algodén blanco FMPM125110 z1 -
tQ W14 algodén blanco SUM12550 21

> ruedas de pulido de franela

attach-
ancheo de diametro codigo de tipo de pieza stock ‘
T @ 12550 M14 Pafo de franela FLM12550 z1 =




> Mangas de tela para ruedas inflables (@120)

z10
&0 710
B0 110
100 z.10
120 10

dimm cadigo de gmna uiﬁmdaﬁ
i g 445 -
) z10
450 (5240) TANBOBISKIONE. 210
AR5 (P2R00 23TAAMGSI3B5 1008 210
ASA5/285 1008 10
10
z10
10

Tnuu'nwmnmwmhrmm

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




464 MAQUINAS Finimaster Pro - Accesorios

> Mangas de tela para ruedas neumaticas (2120)

A370C - TRIZACT™

granulometria codigo stock t’
T 3aSI00A300(PRO)  337DC/300/385x1008 210
A160 (P120) 337DC/160/385x1008. 210
A100 (P220) 337DCH 003851008 z10
A5 [P2B0) 337DC/EG/AA5x 1008 10
A4S [FA00) A3TDCAM5/IB5:01 00B 210

= Mangas de acondicionamiento de superficie para
ruedas neumaticas (@120)

grano codign stock h
395100 o VWT/FELE950100TE 10
WE VT/FE2E385100TE: z10
VF WT/FE3/395:41 0OTE il

> Cinturones de tela

T]7 - CINTAS ABIERTAS CON CIERRE DE AGARRE

granulametria codigo de tipo de grano stock b
T B0Odn &0 &40 FMGRL/GO/EOD40 z10 B
&0 A/O FMGRLB0/E0040 210
100 A/D FMGRLA100/50040 210
120 A/O FMGRLA1 20460040 210
220 A/D FMGRLIZ20/60040 10
320 A/D FMGRLIZZ0/60040 710

> Cinturones de tela

CIMTAS ABIERTAS CON CIERRE DF AGARRE

\JAOH BN

dimensiones dal granc codigo del tipo de grano materizl t
T BOCwAD AF 440 PAMGRTIAR/ED040 z10 B
SUFB00 S/C FMGRT/SLF/G0040 z10

Trigwot™ = uinn maj ol comecidl registsata de 18 srpress 340



» Banda abrasiva de accionamiento - sin bridas

ancho de diametro codigo de fijacian stock
T A0 100 M14 FMSERMT 71 -

> Husillo de conversion de canal de clave FM

codigo de longlitud de fijzcion stock "
T o0 W14 FM AS+SPIE z1

» Pulverizador InoxiClean

Codigo de volumen stock h
T 400mi SPIC 13

= Cinta de acero inoxidable

codigo de longitud anchura espesor

5000 40 0,15 MHIT |

> Ruedas inflables

codige de accesorio de ancho de diametro stock h
T @120 100 M14 FMNUM 21 iy
gama de repuesto: ver p. 464

|= disponible en stock; | = disponible en 5 dias laborakles | = bajo pedido

465



_ . MAQUINAS | Finimaster Basic

= Finimaster

FINIMASTER BASICO

Aplicaciones! esmerilado, conformada, humng:eneizal:lu, ceplilado, deshaste, limpleza, pulida, etc. de
acero inoxidable, aluminka, laton, cobre, plasticos, madera y mucho mas.

codigo descrigoion de potencia de voltaje Existenﬂast
FhBa 220V 1200W Fnimaster basico -~ o00-2810z1 o
FMB-"lSEI-"l 22001 2000 set basico Finlmaster 1 900-2.810 21

FMB-"!SETI 220v 1 2004 set basico Finimaster 2 900-2.810z 1

FMBASET1/110 110V 1200W set bisico Finimaster 1 (110v) 900-2.810 2 1 FMBASET2/110 110V
1200 set b&sica Finimaster 2 (170V) 200-2.8102 1




LEGD BASICO FINIMA

Mumer
e . . - o FitEA -
codigo de cunt.amdu descripoion SET1F
;gm Maquin bsica Finimaster 1 MBASE 1
SR , T ;
= 1
#}nj@l Rueda motriz para handas abrasivas 1 1
T
FMNUSTE Rueda inflable @20 x 100 mm 1 1
FMVT/FE1305X100 1 1
¥ 2
1 1
1 1
1 1
1 1
‘Mai ﬂmmmﬂmzumm 290 % 100 1 1
mm, tipo de grano 300
. |= tpo de grano PEO)
Cinta abrasiva JFAT/BO/E7SXAD de 675 x 40 mm, 1 1
'!_:&lltﬁ- JWWEW de 575 x 40 mm, tipo de grano 1 1
120
- Cinta abierta Tex FMGRT/AFAINE0 600240 mim AF
Cinta abierta Tex FMGRT/SURS0040 600x40 mm SUF 3
o et ol e
b , Cilerre Grip (cierre velcro) 500 x 30 mm 1 1
Blogue de lijado con union N 1
de goma, tipo de grano 60
. Spray Inoxiclean = i
~ Inaxitape = 1

& gEIIﬂI:l BN una caja resistente Trizact™ s und marca registrada de 3 Company,

+ llave 17.mm + bomba
I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




468 MAQUINAS | Finimaster Basic - Accesorios

> Ruedas con solapa de tela

centra
ancho de didmero codige de grana agujero stock h
R 100 24 PMLA24/100100 @ 19,6 1 N
100 40 FMLAMBAD0100 @ 15,6 £1
100 &0 FMLA/GO/1D0100 B 13,6 z1
100 B0 FMLA/BO/I0100 0 1,6 21
100 120 FMLA120/100100 @ 12,6 z1
100 1ED FRILAA B0V IDEAD0N @ 15,6 o1
100 240 FMLAZA0/ 100100 @ 19,6 zi
1to 320 FMLAGI0N001008 19,6 1
5D 24 FMLARANODSO @196 72
50 aa FRALAMOTO050 @196 73
50 &0 FMLABDADOSD @156 zi
50 B0 P LAVR0 00540, @ 19,6 £l
50 120 FMLAM 20410050 @ 19,6 zl
50 180 LA/ IB0/10050 @ 19,6 2
50 240 PMLA240/ 10050 @ 19,6 2

50 320 FMLAI20/ 10050 @ 19,6 rd
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» Discos flap de tela
EE——
diametro-ancho grano cadigo orificio central stock u

" 2100100 80 FMTA/E0/100100 T 3196 21

100 180 FMTAF BO/1D0100 @ 19,6 21

100 280 FMTAZBINDMOD R 19,6 z1

100 A0 FMTAMOGADO00 @ 19,5 21

100 B00 FMTA/EDNAN OO0 @ 19,6 z1

100 CPF FMTAYCR100100 B 19,6 z1

50 &0 FMTAE0/10050 @195 12

50 180 FAMTA/M BV 10050 2195 z2

0 280 n.ﬁmnuqm @195 z2

50 400 FRTAMO0:10050 & 196 22

50 B0 FMTASGON 10050 @195 22

50 CP FMTAACP/ 0050 @195 23

» Ruedas CSD

diametro anchura grano codigo orificio cemtral stock b

R 100 CSD FMCS 100100 @ 19,5 21

> Ruedas de solapa combinadas

didmetro ancho grana cadigo agujern central material h
T @100 100 80 FMCA/E0A00100 @ 18,6 z1 =
160 180 FMCAMBOA00I00 @ 19.6 1
1) a FMCA/BO10050° @a18.6 3
Ll H 180 FMCAMB00050 @ 19,6 Il

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



470 MAQUINAS | Finimaster Basic - Accesorios

= Ruedas de ceramica

CON PERFORACION CENTRAL

diamietra anchiira grano cadigo taladro central rpm maximo stock t
T @10050 50 FMCAC/B0/00500 196570022 -
100 60 FMCACIE0D0100@ 19657002 1

> Ruedas de pulido para Finimaster y otras maquinas

de satinado
digrmetro anchura grang cadigo arificio cantrat eximnciah
T @100 100 Sisal FMSST00T00 @196 z1 -

ALGODON
didgmetro anchura grano codigo agujero central stock b
@100 100 Algodan blance FMPR1D0100 @196 £
12 Algodan blance FMPRIOOT2 @196 ]

diamietro anchurs grano codigo afujero central stock h
T @100 50 fieftro FMVRI00S0 2196 22

> Manguitos de tela para ruedas neumaticas (@90)

dimenszionas grana stock h’
T 293100 40 FMTZSS/0 2830 300 210 g
&0 FMTZ50/604293100 210
&0 FMTZ50/80/293%100 z10
100 FMTZ59/100/283x100 10

120 FRTZ59/120/293x100 z10
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> Mangas de tela para ruedas neumaticas (@90)

237AA - TRIZACT™

dimensiones codigo de grano stock l.
7 293100 AT6D (P120) 237AAITE0/293x 1005 10
A100 (P20 mwmmam 10
ABD (P240) ?3‘.-' AR ! 210
AE5 (PZE0) mmwmmg 210
A4S (P00 H?ﬁwmm 10
A30 (PO} 23TAAB0/293x] BOE =10
A16 (P1400) 23TAAST6/2935 1008 10
M:szn}ﬂ?wmmm z 10

13700 - TRIZACT™

codigo de grano stock t
T 293104 A300 [PEO) Hmm1ﬂnﬂ 210 g
A160 (P12 mnmmmmn z10
A100 (P22 mﬂﬂhm z10
ABS (P2E0F 3370CE5/203x 1008 210
A4S (PA0D} 3370052831008 10

Triza ™ ws undl MAarca registraca de 3 Comparsy.

>Mangas de acondicionamiento de superficie para
ruedas neumaticas (@290)

codigo de granulometria stock ‘
T 308000 €O FNVTIFEN305x100 210 -
ME FMVT/FE2/305K100 210
WF FMVT!FE?MW 210

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




472 MAQUINAS | Finimaster Basic - Accesorios

> Correas de tela

T|7 - CINTAS ARIERTAS CON CIERRE DE SL|ECION

tamanfo de grano codige del tipo de grano stock b
 600x40 0 A/0 FMGRL/BA/E0040 z10 =
a0 A/0 FMGRL/BO/S0040 210
100 Al FMGmﬂﬂﬂfﬂlﬂlﬂ z10
120 A/0Y FMGRLI 2 IVERO4T 210
390 AJO FMGRL220/60040 z10
=30 A/0 FMGRLIZZ0/60040 z 10

> Correas Tex

CORREAS ABIERTAS COMN CIERRE DE AGARRE

dimenziones del grang tipa de cadige de grano stock h
T 600w4D AF A40 FMGRT/AF/BO040 210 2
SUFE00 5/C FMGRT/SUE/E0040 210

Triact'™ es urs marce registosdls de 1M,

> Accionamiento por correa abrasiva, con bridas

codipo de diametro ancho stock t
‘: T @sn 100 FMSB2 21 B

= Correa abrasiva, sin bridas

codigo de didmetro ancha stock h
T @sd 100 FMSBY 3 =
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> Husillo de conversion de ranura de chaveta FM

codige de longitud de acoplamiento stock t _

. mﬂ._ fl 14 ﬁ;ﬂr“ﬁ IW.E 2]

> Cinta de Inoxitape

lzngitud anchura espesor codigo
5000 40 0,15 MHIT z1

= Ruedas neumaticas

dizmetro anchura max. APM codigo agujern central stock .

T @90100 3.200 FMNUZ74 2195 z1

> Ruedas ventiladas

codigo de ancho de diametro orificio central
T @o0i00FMRU @ 19,6

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




474 MAQUINAS | Finipower - Amoladora en linea

> Finipower

Propiedades: * Motor protegido contra el
pohvo Velocidad ajustable continuamenie

* Proteccion contra sobrecargas
+ Blogueo del husilla
* Transmiskdn de-engranajes doble dientes

codigo potencia de voltaje RPM stock b
SMFR 230V 1200W 9002810 71 -
SMMSEA 220 13000 2.000-6.500 1

= Amoladora en linea

Propiedades y accesorios |+ Maquina de esmerilado lineal de 500 vatios
* Entrega estandar con un brazo de esmerilado y base de agarre

codigo woltsje potencia RPA stock h
SMFLSA 2200 SO0W 2.300-5.200 z1

BRAZO RECTO PARA ARMOLADCORA EN LINEA

SMSLISDEAST 1 -

BRAZO PUNZANTE PARA AMOLADORA EN LINES

‘ codigo existencias h
SMSU908358 z1 o
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|= disponible en stock /| = disponible en 5 dias laborables | = bajo pedido



426 MAQUINAS Molinos de pulido: Finiflex + Accesorios

= Molinos de pulido

ME!.INﬂDEFHUDﬂ MOLIMG DE PULIDO LIC 180 (INCLUYENDC BASE)

Caracteristicas: Los malinos de pufide Cibo estén equipados con brazos de fijacion extra largos
gue le permiten montar materiales de pulido y cepillos de distintas anchuras, Ademas, Ciba

ofrece Lna ﬂ”"P‘ulE&E[-iS'FIHE'E‘Es bridas; para gue se puedan acoplar a la flecha de montaje cepillos v
materiales de pulido con varios ejes.

Version -+ Incluye base = 2 cubiertas protectoras fijas @ 400 mmr oon capacidad de aspiracion de
pobvo « TErmica sequridad « Parada de emergencia

gig
codigo voltale potencis RFM longitud diametro material b
SMLCIED22M 220V monao 1800W 1400 210mm @30 1
SMLCIR0IIT 220V trif, 1200W 1,400-2, 2800 210 mm 230 i
SHALCTROZET 380V trif, 1800W 1.400-2 800 210 mm @30 z1

MOLING DE PULIDD MOLING DE PULTDO LC 300 (INCLUYENDO BASE)

Caractensticas: Los mohnos de pulido Cibo estan equipades con brazos de fijlaoon extra largos

gue = permiten montar materiales de pulido y cepillos de distintas anchuras. Ademas, Cibo

ofrece una ampigphiedad d2 e de moda que se puedan acoplar a la barra de montaje cepilios y
materiakes de pulido con distintos ejes.

Wersian © + Incluye base « 2 cubiertas protectoras fijgs @ 400 mm con capacidad de aspiracian de
pokvo * TErmica sequridad + Parada de emergencia

} gje
codigo vialtaje potencia RPM longitud didmetra de material &
SMLC300ZZT 220V trif. 3800W 700-1,400 210 mm B30 21
SMLCI0038T 380V trif 3B00W 700-1.400 210 mm @ 30 z
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> Finiflex

Propeedades: Listo para usar. Esta maquina consta de un motor de accionamiento, un: eje flexibie
industrial y un mango recto. .

codigo descripcian stock .
SMFNTSCO Juego SMENTS + SMPNATO + SMPNRH1D z1

> Motor basico

MOTOR BASICO

Propiedades; « Motor de induccion potente y fiable de 1,500 vatias
¢ Se puede utilizar para todo tipo de operaciones de fresado, esmerilado v pulido
* Ajustes variables de 500 a 15.000 RFM
* Mantiene lzs RPM a pesar de la carga
+ 5e pueds utilizar con diferentes ejes flexibles

:udlgu descripeian stock h
MEW Master Finiflex 1500 W (500 - 15.000 TPM) 1 ==

> Ejes flexibles

EJES FLEXIBLES

codigo descripcian stock h
WEﬁmmma?mmm S my DIN 100G 22 z1 o
m‘grmu[ﬁaﬂemme:ammmx;! m DI 100G 28 1
mﬂﬁflmb]2312mmx2mﬂm1m'ﬁlﬂ z1

> Asas

ASAS PARA SMFNATD

codigo descripoicn Emlennast
sg.tﬁrgul-mu Mango recta para eje flexible SMFNA1D z1 —
SMFNHH10 Mango de angulo 90° para sje flaxible SMFNATO 1
SMFNHH10/5 Mango de angulo 45 para eje flexible SMFNATD 1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




478 MAQUINAS | Finiflex - Accesorios

> Manijas

MANLAS PARA SAAFNAT

codigo descripcian stock b
i.u'larﬂjﬁ rH:EEMFN RHT para gje flexibla SMFMAT z1 o
Manija-angtilar de 90° SMFNHHT para eje flexible SMFNAT z1
SMENHHTAE mange en anguio de 45° para eje flexible SMFNAT z1

MAaNIIAS PARA SMFNATZ

codigo descnpcion stock u

SMEMREHT2 mango racto para eje flaxible SMEMATZ 21




=

= disponible &n 5 dias laborabkes o t— bajo pedido
MR =
-
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Ruedas con ventilacidn 482
Ruedas inflables 483
Accesorios Finimaster 484
Soportes Lockit®/Roloc® 486
Soportes Socatt® 487

Pastillas de respaldo para
amoladoras angulares a88

Z bridas de acero inoxidable

Espuma entre capas: resistente al calor 489 para Finit-Easy 501

Pasri ara con mandriles 502

SOPOrtes para pinzas 503
z almahadilias de respaldo de repuesto para ejes flexibles
& maguinas de taladrar 491 sisternas de lljado manual 504
z aimohadillas de respaldo de fibra para pegamento en spray 505
amoladora angular 492
cinta Inoxitape 506
zejes y husillos 493
fieltro de lana 507
z bridas reductoras 498
tela de grafito 507
z anillos reductores 500

correas de transmisian para
2 bridas para amoladorss angularas 501 maguinas de acabado

SoCan®, Lockitl y Rokcl sun marcas comerdales de 56
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ACCESORIOS

| = disponible en stock | = disponible en 5 dias laborables = bajo pedido



42 ACCESORIOS

> Ruedas ventiladas

VEMTILADAS

Uso: En combinacion con mangas abrasfvas

dismetroancho centro cadigo de orificio
T ee0ss @30v5050%00
90 100 @ 30 V9010034
@ &0 100 @ 509010050
@ 14050 @301
@140 50 @ 50140
@ 740 100 © 30 V14010030
@ 140 100 @ 50 V1401 0050
@ 200 50 @50 V200
@ 200 100 @ 50 V2001 0050

RPM ma.

shock t

6000
6,000

r1
1

z1

z1
r
z1
z1
1
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> Ruedas inflables

MLEMATIC: PARA MADERA ¥ METALES

Usao: En combinackin con lijas-abrasivas

Propiedades: + Ruada inflabie
+ Determina tu mismao la dureza del contacto inflando |3 rueds con mas o menos presion

Aplicaciones: trabapos de carpinteria y de metal

tabeza-
diametro anchura codigo de modelo max. BPM stock h
T @s7Iomianuzz 9.000 £ -
@ 85 80 K114 NUZ3 7.000 21
@ 125 B0 M 14 MUSG3A 4.000 z1

GEOMA DE REPLIESTO

codigo de rueda repuesto &
™ s RO o o

NU331 NUSIR 1

MLUS34 NUS34RS | 1

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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Accesorios Finimaster

ad-
diametro ancho codign de mento stock t

T @120 700 Mi4 FMNUM E zi -

centro
digmetro ancho codigo de agujera stock h

T @90 100@ 126 FMNU3TY E 21 -

Codigo de ks rusda spk B

T FMNLITS FMN
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> Accesorios Finimaster

CORREA ABRASIVA DE TRANSMISION - SIN BRIDAS

cod-
_anrJ'lu de didmetro igo de adjunto stock h
" @ 60100 M14 FMEBM) 1 1 -
cEntro
diametro amcha codigo de arificla stock h
© @E0100 @ 19,6 FMSBI N 21 -

TRANMSMISION CON CORREA ABRASIVA - CON BRIDAS

centro
didmetro ancha codige de arificia material h
 @E0100@ 19,6 FMSE2 ] = = 1 B

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido



%% ACCESORIOS

> Almohadillas de respaldo Lockit® / Roloc®

LOCKITSE ¢ ROLOCH RESISTENTE

dismet  cadigo de amrnillado
densidad del didmetra o del eodiga de m RPM méx, mal:erliﬂh

b s —hosilln_—— £ s e e

2 25 medio @ & - QLHOMZ5E 40.000 z1

@38 durc @ 6 - QLHOVHAABS 25.000 z1

@ 38 medio @ & - QLHO/MEEE 25.000 z1

@ 38 suave @ & - QLHO/S/385 25.000 z1

@50 dure @ & - QLHO/H/SDE 25.000 21

2 50 medio @ & - QLHO/M/S06 26,4100 1

@ &0 suave @ 6 - QLHOMS/G06 25.000 z1

275 dure @ & - QLHOVHI/TSE 20.000 i1

@ 75 medio® 6 - QLHO/MITSE 20000 7 3 |

@ 75 suave @ & - QLHOVS/ 755 30.000 1]
@ @ 50 medio - M14 QLRH/ASOM 14 25.0 z1

@75 medio - M14 QLRHMALTEM 14 20 i z1

Socatil, Locht® y Roloo® son martss comerciales do by empeess 16
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> Almohadillas de repuesto Socatt®

SOCATTID RESISTENTE AL CALDR

diamet  codi-

_r:lerlsil:l‘.ad-jl di:‘lmetru_g?-lgiﬁ!:_qu dﬂr:l:mtaje RPM max. stu{k_h‘_
@ 1% medio @ 6 - QSHOM 196 40,000 z1
@ 25 medio @ 6 - QEHOM256 40,000 zl
@ 38 duro @ & - QEHOH/ 386 25.000 z1
38 medio @ & - QSHOMMIIES 25,000 z1
@ 38 blando @ b - QSHO/S/3R86 25,000 zl
@ 50 duro @ & - QEHOH/ 506 25000 z1
@ 50 medio @ & - QEHOMS0E 25,000 z1
@ 50 blando @ 6 - QSHOS/S06 25,000 i
@75 duro &6 - QEHOHTSE 20,000 z21
@ 75 medio @ & - QSHOMTSE 20,000 z1
@ 75 blando @ & - Q5HO/ST56 20,000 zi
@50 medio - M14 QSRHMS0M14 25,000 z1
@ 75 medio - M14 Q5RH/MTSM14 25,000 21
@ 75 medijo - M14 Q5RHMISM4/MMF* EJIIH 21

-_Lamhi—si;lap;l.'ﬁ_utéthﬁ de"?’f‘-mm'dé':ﬂan‘letrn['}é:asél_a' p. 304, sola debe utilizarse en comhbinaciin con esta almaohadilla especial
. -derepuesto. '

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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» Almohadillas de respaldo para amoladoras angulares

GANCHO ¥ BLICLE FSTANDAR - SEMIFLEXIRLE

cebrf>mento
diametro espasor cadiga stock h
T @11516 M14 1 1SVELSUPERXM | = 21 =
@ 125 16 M14 125VELSURERXM z1
@ 125 16 5/@ 125VELSLPERO-5/8 | z1
@ 15016 M14 150VELSLIPERN it
@ 178 16 M14 1 FEVELSUPER XM 1
@ 200 16 M14 200VELSUPERXM z1

GANCHO ¥ CIERRE ESTANDAR - DURD

b

@155 W14 125

i codig-
didgmetro grosor o de-adjunto stock h
© @155 M1 11SWELNY 21 =

z1

1 GANCHO ¥ CIERRE ESTANDAR - DURD = ESELINMA DE 10 MM

attach-
didmetro grosor ment code stock h
T@1IS1EMIATISVELNM | 1l 21 B

GANCHD EXTRA Y CIERRE DE VELCRO - SEMIFLEXIH| E

can-
grosor del diametro cadigo de ment stock h
T B 11576 M1 11SAXSUPEREM : #k -
B125 16 M14 125AXSUPERKM 1
B 150 16 MI14 150AXSUPERKM 1

@ 200 16 M4 200AXSUPERRM zi
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> Almohadillas de repuesto para amoladoras angulares

GCANCHO-EXTRA CON VELCRO - BURO

Aplicaciones: adecuada para discos de acondicionamiento de superficies

attach-
diametro-grosor code stock ‘
- @1ss 1 a
@258 1
@178E z1

A EXTRA GANCHO ¥ VELCRO - DURD COM BOTON CENTRAL

Aplicaciones: exclusivamente adecuada para discos de acondiclonamiento de superfidies
Propiedades: provista con un botdn central que garantiza un centrado perfecto y una adhesiin excepcional

conectar-
‘Bspesor de diametro codigo aﬂsh’at'rcla’
T a1se . - -
@125 8

z1

z1

GANCHO Y BUCLE EXTRA COMN VELCRO RESISTENTE AL CALOR

digmetro ar#;mtn stock b
T B 75 M4 TSVELVE 21 -
@115 M14 115VEL 21
@125 M14 125VEL 1

> Espuma intercapas: resistente al calor

GANCHO Y BUCLE EXTRA COMN VELERO RESISTENTE AL CALOR

Codigo de dismetro Stack ‘
@75 TEIT z1 o
@11511 1
1

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Almohadillas de respaldo para esmeriladoras

=T

GANCHO Y HUCLE ESTANDAR - DURD - BASE: NEOPREND

. b .
diametro espesar codigo de orificios de mentales stock L

T @1s015 516 0 21

GANCHO.Y BUCLE ESTANDAR - FLEXIBLE - BASE: POLIURETANO FLEXIBL E

T @12516516" o 21
@ 15016 5/16° o z1
i6 516" 6 21

16 516" Multi 150VELSUR z1

16 ME Multi 150VELSU z1

GANCHO ¥ BLUCLE FSTANDAR - FLEXIBLE - BASE: POLIURETANO FLEXIBLE

_ agujern-
didmetra espesor chdigo de uﬁgtendah
T @is010516° 0 i 21 =
10 BB & z1
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» Almohadillas de repuesto para ejes flexibles y maquinas de taladrar

GANCHO Y VELCROESTANDAR - BASE: NYLON DURO FIND

husitls
didgmetro espesor codigo de diamatro stock h
T @so 5 B 6SOVELE — 21 .
@75 z @6 75VELE = 21

W OURQ DELGADO + ESPLURA

diametro-grosar
T @213
5020
@75 20

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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» Almohadillas de respaldo de disco de fibra para

ANl B e

PFropiedades: « Mofienda con contacto duro
+ Eliminacidn de material mas rapsda y agresiva

arcesorios- t

diametro codigo stock

\ T @115 MI4FIWI1S | 21 a
o @ 125 W14 FIW125 : | zi
@ 171 M14 FIW178 S| 21

@ 218074 FIW230 | z1

ALMOMADILLA FLEXIBLE OE RESPAL DO

Propiedades: « Desbaste con contacto beando
+ Eliminacidn controlada

« Arahado mas fino
codiga de
diametra arandela material h
T @115MI4FIZIS | - £ 21 B
@ 125 M14 FIZ125 5 i 21
@ 171 M14 FIZ178 il 21
@171 5/8" FI2179 = | 21

@218 M4 FIZ230 | z1

ALMOHADILLA DE RESPALDO DURA « ALTA PERFORMANCE

Propiedades: « Almohadillas de respaldo ventiladas
« Garantizan un contacto duro y estable en todo momento

= Extremadameante resistente al calor

o
didmetro digo de stock h
@115 MI4 FIHTIS : z1 -
@125 M14 FIH125 i 21

@171 M4 FIH1TE 1
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> Ejes y husillos

ancha il
didmet digo para ruedas y
rodel  gaig i, i, iscos del arificio @ para s con materiaken sl
BE—MH!IEEH& 5mm Muela de acabado 21
I ;
T10
B 6 - MHS2 2 22 6mm Muela de acabado z 1
BE-MH5433 10 mm [Hscos Tex z1
BH-MHSS 46 10 mm Ciscos Tex z1

@ & mm

@ B mm | ‘
28 mmi l
m Discos C50 21
Materiales de i
@6 mm

&-MHE11 25 254 mm Muela de acabado 2 1

@ E-MH31Z25 Disco de arabada 25 4 mm conz 1

B6-MHSE 25

pulido - Uso
general

==

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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e
anchura Ol
redel oo i mids: discos del orificic & para uso cor material de ta
—husillo e

@8- MHS7 2,520 12 mm discos €50 z1
Materiales de
pulida Uso
generadl

@ 8 - MHSS 2,5 8144254 mm Rueda de acabado z 1

b4
@8- MH59 2.5 25 14#25.4 mm Rueda de acabado 2 1
Mid
@8- MHSI0 2,55&?%,: mm Rueda de acahada 2 1
M14
@8- MHAIL=20 = bt 4 Ruedas inflables z1
mm -Tipo: U223
@8 mm 14
@8- MHAS L=40 - M14 Ruedas inflables 21
| mm - Tipe:
NU231,
NUISZS,
- W14 MHD1 258 5.4 mm Rueda de acabado z 1
Mid b1 4

>>



=>>

ancho il

‘rodel desuj LAl M s E E

para ruedas y
discos de @ de taladro para usar con stock

-M14 MHDZ 2,

= M14 MHDE -

-M14 MHDE -

- M4 MHDTD

=M14 MHD1T

254 mm Ruedas de z 1
acabado
Abrasivas
Cepillos
tEcnicos

25,4 mim Discos de z1
acabado
Discos de
rectificado
Cepillo=
EECTMiCcOs

Taan Soportes de z1
cambio
rapidao sin
husilio

Camhioripido 21

soportes
Dizcos de rectificado en
husilio
Discos de-acabado para- -
junta con MHSE,
MHS9. MH51D0,
MHS11, MHS12,

B4 Ruedas inflables z1
-TiporMUZ23

14 Ruedas inflables: zi
- Tipo:
HU33,
Mus2S,
HLIS34

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables

| = bajo pedido

4595

M4 K14

MHDE

M4

M4

T bt

M1a 14




4% ACCESORIOS

==

anchura gl
diarmet  sadida
ro del de Trl:;n Tmin. mdx:

i

para ruedas y

discas de taladro 8 para uso con material de =g

|

- M14 MHDA 6085

————) }

M4 b1

-M14 MHDS5 7085

I

K14 M16

- M14 MHDE 90120

|

Materiales de pulido de 16 mm z1

[iscos de
amolar
Cepillas
técnicos

Materiales de pulido de 16 mm z1

Oiscos de
deshaste ¥
cepillos
tecnicos

Materiales de pulido de 16 mm z1

M4 M16
- W14 MHD7 1550 14+22mm Materfales de pulido de 2 1
M14 M14
@8- MHS15 - - & mm
95 mm
@8 mm & &mm
@ 8- MHS16 - - & mm
125 mm

@ 8 mm @ 6 mm

Discos de
deshaste y
cepillos
tecnicos

Ejes de extension =1
con =ujecion de
& mim.
Para montar
en: cabezales de taladro, ma-
quinilizs cam je flaxible
e giro lento
esmeriladaras rectas
rectificadoras

Ejes de extensidn. 21
con fijacian de &
TTITL,

Fara montar
para cabezales de perforacion con
cuchillas de

gje flexible ¥

rotacion lenta y

recta.

>



-
anchura 4l N
didmet - sging para ruedas y
rodel = g4a i v discas del taladro @ para usar con stack L
@8 -MHS17-- & mim Ejes de extension. 21
con fijacidn de &
mm,
Para montar
en: cabezales de
maquinas con eje flexibie
¥ giro ferito
esmeriladoras rectas
de gje flexibla.
@6 -MHS 18- I Imm Rodilios de cartiicho 21
ﬂi-MHSi!——l I mm Los cartuchos se enrollan z 1
26-MH520 - - I mm Reduccicn de 21
Bea@3Imm
Discos ge aleta
de tala
montades en el
ﬂﬁMHﬂﬁI = ftiedas Quick-Lock 1
@ - M4 MHD15 - Copa combimada 21
Cepillos con-una
Sistemna de
cambio
rapido
I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido

145 mm

497

&

& mm

&6 mm

@6 mm

B3mm

|

@3 mm

&6 mm

“¥

W14

@3 mm

B3 mm

14
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> Reduccion de los flanches

MYLOHN CON ANILLO INTERIOR OE ALLINMINIG

Apto para: muelas de esmerilado de tipo Ao, con agujeros centrales

digmetra O diametra A codiga stock b
T eTe 22
2
z:2
z2
22
12
22
.2
z2
72
22
2

@54
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> Estranguladoras

Adecuado para; ruedas ventiladas, ver /‘_‘.ta" .

] —
 didmetra D codigo d dimetro A sock B { e
T @se @20Rv 72 .
‘@50 ‘azs 12
@ 50 @ 30RY 22
' o
A

ACERD INOKIDABLE

Aderuado para: ruedas unitizadas con orificios centrales, ver _ -

 didmetra O dismetro A cadign existenciall - g AJ /

D254 @ 10 MHF z1 . -
—

2254 @ 12 MHFZ: 21
23254 @ 14 MHF3 2
2254 ‘@16 21 [

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Bridas reductoras

|HEGE-DE BRIDAS UNIVERSALES

Usa: Bl ¢juego de brida universak de Cibo garantiza gue pueda mantar de forma segura
cualguier disco a una amoladora angular y evita que ef eje de la maguina dafie la pieza de

trahajo.

‘digmetro D dizmetro A codigo stock t

Tewm owewBITI T

Discos flap TAF con respaldo de plastico

> Anillos reductores

Adecuado para; Ruedas de retencian

\ Diametro D didmetro & codign Stock ‘

o3z P25 RS 72

825 @ 20F 2
.__ID @20 216R £2
' B2 B15F okl

820 8 13RS ) z2
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> Bridas para amoladoras angulares

BRICA SLIPERIOR

HRIDA INFERIOR

> Bridas de acero inoxidable para Finit-Easy

BRIDA INFERIOR

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido



202 ACCESORIOS

= mandriles

husto
digmetro altura codigo de didmetra
- es 10
ay 12
@1 15
@13 17
216 26

REDONOO

birra W

21
z1
z1
1
21

diametro altura

husto

- as
a7
210
813
216

smckt

z
z1
z
2
z1

aterist el
z1 -

3 |

husillo
codigo de dismetro:
@3 SKPHYBIS:
BESKPH
husilie

diametro altra
ToBm 15
@16 28
ahm;qeldiémeh*n
T BiE I3
e 40

nﬁﬂEHle.Eﬂtu

1
|
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> Mandriles
husillo
didmetro attura codigo didgmietro barrs h
-1 85 : @6 21 .
a1is B85 [ 428 z1
> Soportes para espiral

CILINDRICC < DURG

diametro altura material ﬁ
R 20 1 -
@15 ] #
@22 20 |
@30 30 1
@ a5 30 z1
@60 30 z1

husila

didmetro aktura codigo de diametro stk
T am: 10 : 21
@22 z1

=

CILINDRICC - EXTRA SUAVE

diametro altura
e
@100

E B

_l

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido



04 ACCESORIOS

> Sistemas de lijado manual

BLOQLUE - DOBLE CARA

Fropiedades: » Bloque de gomaespuma con adhesivo de agarre en ambos lados
+ Dos densidades diferentes en un zolo blogue de lijado
* ideal para trabajos de lijado grueso ¥ fino
* Las hojas de lijado con veloro se pueden reemplazar rapidamente

codigo de dimensionas i!:isterbcl.ah

T 42570 ﬁ"ﬁp&ﬁﬁ:ﬁ? 21

I BLOOUE - LN SOLO LADO

Propiedades: » Bioque de gomaespuma con forma ergonomica
* Pravisto de adhesivo de agarre en un lado
» Las hojas de lijado con veloro se pueden reemplazar facilmente

codigo de dimensionas Exfﬁtenclah
125x70 HEEMI2570 =

1

LIMA ABRASIVA

|
i
!

L lima de toda la vida con hojas de agarre intercambiables rapidamente.

Propiedades: « Sustitucion siper rapida de as tiras
+ Elecrion de varios granos y tamafios de grano
+ Se puede lograr cualguier nivel de agresividad y acabado
+ Siempre afilada v |ista para trabajar

Aplicaciones: « Buedas de acabada

b de perfilado (Hojas para lima
abrasiva)
codigo de dimensiones stock h
" 190:30 SV18030° 1 =

0 Consulte el capitulo sobre discos de amalar para obtener mas informacién sobre &l parfilado de
W rgedas de acabado.



> Sistemas de lijado manual

Provisto con ganchos resistentes para gue ias hojas de tex se enganchen firmemente en el manga,
Aplicaciones: * Limpieza de |a oxidacidn

+ Estructuracion de acero inoxidable

* Eliminacion def recubrimiento de Impi‘lmadunes

= Mateado de lacas

* Preparacion de la superficie

Cédigo de dimensiones Stk O

12080 H 21 -

» Pegamento en spray

PEGAMENTO EN SERAY

cadigo de valumen stock '

T nodmils z1 =

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido



206 ACCESORIOS

> Inoxitape

CINTA DE ACERC INOXIDARLE

Aplicacian;, « Proteger determinadas partes de una pieza de trabajo durante el proceso de Hjado

Fropiedades: « Autoadhesiva
* Empaguetada en una practica caja dispensadora

stock h

longitud anchura espesor codigo
so00 40 0,15 MHIT 1

Paso 1

@ Consejosy trucos: cepifle | junta de soldadura en-inglete
Carte laTnoxitape a la medida con Linas tieras.

Paso 2
HRetire |a tira de-cinta y pegue la Inoxitape de una esguinaa
[a otra. Presicne firmement= |3 Inceitape sobre |a pleza de

Kﬂ%\ﬁe&e deque la pieza de trabajo se haya enfriado para
que la cinta se adhiera correctaments.

Paso 3

Lije-a lo largo de [a estructura hasta la Inowutape.

Litilice ef disco para cepiliar a o largo de fa cinta y asegurarse
Eerfei2 A RS THEHRE S5 |0 largo de toda la linea de corte. Asi

BiRsifie el trabajo cerca de |a anta, sin cruzar el lado
det disco de acabado:

Gire la pieza y pegue la Inoxitape en-el otro lado de la
ingletadors. Repita los pasos anteriores en este lada,

y Pasos

Retire |2 cinta y, & continuacian, use InoxXiclean y un E2jido
muy suave (p. &), microfibea o franela) para eliminar-cualguier
restode pegamento o suckedad de fa pleza de trabajoy
protegeria contra huellas dactilares y manchas de grasa,
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= fieltro de lana

Fleltro de lana color cruda

Aplicaciones: Fara el recubrimiento de lijado de suelas, zapatos de lado y placas de presién de la mayoria de fos sistemas de lijado con correa. El
fieltro en esta vuelia se recubre con tela de grafito.
Ventajas: « Amortiguacion de impactos

= Amortiguacion del calor

* Mejora la calidad

= Aumerta la comodidad

dimepsiones densidad espesor codigo. stock t
T to0ox150350 00 5 ' ' 21 N
350 10 21
3sn 3 21

afie de construccin dela méguina codigo de t maquina sbical) PEFEEF VR EIEY
] z1 =3

== FIni't—Eas:,rEl_l'.‘EdE fabricacién < 12009 SMFE
Finit-Easy afic de fabricacion > 102000 S
Finitube afio de fabricacan = 42008 SMFT
Finitube afio de fabricacion = 42008 SMFTHY

SMIFE/R - SMFT/R
z

o

21 SRAFEN/O0S - SMFTRI000

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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Kit de ahorro de tiempa 510

2 El comtenido y el embalaje 510z jEl

acabada perfecto en una cajal 5.

Z kit 1

ZHRIL2 g13
ZRIE3 514
Z Kit4 515
ZHRItS 516
ZRILE 517
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510 KITS

5 EMBALAJE

Em unsolo kit, encontrara todo lo necesario para dar a su
pieza de acero inoxidaile un acabado profesional.

Dentro de la caja encontrara una sofisticada gama de
innovadores productos abrasives especialmente
fabricados para cada aplicacién concreta.

En la parte posterior del envoltorio hay una guia paso a paso en formato poster para

ayudarte a lograr lo que guleres hacer. Ademas, cada kit con-
tiene un enlace unico en el gue puedes encontrar
instrucciones detalladas repletas de consejos y [rucos

itiles,

Guia en
formato

\_paster,

> Kits que ahorran

tiempo

E jEL ACABADO PERFECTO

EN UNA CAJA!

Para cualguler reco en ef dmbito de los abrasivas,
Cibo ofrece una solucidn, Con décadas dis
experiencia en este sector, Cibo ha acumulado un
aran bagaje de conocimientos en materiales
abrasivos ¥ técnicas. ¥ ahora, a través de sus "Kits
que ahorran tiempo®, Cibo pone este conocimiantao

ﬂﬁﬂﬂiﬁi}@ﬁlﬁﬁﬂﬂ e especialistas en abrasivos ha

eshunitfitednente para trabajar con acero
epsbrede pliedle familiarizarse con las excepcionales
caracteristicas y capacidades de los innovadores
poe it esrdiRi€ible ayudaran a lograr un
resultado profesional de ferma rapida ¥
sencilla.

Kits01 - cibd

BRUEE CTNEAN OF MITRED AND OUTRIDE BOK SECTEHONE

:

[ N B




| =disponible enstockd = disponible en 5 dias laborables | = bajopedido

__—#




512 KITS

> Acabado con cepillo de ingletes y secciones del cajon

CEPILLADO DE UNA SECCION COMPLETA DE CAJC

codigo

cadigo de'contenido descripchon

ndmero

1~M Almpohadilla de respaldo @ 125
'Ei.ﬂ‘r Espuma intermedia @ 125
?S'EH:HE_ Almohadilla de respalido @ 75
SIT Espuma intermedia @ 75

:'mﬂﬂ‘lf{%ﬂsta de agarre de cerdmica @ 125/75 gramo 100
IEG!E'EHQE::! de agarre Trizacti @ 125/75 grano A160 (F120)

- 15 “Ti&ﬂq;a de agarre Trizact® @ 125/75 grano A5 [F220)

| mﬂm de-agarre Trizace® @ 125/75 grano 445 (P00
{RCD/ME/ 25 Disco combinado de aletas RCD @ 125 medio
ﬂ?i‘mﬁm“e‘dﬂ cambinada de aletas @ 120 mm - ancha 50 mm

Inoxitape

anuiﬁ?ms! -

1
1

e LP UM R R A =3

* Mo zeincluyen en [os-kits

ﬁ

antes despugs

- secciones de cajas: pur: un acabada

completo, combing estos 2 kits. |
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> Acabado cepillado de las secciones interiores de la caja y las uniones del tubo

CEMHLLARG DE LiNA SECCION COMPLETA DE CAJA

codigo stock h
SROZA 1 i
codigo de contenido descripcion FIMmeros
__M Rueda de acabado unificada @ 150 & 3 mm 548 Mo
5:'@1' . Rueda de acabado unificada. @ 150 x § mm 545 2
Hﬁﬂm Eluque de lijado granc &0 1
1
G- T —
Lima abraziva
Wlﬁﬁﬂ -
después //
* Mo incluide en los kits
mtnﬁ:rdamp’rﬂaﬂu mnpmdﬂ »Fmaba:h mnﬂmdﬂ:mﬂim‘eda las jumas de Jos tubos:
s de un acabado Para un acabado compieta, combina estos 2 kits

e

|= disponible en stock | = disponible en 5 dias iaborables | = bajo pedido
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> Acabado cepillado de las uniones del tubo exterior

UINIGN COMPLETA DE TUBO CON CEPILLADO

codigo stock ll
TsKsa %
caodigo de contenido descripcion namers
mﬂm.ﬂe aleta combinado RCD & 125 medianc i
Fﬁﬁ‘r‘m‘ 004l Banda de tejido abierta con veloo 1
BAGIS125 Disco de acabada SA5 @ 125 1
Requisitos™:
fijackane = SHANSEA
* MNoincluide en las kits

antes despuds

Acabado completo con cepitho de fas-
uniones de tubds: Fara uﬂﬂiﬂhaﬂn
eomglete, om :
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> Pulido de ingletes y de las secciones exteriores de la caja

PULIDD DE UNASECCION COMPLETA DE CAJA

codigo de contenido descripoion nbmers
‘ﬁﬁftﬂ-ﬂ almohadilla de respaldo @ 125 .

“Fﬁr espuma intermedia @ 125 1
m_ —. almohadilla de respalda & 75 1
ST I Espuma antre capas & 75 1
1

! Requistas®:

1 Nsco de agarre ceramico @ 12575 grano 100 2 H“bmm @
m’%ﬂﬁcn de-agarre Trizact® @ 125/75 grano A1680(F120) 5
mmm«nﬁu de agarre Trizact® @ 125/75 grano AGS (P2B0) 5
237GR/A0IS133 Diseo de agarre Trizact® @ 125/75 grana A30 (PAO0) 5
3 Diseo de agarre Trizact® @ 125/75 grano Af (P2000) 5
i Rueda de pulide de franela @ 125 - ancho 50 mm 1 * No se incluye en |os kits

mmmm‘nbmadu RCO/MEST 25 @ 125, grano medio ]
: Pasta de pulido - verde 1
Pasta de pulide de alto brilfo - rosa 1
Tiza InowiClean - tiza de Viena 1

Pulide complete de las secciones exteriores de la caja:
\\ rmunmmcumm combina estos 2 kits
- T

antes despuds

|= disponible bajo pedido en stock ! = disponible en 5 dias laborables 1 = bajo pedido
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> Pulido de secciones internas de la caja y uniones de

[ i

LIjADT: DE UN TRAMO COMPLETO DE CAJA

4

Il

codigo stock h
'l‘."nm z1 =
codigo de contenido descripcion namera

m Rueda de acabado unitizada @ 150 £ 3 mm SA8 T

m Aueda de acabado unitizada @ 150 x & mm 5AS 2
m:dz-'dﬁ pulice de fieftro MYHSE0WT31 @ 150 x & mm 1
Moz Pasta de pulido de alto brillo - rosa 1
PY103 Tiza InoxiClean - tiza de Viena 1

antes después
* Mo incluido-en los kits
-Acabadp de pulido completo de las secciones dela cags; Arabado de pubr.iu complata de fas juntas del wbe;
@ Para un acabado complata, tombing estos 2 kits Pam unaE o completa, I:I:ll'lhinaﬂitnsl kits

2 o
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> Pulido de las juntas de tubo por fuera

PULIDO BE UNA JUNTA DE TUBD COMPLETA

codigo de contenido descripcitn nbmera
b 4 hinado RCD/ME/25 de © 125 grano medio - S
; .r_ DAME 25 Drisce de laminas combinado RED de @ 125 muy fino i
\SAG/SH25. | Discode acabade SAG de @ 125 SAS 1
NAPIENZS  oiscs e pulfide de fislro de §125 i
,IIW | Pasta de pulide de alto brilka: rosa 1
m InoxiClean Chalk - tiza de Viena 1 ww -

* Wao incluide 8n los Kits

antes después

Mmm:lm hu;u.mmﬂetm
dq combina estas 2 kits

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




g e ril pem

518

PRODUCTOS DE LIMPIEZA
z Productos de limpieza 520

2 Producddn 521

z Mantenimiento 521

F

Z Proteja su inversicn con

mantenimiento regular 522
A Omo S8 usar 522
7 Kits de reposicion 523

I Consumibles

e

e = U pmtocts broaed

cibl cib?

—

el




519

PRODUCTOS DE LIMPIEZA

| = digponible en stock | = disg -'f-_{'-f;'i en 5 dias lbarables I= baja-pedida
o -
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> Productos de limpieza

iSiente orgullo por tu trabajo en "ACERD INOXIDABLE™

Un buzdn de acero inoxidable, Una seleccion de consumibles
una pieza de mobiliario de cuidadosamente elegidos y
disefo o una nueva maguina. 5i robados simplifica el uso de
quieres que se aprecie, debe os productos de limpleza y e
brillar como nuevo. garantiza los mejores

Cibo tiene un producto de limpieza Eﬂiﬁﬁ"gﬂéﬁa InoxiClean, Cibo

pdestadE etapa de vida de tu garantiza que puedas sentir
producto de acero inoxidable, orgulio por tu trabajo. Ahora,
¥a sea durante la produccidn, mafanay para siemprel

justo después de la instalacion, o para un
rmantenimiento acasional,

Cibo tiene el producto

adecuado.
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= Produccion

INKICLEAN TIZS [TIZA VIEMNA]

Aplicaciones; eliminacian de pastas de pulido

‘cadige de valumen stock t
 :300g P00 1 -
> Mantenimiento

INOXICLEAN & spray

Aplicacion - » Mantener el acero i!‘lﬂxﬁ;lah{l!
* Eliminar 1a suciedad y los rastros de grasa en la pieza de trabajo después del lijado
* Dia a la pieza de trabajo un brillo satinado

Uso: En combinacidn con un pafo limpea ¥ muy suave {flanela o microfibra) para-evitar
dafiar la pieza de trabajo
codigo de wolumen: Ex'ﬁtem:ia‘
400 mi SPIC 23 -

INCGHICLEAN espurna

Aplicacion : « Mantener el acero inoxidable pulido
« Eliminar fa suciedad v los rastros de grasa
+ Da & la pieza de trabajo pulida un brillo satinado

Usa: En combinacion con un pafio limpeo y muy suave (flanela o microfibra) para evitar
dafiar la pieza de trabajo
codiga de volumen _E:Iqhmda#
" 400 mi FOAMIC 23 -

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido




522 PRODUCTOS DE LIMPIEZA

> Proteja su inversién con un
mantenimiento regular.

Aungue el acero inoxidable es muchas veces mas resistente a los elementos naturates en
EBMERsaEIATradicional, no es complatamente libre de mantenimiento. Es importante fue
ke ebiarite driatdd o akura se mantengan limpios y gue se elimine con frecuendia la
EeGtesens untian fxitelaF imarsninyeatsumguBfectar la resistencia mecénica de la

construccidn.

Antes Despuiés

;Como se usa?

Rocia el restaurador Frote, aplicando un poco Retire el producto con
sobre la superficie gue se presisn, usando un pano hamedo y,

va a tratar. Déjala actuar una almohadilla di posteriormente, ségquelo
durante aprox 5 tela blanca. conun pafo limpig,

minutos.
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Conjuntos de restauracion

< Restauracion

MOMICLEAN RESTORE

Propiedades: + Elimina el dxido v |as impurezas de forma répida y segura
. ﬂl!'i}l'!..lEh'E el brillo y la apariencia criginales a tu acero irim;idahle
+ 100% bicdegradabie
Aplicaciones; cocinas industriaies, renovacidn de fachadas, piscinas, mobiliaric de sxterior,

panaderias industriales, mantenimiento de maquinaria, liantas y escapes de vehiculos, renovacian
maritima, ete,

codigo de volumen stock t
" 500 mi ICRE/S0. 21
5 ICRE/SG00 £

Con el kit de inicio tienes todo @ mano para limpiar todas las superficies de forma camoda y en un momento.
Propiedades: « Eiming &l dxido y las impurezas de manera rapida y segura

+ Devaebve el brillo y la apariencia originakes a tu acere inoxidablke
= 100% biodegradable

Aplicaciones: cocinas industriales, renovacion de fachadas, piscinas, mobiliario de exterior,
panaderias industriales, mantenimiento de-maquinaria, fantas v escapes de vehicuios, renovacion
maritima, etc,

codigao stock t
ICRE/SET zi B
codigo de contenido descripeidn numero
T RSO0 T jnoxiClean Restore S00ml ="
T/DO/1 40100 Tex 00 hoja 140 x 100 8
m . Asidero detela 1
Pafio de microfibra ICMV/XF/400400 fibra extra fina 1
‘Pafio de micrafibra ICKVIF/A00400 fibra 1
- Guantes (por par} 3

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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> Restauracion

woxcieanresTore ([

iMecesita tratar superficies grandes? Entonces seleccione el conjunto XL-5ET. Este set contiens un
practico dispositivo putverizador que permite cubric superficies completas, barandillas o productos

en una fraccion del tiemflg._ )
Propeedades: * Elimina el oxido y las impurezas de forma rapida y segura

+ Davuelye gl brillo y la apariencia originales de su acero inokidable
= 100% biodegradabla
Agplicaciones: cocinas industriales, renowacion de fachadas, piscinas, musbles de axterior,

panaderias industriales, mantenimiento de maquinaria, llantas y escapes de vehiculos, renovacién
maritima, etc.

codiago stock h
ICRE/SETAXL z1 =
codigo de contenido descripoon nUumeros
T ICRESDOD T InoxiClean Restore 5 1T
TAGY360110 Tex O haja 360 x 110 25
ICAASPERSOR aspersar 1
1CWSFFA00A00 paffio de micrafibra extrafing 5

- Guantes (por par) 1
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> Consumibles

MANERAL DE TELA

Frovistas con ganchos fuertes para gue fas [dminas textiles se enganchen firmemente en el mango.
Aplicaciones : « Limpieza de oxidacian
* Formado de acera inoxidable

+ Eliminacién de recubrimientos de imprimaciones
+ Matizado de lacas

+ Preparacion de a superficie

codigo de dimensiones stock b
T 120%80 HG12080 71 =

Las DE AGARRE DE TELA HLANCA

Utilice: com el mango tex

codiga de dimensiones stock t
Trooi40100 750

PARC DE MICROFIBEA EING

Propiedades: « Elimina |3 suciedad y la grasa
« Alta capacidad de absarcidn
* Pueds usarse en superficies de trabajo pulidasz (sin dafios, ne produce arafiazos)

codigo de densidad aock B
ICMVIF/400400 de grana fino 5

PAND DE MICROFIBRA EXTRA FING

Propiedades: - Muy recomendado para superficies de trabajo pulidas tipo espejo
+ Pafio muy suave

codigo de densidad stock ‘
T ICAV/XF/ 400400 de grane extra fino 25 =

I= disponible en stock | = disponible en 5 dias faborables | = bajo pedido
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